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SEKCIA D

PRUZINOVE ZAVESY A PODPERY 1

PRUZINOVE ZAVESY A PODPERY

Pruzinové zavesy alebo podpery sa pouzivaju vSade tam, kde je v potrubnom systéme potrebné eliminovat’
relativne malé vertikalne pohyby do 80 mm, ktoré byvaju vSeobecne spésobené teplotnou roztaznostou
potrubia. Su vyrobené z pruzin kruhového prierezu, viozenych v puzdrach vicového tvaru. Su€astou pruziny
je vyrobny §titok obsahujuci udaje o modeli, type a velkosti pruziny, zatazeni a pohyboch.

Pruziny sa znacia podla kombinacie MODEL-VE'KOST-TYP.

MODEL

Pouzivaju sa $tyri modely - CVC, CV, CVL a CVLL. Su pouzitelné pre rovnaké zatazenia avSak pre
rozdielnu velkost pohybov.

Na vyber vhodného modelu je potrebné dodrzat variabilitu pruziny (percentuualny rozdiel studeného a
prevadzkového zatazenia pruziny), ktora by mala byt rovna alebo mensia ako 25%. Tato hodnota je
akceptovana vacsinou narodnych i medzinarodnych noriem avsak ak je to potrebne, méze byt tato hod-
nota upravené podla poziadavky projektu.

Podla tychto kritérii by sa dali pruziny rozdelit nasledovne:

¢ MODEL CVC — Ay £12 mm.
e MODELCV — 12mm <Ay <25 mm.
e MODEL CVL — 25 mm < Ay <50 mm.
e MODEL CVLL — 50 mm < Ay < 80 mm.

Ay je vertikalny pohyb

ABS (CF - CC)
cc

(*) variabilita =

pricom ABS (CF - CC) je absolutna hodnota vyplyvajiuca z rozdielu montazneho a prevadzkového zatazenia
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PRUZINOVE ZAVESY A PODPERY SRECIAD

VELKOST PRUZINY

Velkost pruziny je identifikovana ¢islom od 1 do 21, ktoré ur€uje rozsah zatazZenia pruziny. Vyber vhodnej
pruziny je mozné urc€it z tabulky podla zatazenia a charakteristiky pozadovanej pruziny (str. 19. Tabulka)
obsahuje dve zény (hornu a spodnu) oznacené ako "bezpecné hranice" Tieto zény nesmu byt v Ziadnom
pripadepovazované za pracovné pozicie. Vyber prebieha na zaklade urCenia pracovného zatazenia
Doporucuje sa vyberat velkost pruziny zo strednej Casti tabulky tak, ze vyberame pozadované zatazenie pokial
mozno zo stredu celkového pohybu pruziny (rozsah pohybu pruzinu je vac¢si adava viac priestoru na nastavenie
pruziny alebo prispdsobenie navrhu.

V zavislosti od vyberu modelu sa meni aj celkovy pohyb pruziny. Pruziny typu CVLL umozfuju najdlhSiu drahu
pohybu, €o je mozné odcitat v asti MODEL s prisluSnou tuhostou (N/mm) a udajom o velkosti pruziny.

Cim véacsie su pohyby, tym je niz$ia tuhost pruziny.

A VELKOST PRUZINY

TUHOST PRUZINY
PODLA MODELU

BEZPECNOSTNA OBLAST
NIKDY NEVYBERAT

VYBER VELKOSTI A
TUHOSTI PRUZINY

DOPORUCENA
OBLAST VYBERU

- .(PFSQSSXT\A- PRACOVNE
L ZATAZENIE J

ROZSAH POHYBU

ZODPOVEDAJUCI ZAVIT
(AK JE SUCASTOU ZAVESU)

\j . - -
ZODPOVEDAJUCA ZAVITOVATYC
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PRUZINOVE ZAVESY A PODPERY SEEAD

DOPYT - OBJEDNAVANIE

Pri uplatneni objednavky musia byt jednoznacne zadané nasledovné udaje:

model, velkost a typ pruziny

zatazenie v teplom (prevadzkovom) stave a/alebo v studenom (montaznom) stave

vertikalny pohyb potrubia z montaznej do prevadzkovej polohy (ak je pohyb smerom hore oznacit
hodnotu znamienkom +, ak smerom nadol oznacit -)

oznacenie zavesu (napr. KKS znacenie)

povrchova uprava puzdier pruzin - Standardny antikorézny nater alebo ziarové zinkovanie s
priebeznym blokovacim mechanizmom
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PRUZINOVE ZAVESY A PODPERY SEEAD

DIELENSKE PREDPATIE PRUZIN

Dielenské prednastavenie pruzin je realizované pomocou dvoch aretacnych kolikov na studené alebo
montazne zatazenie, ak nie je v objednavke definované inak. Aretatné kolikymézu byt demontované
az na zaver montaznych prac prip az po vykonani hydraulickej tlakovej skuske. Po odstraneni musi
ukazovatel pohybu smerovat na znacku studeného stavu (zvy€ajne oznaéené modrym tercikom). Po
nabehu potrubia do prevadzkového stavu ukazovatel pohybu musi smerovat na znacku teplého (pre-
vadzkového) stavu - obyCajne Cerveny tercéik.

Prevadzkova poloha ukazovatela pohybu je teoreticky stav vypocitany pre idealne pracovné podmienky.
Pri realnych pracovnych podmienkach v§ak treba pocitat s réznymi faktormi, ktoré mézu ovplyviiovat
celkovy priebeh pohybu potrubia. Ak je pruzina v studenom montaznom stave spravne nastavené na
prislusnu znacku, pripadné odchylky ukazovatela voc&i znaCke prevadzkového stavu poCas prevadzky
nie su na zavadu.
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PRUZINOVE ZAVESY A PODPERY SRECIAD

VSEOBECNE MONTAZNE A PREVADZKOVE POKYNY

V tejto Casti by sme chceli upozornit’ na niektoré zakladné pravidla, ktoré je nevyhnutné dodrzat na
zabezpecenie spravnej montaze, spolahlivej prevadzky a jednoduchej udrzby pruzinovych zavesov.

Pri navrhu umiestnenia pruzinovych zavesov je potrebné overit, i navrhované pruzinové zavesy

alebo podpery a ich prislusenstvo nebudu pocas prevadzky obmedzované alebo sami svojou konstrukciou
obmedzovat ostatné komponenty potrubného systému. Toto je dblezité najma pri pouziti zavesov

s dlhymi zavitovymi tyami, ktoré mézu prist do kolizie s ostatnymi su¢astami potrubného systému.

Na rychlu identifikaciu jednotlivych zavesov je vhodné otogit puzdro pruzin s identifikacnym Stitkom tak,
aby bol viditelny na strane s najlepSim vizualnym kontaktom.

Ak je potrebné poas montaze urobit potrebné montazne zvary, je nevyhnutné nasledne povrch opatrit
prislusnym naterovym systémom, ktory zabrani naslednej oxidacii a zni€eniu puzdier pruzin.

Zavitové plochy je vhodné oSetrovat ochrannou vrstvou konzistentnej vazeliny, ¢im sa zvySi antikorozna
ochrana a zabezpeci funk&nost' zavitovych spojov pre dalSie nastavenia.

Po nastaveni pruziny a odblokovani, sa doporucuje odlozit blokovacie koliky, ktoré mézu byt v pripade
potreby opatovne pouzité pri demontazi, kontrole alebo rekalibracii pruziny. Najlepsi spdsob uchovavania
aretacnych blokovacich kolikov je uchytenie na puzdro pruziny pomocou bodovych zvarov.

Pri natieraCskych pracach je délezité, aby klzné plochy, zavitové spoje, identifikaéné a pomocné §titky
zostali viditelné a Citatelné.

Pred uvedenim do prevadzky je potrebné vykonat zavere¢nu vizualnu kontrolu:
- spravnej instalacie zariadenia

- odstranenia vSetkych blokovacich prvkov O [CARRERA™] [ CARGAKG|O
- spravneho nastavenia pruzin o

- dotiahnutia aretaénych matic [TRAVEL % | | LOADKG |

0 |
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45 |
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PRUZINOVE ZAVESY A PODPERY SEECAD

NAVOD NA MONTAZ PRUZINOVYCH ZAVESOV

Pred instalaciou pruzinového zavesu alebo podpery je potrebné zafixovat potrubny systém pomocou
montaznych pomdcok do spravnej polohy bez vzniku napatia alebo silovych tcinkov.

Pruzinové zavesy je potrebné instalovat do miest, ktoré su presne definované vypoctom v projektove;j
dokumentacii. Po spravnom uréeni miesta je potrebné najprv osadit’ prislusenstvo pruzin na potrubia,
tak aj na konstrukciu podfa vykresovej dokumentacie.

V zavislosti od pouzitého typu pruzinového zavesu musia byt vykonané nasledovné operacie k nastaveniu
studeneho (montazneho) stavu pruzinového zavesu.

NASTAVENIE PRUZIN

PRUZINY TYPUA,B,aC

TYPA TYPBaC

i - ZATAZENIE ZATAZENIE
; ZA STUDENA ZA STUDENA
. B~ ARETACNY
ARETACNY = KOLIK
KOLIK € PREVADZKOVE == PREVADZKOVE
ZATAZENIE ZATAZENIE
|
REGULACNA _~ Lk REGULACNA _~ .
NAPINACIA MATICA [ NAPINACIA MATICA }

Po instalacii kompletného prislusenstva (objimky, tiahla, zavitové oka a pod.), je bezpodmienecne potreb-
né pruzinu odblokovat. To sa realizuje otaCanim regulacnej aretacnej matice pruziny do polohy, ktora
umozni lahké odstranenie aretacnych kolikov.

Odblokovanie pruziny sa realizuje az po hydraulickej tlakovej skiiSke a po ostatnych nevyhnutnych ope-
raciach (montaz izolacie, pripojenie navazujlcich pripojovacich potrubi a pod., ktoré by mohli ovplyvnit
montaznu polohu pruziny

Po odblokovani vSetkych pruzinovych zavesov na potrubnej trase musia ukazovatele zatazenia a pohybu
ukazovat na znacku "ZATAZENIE ZA STUDENA" . Ak je odchylka zataZenia max. +/- 10 mm je potrebné
montaznu polohu dostavit pomocou regulacnej matice. Ak je odchylka vacsia, doporucujeme konzultaciu
s projektantom.

Po dosiahnuti pracovnej teploty potrubia sa indikator polohy ustali v polohe "PREVADZKOVE ZATAZENIE"
a to smerom hore alebo dole od instalacnej polohy v zavislosti od orientacie pracovného zdvihu. Ak to tak
nie je, je potrebné zistit' pricinu alebo konzultovat stav s projektantom.
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PRUZINOVE ZAVESY A PODPERY AP

NASTAVENIE PRUZIN

PRUZINY TYPU D

Po instalacii kompletného prisluSenstva (objimky, matice, tiahla, strmene a pod.) doporu€ujeme fixaciu
puzdra pruziny na konstrukciu bodovymi poistnymi zvarmi aby sa zabranilo nahodnym posuvom puzdra
pruziny z montaznej polohy .

ARETACNA

TYPD MATICA
REGULACNA

MATICA
ZATAZENIE
i ZA STUDENA

ARETACNY ~

KOLIK = i i
PREVADZKOVE

ZATAZENIE

Nastavenie pruziny do montaznej polohy "ZATAZENIE ZA STUDENA" je mozné realizovat po uvolneni
vrchnej aretacnej matice, otaCanim spodnej regulacnej matice do polohy umozujucej lahké vytiahnutie
blokovacich kolikov. Po uspeSnom nastaveni je potrebné aretacnu maticu opat dotiahnut.

Odblokovanie pruzin je potrebné vykonat az po UspesSnej hydraulickej tlakovej skiSkea po ostatnych
montaznych operaciach (montaz izolacie, pripojovacich potrubi a pod.), ktoré by mohli ovplyvnit montaznu
polohu pruziny.

Po odblokovani vSetkych pruzinovych zavesov na potrubnej trase musia ukazovatele zatazenia a pohybu
ukazovat na znacku "ZATAZENIE ZA STUDENA" . Ak je odchylka zataZenia max. +/- 10 mm je potrebné
montaznu polohu dostavit pomocou regulacnej matice. Ak je odchylka vacsia, doporucujeme konzultaciu
s projektantom.

Po dosiahnuti pracovnej teploty potrubia sa indikator polohy ustali v polohe "PREVADZKOVE ZATAZENIE"
a to smerom hore alebo dole od instalacnej polohy v zavislosti od orientacie pracovného zdvihu. Ak to tak
nie je, je potrebné zistit' pricinu alebo konzultovat stav s projektantom.
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PRUZINOVE ZAVESY A PODPERY SEAD

NASTAVENIE PRUZIN

PRUZINY TYPU E

Podobne ako pri type D, po instalacii kompletného prislusenstva (objimky, matice, tiahla, strmene a pod.)
doporucujeme zafixovat’ puzdro pruziny ku konstrukcii pomocou bodovych zvarov.

TYPE
ZATAZENIE
- ZA STUDENA
N
ARETACNE S
KOLIKY =T . .
o PREVADZKOVE
ZATAZENIE
BODOVY ZVAR

NA ZAVITOVEJ TYCI
PO JEJ PREVLECENI
OTVOROM V KONSTRUKCII

REGULACNA
MATICA

Odblokovanie pruziny sa realizuje az po hydraulickej tlakovej skiiske a po ostatnych nevyhnutnych ope-
raciach (montaz izolacie, pripojenie navazujucich pripojovacich potrubi a pod., ktoré by mohli ovplyvnit
montaznu polohu pruziny

Po odblokovani vSetkych pruzinovych zavesov na potrubnej trase musia ukazovatele zatazenia a pohybu
ukazovat na znacku "ZATAZENIE ZA STUDENA" . Ak je odchylka zataZenia max. +/- 10 mm je potrebné
montaznu polohu dostavit pomocou regulacnej matice. Ak je odchylka vacsia, doporucujeme konzultaciu
s projektantom.

Po dosiahnuti pracovnej teploty potrubia sa indikator polohy ustali v polohe "PREVADZKOVE ZATAZENIE"
a to smerom hore alebo dole od instalacnej polohy v zavislosti od orientacie pracovného zdvihu. Ak to tak
nie je, je potrebneé zistit’ pri€inu alebo konzultovat stav s projektantom.
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PRUZINOVE ZAVESY A PODPERY SEAD

NASTAVENIE PRUZIN

PRUZINY TYPU F

InStalacia tohto typu pruzin sa realizuje predovSetkym pomocou skrutiek cez zakladovu platiiu ku
konstrukcii. Ak konstrukcia tuto moznost neumoznuje, je mozné zakladovu dosku pruziny privarit pevne k
podpornej konstrukcii.

TYPF
NOSNA DOSKA
SO ZAVITOM
ZATAZENIE
ZA STUDENA
u|
ARETACNE ==
KOLIKY oE PREVADZKOVE
ZATAZENIE
\ \
C— 1T
\ \
ZAKLADOVA DOSKA

Nastavenie pruziny do intaladnej polohy "ZATAZENIE ZA STUDENA" sa vykona otaganim regulaénej
skrutky v hornej Casti telesa pruziny do polohy, ktora umozni lahké odstranenie aretacnych kolikov.

Odstranenie aretacnych kolikov sa doporucuje vykonat az po hydraulickej tlakovej skuske potrubia
a po ostatnym montaznych operaciach (montaz izolacie, pripojenie navazujucich zariadeni a potrubia a pod.)
ktoré by mohli ovplyvnit' inStalacnu polohu.

Po odblokovani vSetkych pruzinovych zavesov na potrubnej trase musia ukazovatele zatazenia a pohybu
ukazovat na znacku "ZATAZENIE ZA STUDENA" . Ak je odchylka zataZenia max. +/- 10 mm je potrebné
montaznu polohu dostavit pomocou regulaénej matice. Ak je odchylka vacsia, doporu€ujeme konzultaciu
s projektantom.

Po dosiahnuti pracovnej teploty potrubia sa indikator polohy ustali v polohe "PREVADZKOVE ZATAZENIE"
a to smerom hore alebo dole od inStalacnej polohy v zavislosti od orientacie pracovného zdvihu. Ak to tak
nie je, je potrebneé zistit’ priinu alebo konzultovat stav s projektantom.
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PRUZINOVE ZAVESY A PODPERY A

NASTAVENIE PRUZIN

PRUZINY TYPU G

‘ TYP G ‘
REGULAGNA ‘
MATICA
ZATAZENIE 2 2
ZA STUDENA \ ‘ A ]
e
e o
T aretacné
. . koliky
PREVADZKOVE ‘ ‘
ZATAZENIE \ \

Po instalacii kompletného prislusenstva (objimky, tiahla, zavitové oka a pod.), je bezpodmienecne potreb-
né pruziny odblokovat. To sa realizuje otacanim regulacnych aretaCnych matic na oboch pruzinach
suCasne alebo postupne do polohy, ktora umozni lahké odstranenie aretacnych kolikov rukou alebo
pomocou montazneho naradia.

Odblokovanie pruzin sa realizuje az po hydraulickej tlakovej skuSke a po ostatnych nevyhnutnych
operaciach (montaz izolacie, pripojenie navazujucich pripojovacich potrubi a pod., ktoré by mohli ovplyvnit
montaznu polohu pruziny

Po odblokovani vSetkych pruzinovych zavesov na potrubnej trase musia ukazovatele zatazenia a pohybu
ukazovat na znacku "ZATAZENIE ZA STUDENA" . Ak je odchylka zataZenia max. +/- 10 mm je potrebné
montaznu polohu dostavit pomocou regulacnej matice. Ak je odchylka vacsia, doporu€ujeme konzultaciu
s projektantom.

Po dosiahnuti pracovnej teploty potrubia sa indikator polohy ustali v polohe "PREVADZKOVE ZATAZENIE"
a to smerom hore alebo dole od inStalacnej polohy v zavislosti od orientacie pracovného zdvihu. Ak to tak
nie je, je potrebné zistit' pricinu alebo konzultovat stav s projektantom.

Pri inStalacii potrubného uloZenia na spojovaciu traverzu sa doporucuje ukotvit spodnu zakladovu dosku
uloZenia niekolkymi zvarmi do stredovej polohy medzi pruziny. St¢asne je potrebné dbat na suosost
inStalacie zavitovych tyCi aj vo vertikalnej osi aby bolo zatazenie rovhomerne rozdelené medzi obe pruziny.
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PRUZINOVE ZAVESY A PODPERY SEAD

NASTAVENIE PRUZIN

PRUZINY TYPU H

TYPH
NAVAROVACIE
- OKO
NOSNY VALEC
ARETACNY SO ZAVITOM
KoLK ‘ ZATAZENIE
[ ZA STUDENA
PREVADZKOVE
ZATAZENIE
SFE';'(;')TO;&OVA PRAVOTOCIVY
ZAVIT

V tomto pripade je pruzina uchytena spodnou ¢astou pomocou navarovacieho Uchytu (napr. Fig. 2100
alebo 2101) o konstrukciu a k vrchnej ¢asti je mozné alternativne pripojit potrubnu objimku alebo segment
so sférickou gulovou podlozkou umoznujucou uhlovu vychylku +/- 5°.Uvolnenie aretacnych kolikov je
identicke ako u pruzin typu F.

Odblokovanie pruzin je potrebné vykonat az po Uspesnej hydraulickej tlakovej skusk ea po ostatnych
montaznych operaciach (montaz izolacie, pripojovacich potrubi a pod.), ktoré by mohli ovplyvnit montaznu
polohu pruziny.

Po odblokovani vSetkych pruzinovych zavesov na potrubnej trase musia ukazovatele zatazenia a pohybu
ukazovat na znacku "ZATAZENIE ZA STUDENA" . Ak je odchylka zataZenia max. +/- 10 mm je potrebné
montaznu polohu dostavit pomocou regulaénej matice. Ak je odchylka vacsia, doporu¢ujeme konzultaciu
s projektantom.

Po dosiahnuti pracovnej teploty potrubia sa indikator polohy ustali v polohe "PREVADZKOVE ZATAZENIE"
a to smerom hore alebo dole od inStalacnej polohy v zavislosti od orientacie pracovného zdvihu. Ak to tak
nie je, je potrebneé zistit’ pri€inu alebo konzultovat stav s projektantom.
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PRUZINOVE ZAVESY A PODPERY
VELKOST |MODEL| QA c D @R |HMOTN. (kg)
TVC 75 77 T3
cv 10 236 5
1 cvi 98 10 401 |M12X1.75 7
CVLL 10 588 8.5
CVC 45 177 35
cv 10 241 5
2 S 98 1 241 Im2x1,75 >
CVLL 10 609 8.5
cVC 5 182 35
cv 10 246 5
3 S 98 19 240 Im12x1,75 7
CVLL 10 639 95
cVC 5 182 4
cv 10 246 5
4 cVL 98 10 439 [M12x1.75 75
CVLL 10 645 95
CVC 45 187 4
cv 10 251 5
| 5 S 98 1 251 [m12x1,75 7
. OR CVLL 10 663 95
- CVC 50 204 7
cv 15 268 9
! ‘ 6 S 134 12 268 Im12x1,75 2
CVLL 15 696 18
cVC 50 209 7
cv 15 278 10
) 7 cVi 134 15 508 | M16x2 15
~ ; CVLL 15 738 19
CVC 50 214 75
e 8 e I e - R+ R UL 17
e ‘ CVLL 15 788 22
CVC 50 230 8
cv 25 330 11
[ o oV 134 25 595 | M16x2 18
CVLL 25 850 23
|:| CVC 55 245 8
cv 25 340 12
10 ovL | ™3 25 605 | M20x23 19
D e — CVLL 25 870 24
 Cpihasa_ f CVC 55 247 18
o o cv 25 342 23
1 11 S 168 2 42| maox25 2
CVLL 25 902 44
i cVC 55 257 19
cv 25 357 25
[ 12 S 168 2 3| M24x3 2
% CVLL 25 947 49
] cVC 50 282 21
= cv 25 377 27
\ 13 Sk 168 2 AT M2ax3 i
\ CVLL 25 987 57
. C CVC 70 312 23
- cv 30 415 30
1 14 el 168 30 750 | M30x3,5 50
CVLL 30 1085 68
: ‘ : CVC 80 325 26
cv 30 415 59
15 S 236 20 418 | maoxa s »
. CVLL 30 1085 113
| cVC 80 340 52
cv 40 450 67
A 16 cvL 236 40 g1o | M36x4 106
- CVLL 40 1170 139
CVC 80 350 59
cv 40 510 79
17 oL 236 40 gop | Ma6x4 130
CVLL 40 1290 172
CVC 50 370 106
cv 40 510 134
18 S 304 ph 310 | mazxa s 1
CVLL 40 1290 264
cVC 50 380 120
cv 40 555 152
19 cvi 304 40 955 | M4dxd 243
CVLL 40 1385 323
CVC 50 390 138
cv 40 550 176
20 oL 304 40 1005~ | M56x5.5 29
CVLL 40 1460 390
cVC 50 420 160
cv 70 680 219
21 cvL 304 70 1240 | M64x6 373
CVLL 70 1790 £50
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PRUZINOVE ZAVESY A PODPERY SEKCIA D
TYP B 15

VELKOST|MODEL| @A c F H aJ o Q oR HMOTN.(kg)
CVC a5 | 217 35
cV 10 | 277 5
1 ool 98 [agtaas] 20 [ 135 6 65 |M12x1,75 7
CVLL 10 | 629 85
CVC 45 | 217 35
folY] 10 | 282 5
2 Sl 98 [agtass ] 20 [135] 6 65 |M12x1,75 7
CVLL 10| 650 85
Q CVC 45 | 222 35
‘—j cV 10 | 289 5
; ‘ | @ 3 Sl 98 [agtare] 20 [135] 6 65 |M12x1,75 5
1 et CVLL 10 | 678 9,5
H CVC 45 | 222 7
——j ﬁ— cV 10 | 289 5
f 4 cui| o8 10 1 ago| 20 | 135 6 65 |M12x1,75 75
CVLL 10 | 684 95
i CVC 45 | 227 4
folY] 10 | 292 5
5 Sl 9 [agtaes ] 20 [135] 6 65 |M12x1,75 75
POHLAD "X-X" CVLL 10 | 704 95
CVC 50 | 244 7
cV 15 | 309 9
6 S| 134 [t ige ] 20 [ 135 6 65 |M12x1,75 14
CVLL 15 | 737 18
CVC 50 | 254 7
fo1Y] 15 | 324 10
<_X_| 7 Sl e R s |17s| 8 | 65 | Miex 12
CVLL 15 | 784 19
I CVC 50 | 259 75
folY] 15 | 344 11
| 8 | 134 [adtEas ] 28 [ 175 8 65 | M16x2 17
CVLL 15 834 22
| _! CVC 50 | 275 8
/ ‘ N\ —— cV 25 | 365 11
‘ X 9 | 134 |52t eae ] 28 [175] 8 65 | M16x2 18
[0 e oo CVLL 25 | 905 23
(TR =] 105 | ‘ CVC 55 290 8
& o cv 25| 375 12
L 10 Sl 134 s gs | 38 [ 215 | 8 65 | M20x2,5 15
[ & :l CVLL 25 | 925 24
E% 30 CVC 55 280 18
8w cV 25 | 389 23
$ “ 11 Sl 188 |52 1 ee | 38 |18 8 65 | M20x2,5 =
i CVLL 25 | 949 44
F CVC 55 | 307 19
[ cV 25 412 25
& pihasa 12 CVL 168 25 707 40 12651 10 75 M24x3 38
O " worwsrn O ; CVLL 25 [1002 49
— CVC 50 | 322 21
fo1Y] 25 | 427 27
i 13 [gur | 188 | 5 | 50| 40 | 265 | 10 | 75 | M2ax3 it
CVLL 25 1037 57
;"‘ CVC 70 | 372 23
folY] 30 | 480 30
] 14 ci] 168 |5t aqs | 50 | 33 | 12 | 75 | M30x35 s
f CVLL 30 [ 1140 68
| CVC 80 | 375 46
cV 30 | 470 59
‘ C 15 il 236 |55t aes | 50 | 33 | 12 | 75 | M30x35 29
—_— CVLL 30 1130 113
S CVC 80 | 410 52
fo1Y] 40 |'520 67
16 ] 236 [ 1 eeo | 55 | 38 | 15 | 100 | M36x4 106
IR CVLL 40 | 1240 139
—— CVC 80 | 390 59
folY] 40 | 570 79
\ 17 ] 236 [asteso | 55 | 38 | 15 | 100 | M36x4 130
CVLL 40 1360 172
OA CVC 60 | 415 106
cV 40 | 575 134
18 ] 304 [astese | 78 | 43 | 20 | 125 | M42x45 204
CVLL 40 | 1365 264
CVC 60 | 450 120
fo1Y] 40 |7625 152
19 ] 304 [ag tiorel 78 | 48 | 25 | 150 | M4ex5 515
CVLL 40 | 1485 323
CVC 60 | 480 138
cV 40 | 665 176
20 ci 304 [ag tarie] 9 | 83 | 25 | 150 | M56x55 591
CVLL 40 [4575 390
CVC 60 | 555 160
cV 70 | 815 219
21 S| 304 |55 tyaze| 115 | 58 | 30 | 170 | Me4xe 573
CVLL 70 1935 520
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PRUZINOVE ZAVESY A PODPERY
VELK. | MOD. | GA c F H aJ M N Q 2R HMOTN. (kg)
CVC a5 | 217 35
cV 10| 277 5
1 cot| 98 |01 aia] 20 [135] 18 | & | 65 [M12x1,75 7
CVLL 10 629 85
CVC 45 | 217 35
folY] 10 | 282 5
2 cui | 98 | 4o ass] 20 |135| 18 | 6 | 65 |M12x175 7
CVLL 107 650 85
Q CVC 45 | 222 35
‘—j cV 10 | 289 5
‘ ‘ | a4 3 il 98 [ dglasel 20 |135] 18 | 6 | 65 [M12x175 5
1 CVLL 10 678 95
H - CVC 45 | 222 4
—;{ ﬁ— cV 10 ] 289 5
f 4 il 98 [0 1 ase] 20 [135] 18 | 6 | 65 [M12x1.75 7
CVLL 10| 684 95
i CVC 45 | 227 4
folY] 10 | 292 5
5 cui | 98 |10 1aes] 20 |135] 18 | 6 | 65 |M12x175 75
VIEW "X-X" CVLL 10 | 704 95
CVC 50 | 244 7
cV 15 | 309 9
6 i 1134 [ 42| 50e ] 20 |135| 18 | 6 | 65 |M12x175 14
CVLL 15| 737 18
N CVC 50 | 254 7
cv 15 | 324 10
<_X_| 7 Sl 134 | a2l aes] 25 [175] 22 | 6 | 65 | Mi16x2 15
CVLL 15 | 784 19
I CVC 50 | 259 75
folY] 15 | 344 11
_ | 8 cul [ 134 | 42| 2ag | 28 [175] 22 | 6 | 65 | Mit6x2 17
CVLL 15834 22
_! CVC 50 | 275 8
7 N =~ cV 25 | 365 11
X 9 Gl 1134 | 52l easl 28 [175] 22 | 6 | 65 | Mi6x2 18
CTrr] CVLL 25 | 905 23
CVC 55 | 290 8
gg o0 cv 25 | 375 12
# . 10 |-G 134 | 52 asa| 38 [215] 22 | 6 | 65 | M20x25 15
[ £ ow ] CVLL 25 | 925 24
g w Q CVC 55 | 280 18
22w — cv 25 | 389 23
e i Mg 168 | 52| aes | 35 |215] 22 | 6 | 65 | M20x25 =
[— i CVLL 25 | 949 44
F o e[ ] CVC 55 | 307 19
—== | = cV 25 | 412 25
Cpihasa ; 12 S| 168 | 5e 707 40 (265 24 | 6 | 75 | M24x3 B
O woensm O CVLL 25 1002 49
— CVC 50 | 322 21
fo1Y] 25 | 427 27
i 13 |-Gl 168 | 52| 750| 40 [265] 24 | 6 | 75 | M24x3 e
CVLL 25 1037 57
;”‘ CVC 70 | 372 23
folY] 30 | 480 30
— 14 =& 168 |50 1 ars] 50 | 33 | 32 | 8 | 75 | M30x35 s
f CVLL 30 1140 68
‘ CVC 80 | 375 46
cV 30 | 470 59
‘ C 15 |-c0 236 |50 105 50 | 33 | 32| 8 | 75 | M30x35 29
- CVLL 30 1130 113
, CVC 80 | 410 52
fo1Y] 40 [ 520 67
16 |cor | 236 | a0 [as0] 55 | 38 | 38 | 12 [100 | M36x4 106
OR CVLL 40 |1240 139
—— CVC 80 | 390 59
folY] 40 [ 570 79
\ 17 |-ci1 236 |40 1a60] 55 | 38 | 38 | 12 | 100 | m36x4 130
CVLL 40 11360 172
OA CVC 60 | 415 106
cV 40 [ 575 134
18 a5 304 a0 1aga | 75 | 43 | 44 | 15 | 125 | Md2x45 204
CVLL 40 [1365 264
CVC 60 | 450 120
fo1Y] 40 [625 152
19 G0 1394 | a0 [4o70] 75 | 48 | 50 | 20 [150 | M48x5 515
CVLL 40 [1485 323
CVC 60 | 480 138
cV 40 [665 176
20 G| 304 |0 aiae] 90 | 53 | 57 | 20 | 150 | M56x5,5 591
CVLL 40 |1575 390
CVC 60 | 555 160
cV 70 | 815 219
21 |gai] 304 [ 5o [457e] 115 | 88 | 67 | 25 | 170 | Me4xe 573
CVLL 70 11935 520
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PRUZINOVE ZAVESY A PODPERY SEKCIA D
TYPD 17

VELKOST |MODEL| @A G oR HMOTN. (kg)
TVC 505 T3
1 CC\X_ 08 ggg M12x1,75 ;’
CVLL 927 8.5
CVC 205 35
2 SN 98 300 | mi2x1,75 2
CVLL g8 8.5
cVC 210 35
cv 365 5
3 S 98 200 | m12x175 2
CVLL 978 95
cVC 210 4
cv 365 5
4 cVL 98 670 | M121.75 75
CVLL 984 95
CVC 215 4
cv 370 5
5 SN 98 70| m12x1,75 e
| CVLL 1002 95
CVC 225 7
6 S 134 380 | mi2x1,75 2
CVLL 1028 18
cVC 230 7
7 g\YL 134 ggg M16x2 1 g
i CVLL 1070 19
% CVC 240 75
8 S 134 412 M16x2 1
b ] CVLL 1120 52
G i cVC 250 8
9 S 134 420 M16x2 1
CVLL 1160 23
cVC 255 8
10 S 1 | ges | Meoes 1
CVLL 1180 24
CVC 280 8
11 S 168 250 m20x25 2
CVLL 1240 15
cVC 290 19
12 S 168 pif: M24x3 2
I CVLL 1285 47
cVC 295 21
‘ OR 13 CC\X_ 168 ggg M24x3 421:33
— CVLL 1320 50
CVC 315 23
‘ 14 S 168 229 maox35 2
CVLL 1430 55
‘ : CVC 325 46
15 S 236 320 ma0x3s »
DA CVLL 1400 114
cVC 340 5
cv £50 67
16 Y. 236 20 M36x4 A
CVLL 1490 138
CVC 365 59
cv 595 79
17 S 236 20 M36x4 9
CVLL 1625 172
CVC 385 106
cv 600 134
18 S 304 890 .| Mazxas 5
CVLL 1585 262
cVC 415 120
cv 645 152
19 Y. 304 £45. M48X5 1%
CVLL 1720 323
CVC 430 138
cv 670 176
20 S 304 O10.| Ms6xs5 1o
CVLL 1790 390
cVC 455 160
cv 770 219
21 S 304 L. M64x6 219
CVLL 2110 £50
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PRUZINOVE ZAVESY A PODPERY
VELKOST |MODEL.| @A B oR HMOTN. (kg)
TVC 745 T3
1 CC\X_ 08 igg M12x1,75 ;’
CVLL 592 8.5
CVC 145 35
2 S 98 245 .| m12x1,75 2
CVLL 613 8.5
cVC 150 35
3 S 98 290 .| m12x1,75 P
CVLL 643 95
cVC 150 4
TA 4 SX. 98 290 | mi2x1,75 S
- — CVLL 649 9
CVC 155 4
5 S 98 295 .| m12x1,75 P
CVLL 667 9
Seo CVC 165 7
P —— 6 S 134 265 .| m12x1,75 2
CVLL 693 18
[ ] CVC 170 7
e 7 g\YL 134 %g M16x2 12
e CVLL 735 19
CVC 180 75
B 8 S 134 & M16x2 1
CVLL 785 20
cVC 190 8
9 S 134 28 M16x2 1
CVLL 825 22
cVC 195 8
10 S| 1 |3 | memes 1
CVLL 845 24
CVC 220 8
cv 345 23
— 11 S 168 2| m20x25 2
< CViL 905 45
N cVC 230 19
cv 360 25
O 12 S 168 360 M24x3 2
W ¥ CVLL 950 47
i cVC 235 21
= cv 375 27
8 13 VL 168 pps M24x3 5
L CVLL 985 50
=@ CVC 255 23
14 S 168 40| maoxas 2
CVLL 1090 55
CVC 265 26
15 S 236 495 w3035 »
CVLL 1065 114
cVC 280 5
cv 435 67
16 SX. 236 1 M36x4 A
CVLL 1155 138
CVC 305 59
cv 480 79
’ IR 17 S 236 890 M36x4 i36
- CVLL 1290 172
| CVC 395 106
18 S 304 285 ] mazas 1
CVLL 1250 262
cVC 355 120
19 SX. 304 2 M48x5 1%
CVLL 1385 323
CVC 370 138
cv 555 176
20 S 304 95| Ms6x55 1o
CVLL 1455 390
cVC 395 160
cv 655 219
21 S 304 895 M64x6 212
CVLL 1765 520
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PRUZINOVE ZAVESY A PODPERY
S HMOTNOST]
VELK. | MOD. OA|GH| QU | @V | OT
MIN. [MAX. (kg)
CVC | 192 | 242 5
cv | 287 | 337 6.5
1 oul |ass | soa| 98 | 175 | 185 | 195 | 95 o
CVLL | 665 | 715 11
T CVC | 192 | 242 5
CV | 2927|342 6.5
Ei;l 2 S| 22220 98 | 175 | 155 | 195 | 95 3
\ — — CVIL | 686 | 736 11
T‘— Y —'T CVC | 197 | 247 5
cv | 297 | 347 6.5
50 /I/j\/" 3 ool | aes | 236 98 | 175 | 155 | 195 | 95 o5
CVLL | 716 | 766 12
| : | CVC | 197 | 247 6
‘ ‘ cv | 297 | 347 7
gé# 4 Sl T aeo | eag| 98 [ 175 | 155 | 195 | 95 05
CVLL | 722 | 172 12
\ CVC | 202 | 252 6
l cv | 307 | 357 7
- 5 oul | 20a | mea| 98 | 175 | 155 | 195 | 95 o5
CVLL | 740 | 790 12
i | e CVC | 227 | 277 9
eV | 327 | 377 11
> ] 6 SuL | Ese 1 Eks | 134 | 175 | 190 | 230 | 120 16
CVLL | 770 [ 820 20
S CVC | 232 | 282 9
- cv | 7337 | 387 12
7 134 | 17,5 | 190 | 230 | 120
e % cvL [ 567 | 617 17
Cpihasa | CVLL | 813 [ 863 21
2 2] CVC | 242 | 292 10
cv | 357 | 407 13
% 8 ol | eoa | ess| 134 | 175 | 190 | 230 | 120 10
OH — CVLL 863 | 913 23
2 OTVORY — % CVC | 252 | 302 10
cv | 367 | 417 13
. 9 ol ear ery| 134 | 175 | 190 | 230 | 120 2
i ‘ 1 CVLL | 903"| 953 24
| I W { \i\ | CVC | 257 | 307 11
cv | 377 | a7 15
GA 10 Sl | aahess 134 | 175 | 190 | 230 | 120 ¥
- - CVLL | 9237|973 26
aU CVC | 291 | 341 22
cV | 416 | 466 28
- - 11 ool | sos | "748| 168 | 215 | 225 | 265 | 150 S
oV CVLL | "990 | 1040 49
- - CVC | 301 | 351 23
CV | 4317 | 481 30
12 ouL | 795 775|168 | 215 | 225 | 265 | 150 i
CVLL [ 1035 | 1085 53
POZN.: CVC | 306 [ 356 25
13 CV | 446 1 496 | 165 | 215 | 225 | 265 | 150 32
. .. . , CVL | 750 | 800 47
pri tomto type pruZiny mézu byt CVLL | 1070 | 1120 56
v nosnej doske integrované alternativne CVC_].326_| 376 26
. L CV | 4817 | 531 34
klzng PTFE alebo bronzo-grafitové 14 ST a0 1 as0 | 168 | 215 | 225 | 265 | 150 %4
klzné dosky CVLL | 1175 ] 1225 64
CVC | 363 | 413 55
¢V | 503 | 553 68
15 oul 835 | aas| 236 | 2155 | 295 | 335 | 220 %8
CVLL [1160 | 1210 123
PTFE BRONZO-GRAFIT CVC | 378 | 428 59
cv | 533 | 583 76
16 oul | 895 | aaz| 236 | 2155 | 295 | 335 | 220 i1
CVLL [ 1250 | 1300 144
CVC | 403 | 453 66
cv | 578 | 628 86
17 oul | eg0 14020 236 | 215 | 295 | 335 | 220 i3
CVLL | 1385 | 1435 174
CVC | 433 | 483 114
cV | 503 | 643 141
18 Ul 1080|1050 304 | 215 | 365 | 405 | 275 208
CViL |1355 | 1405 266
CVC | 463 | 513 125
CV | 638 | 688 157
19 ool T1o70 14207 304 | 2155 | 365 | 405 | 275 220
CVLL | 1490 | 1540 332
CVC | 478 | 528 145
cv |63 [ 713 173
20 ool T1ise 141507 304 | 215 | 365 | 405 | 275 300
CVLL [ 1550 | 1600 410
CVC | 535 | 585 166
cv | 795 | 845 215
21 ouL | 13es | 1a0s | 304 | 215 | 365 | 405 | 275 %87
CVLL |1915 | 1965 537
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PRUZINOVE ZAVESY A PODPERY
VELK.|MOD.| B C Y | OA R X |2 UPN|W (MAX.)
TVC | 145 | 45 | 20
1 CC\X_ 291101 B| 98 [M12x175] 20 | 80 2500
CVLL [ 5927 10 | 70
CVC | 145 | 45 | 20
2 Sy t-245.1.00.1. 801 o8 [M12x175| 20 | 80 2500
CViL ['6137 10| 70
CVC | 150 | 45 | 20
3 (:C\>/L 2201101 2| 98 [m12x1,75] 20 | 80 2500
CVLL [ 6437 10| 70
CVC [ 150 | 45 | 20
4 S 220110130 ] 98 |m12x1,75| 20 | 80 2500
CVLL | 649 | 10 | 70
CVC | 155 | 45 | 20
14 5 S22 1101 30 08 |m2x1,75| 20 | 80 2500
Q CVLL [ 667 | 10| 70
CVC | 165 | 50 ] 20
, v 1265 17157 30
— = 6 Sy 280 108 B0 ] 434 [M12x1,75| 28 | 100 2500
f CVLL |93 [ 15| 70
CVC | 170 | 50 | 20
|| 7 CC\X_ ggg 12 gg 134 | miex2 | 28 | 100 2500
>'\_>l CVLL | 735 [ 15 | 70
":: CVC | 180 | 50 | 20
S - 8 (:C\>/L 295105130 134 | m1ex2 | 28 | 100 2500
©) ¢ i E < cvil | 7857|1570
= X = CVC | 190 | 50 | 20
L e 9 S} 308125130 ) 134 | miex2 | 28 | 100 2500
(U-j y E - CVLL [ 825 | 25| 70
b x — & CVC | 195 | 55 ] 20
) - 10 [ Sr U822 434 | M20x25 | 28 | 100 2500
| CVLL [ 845 | 25| 70
CVC | 220 | 55 ] 20
11 Sh B2 e 168 | M20x25 | 36 | 140 2500
AN o — 1< CVIiL [ 7965 [ 25| 80
[[ Q CVC | 230 | 55 | 20
12 [ G 201251 40 | 168 | m24x3 | 36 | 140 2500
LA CVLL | 950 [ 25| 80
| | CVC | 235 | 50 | 20
cv 1375 |25 40
o ! 0 ! 13 |- S To -2 80| 168 | M2ax3 | 36 | 140 2500
CViL | 985 [ 25| 80
CVC | 255 | 70 | 20
14 [ 410,030 1 40| 168 | M30x35 | 36 | 140 2500
CVLL [4000 [ 30| 80
CVC | 265 | 80 ] 20
POZN.: ¢V 172057 30 | 40
15 |-Gt 39230120+ 236 | M30x35 | 50 | 220 2500
, . : , CVLL [1065 [ 30| 80
hmcv>.tnost celkovejv zostavy je 2 X hmotnost cve 1280 T 80 T 20
pruziny typl’JEpo'zadq\v/anej velkosti 16 é;\)/L ;gg 28 gg 236 | M3exa | 50 220 2500
+ hmotnost nosnika dizky = W - A v Hiss 40186
CVC 305 | 80 | 20
17 CC\X_ o0 40180 | 26 | m3exa | 50 | 220 2500
CVLL [ 1200 [ 40| 80
CVC 1 325 | 60 | 15
cv 285 | 40| 50 220 1400
18 [t aoe 40t 00| 304 | Ma2x45 | 66
Cvil 1250 40| 110 300 2500
CVC | 355 | 60 | 15
¢V 15307 40| 50 220 1400
19[S0} 2201401201 304 | masxs | 66
CVLL [ 1385 [ 40| 110 300 2500
CVC [ 370 [ 60 | 15
CvV 555 | 40| 50 220 1400
20 304 | M56x5.5 | 66
cvL 4010 | 40| 80 200 2500
CVLL | 1455 | 40| 410
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PRUZINOVE ZAVESY A PODPERY
S PRIPOJENIE
H
veek.[mop.| = | e [PRe%m
Vﬂ TVC | 286 00
— cv 381 00
‘ ! cvL | sas | %8 00
CVLL | 759 00
CVC | 286 00
oV 386 00
2 cvi | 560 98 00
CViL | 780 00
Ve 291 00
cv 391 00
3 el | 580 o8 00
cvil'| 810 00
cVC | 291 00
cv 391 00
4 cL | 584 o8 a0
CViL| 816 00
CVC | 296 00
cv 401 00
5 SV | 596 98 00
CViL | 834 00
CVC | 319 00
v | a1e 00
6 [V < 134 00
CViL | 82 00
Ve | 324 00
v a9 00
7 el | ese | 134 00
CVLL | 905 00
CVC | 334 00
cv | 449 00
8 el | eoa | 134 00
CVLL | "985 00
CVC | 369 0
cv 484 0
9 VL | 7aa | 134 0
CVLL | 1020 0
CVC | 374 0
cv 494 0
0 |teur [ rse | 184 0
CVLL | 1040 a
CVC | 404 0
oV 559 0
o evl | sos | 168 0
CViL | 1103 0
CVC | 414 0
cv 544 0
2 eyl | ese | 168 0
CVLL | 1148 0
CVC | 464 1
cv 604 j
B |tevr | eos | 168 ]
CVLL | 1228 ]
CVC | 484 7
eV 639 ]
L N T ]
CViL | 1333 ]
CVC | 548 2
oV 688 5
5 vl | 020 | 2368 2
CVLL | 1345 2
CVC | 563 2
cv 718 2
6 eul | r0s0 | 238 2
CVLL | 1435 5
CVC | 588 2
cv 763 2
7o teve | airs | 238 5
CVLL | 1570 5
. ] ag CVC | 653 3
eV 813 3
PREDLZOVACI 18 |-t Be 304 2
KUS CViL | 1575 3
CVC | 683 3
cv 858 3
19 vl | 200 | 304 3
CViL | 1710 3
CVC | 763 4
cv 948 4
20 1eyl | 1405 | 804 4
CViL'| 1835 4
CVC | 1035 4
eV 205 4
21 vl | 1ess | 304 4
CVLL | 2415 4
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PRUZINOVE ZAVESY A PODPERY ST

PREVEDENIE DO KOROZIVNEHO PROSTREDIA
S NASTAVITELNYM BLOKOVACIM MECHANIZMOM

Standardna povrchova Uprava puzdier pruzin je zloZena z dvoch vrstiev epoxidovych naterov s primesou
polyuretanu s celkovou hrubkou nateru ca. 100 um (DFT).

V pripade pouzitia pruzinovych zavesov v inych ako beznych prevadzkovych podmienkach, je mozné
puzdra pruzin opatrit’ Specialnym antikoréznym naterovym systémom pozostavajlcim z troch alebo Styroch
naterov s celkovou hribkou ca. 200-300 ym (DFT), Ziarovym pozinkovanim alebo naterovym systémom
podla Specifikacie zakaznika.

Na rozdiel od Standardnych zavesov, ktoré su vyrabani zvaranim jednotlivych elementov, st pruzinové

zavesy v prevedeni s ziarovym pozinkovanim vyrabané hybridnoou technolégiou spajania jednotlivych
elementov (zvaranim, skrutkovym spojom alebo nitovanim).

Standardné puizdra pruzin st opatrené blokovacimi kolikmi uréujicimi montazne predpétie pruziny podia
predom zadanych parametrov, pruziny v prevedeni s ziarovo pozinkovanymi puzdrami su opatrené nastavi-
tefnym blokovacim mechanizmom, ktory umoZziuje zablokovanie pruziny v akejkolvek pracovnej polohe.
Nastavitelny mechanizmus blokovania umoznuje nastavenie limitu rozsahu pohybu alebo nastavenie Specifi-

ckych dorazov podla potreby. Vyber modelu, typu a velkosti pruziny podla pohybov a zatazenia je identicky
ako u typov so Standardnou povrchovou Upravou bez blokovacieho mechanizmu.

FUNKCIA NASTAVITELNEHO BLOKOVACIEHO SYSTEMU

Ugelom nastaviteného blokovacieho mechanizmu u pruzinovych zévesov a podpier dodavanych
spolo¢nostou PIHASA, je zablokovanie pruziny v akejkolvek pracovnej polohe nasledovne:

e zablokovanie pruziny pri suCasnom absorbovani tlacnej sily pruziny v akejkolvek pracovnej polohe

e zablokovanie pruziny pri si¢asnom zachyteni prevadzkového zatazenie pruziny (napr. pri inSpekcii alebo
lokalnej oprave. Mechanizmus je schopny zachytit' sily rovnajuce sa 2,5-nasobku prevadzkoveého zatazenia.

e zablokovanie pruziny je mozné v celom rozsahu pohybu pruziny

¢ systém je funkény pocas celej Zivotnosti pruziny, tzn. zablokovanie pruziny je mozné realizovat’ kedykolvek
pocas prace pruziny podla potreby

ﬂl-lll PTK Tech spol. sr.0. B +421911 147575
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PRUZINOVE ZAVESY A PODPERY S

TYPY PRUZINOVYCH ZAVESOV SO ZVYSENOU ANTIKOROZNOU
OCHRANOU S NASTAVITELNYM BLOKOVACIM MECHANIZMOM

TYPB

Pozn.:

instalacia
puzdra pruziny
privarenim
nie je mozna

TYPG TYPH

VARIANTA 1
VARIANTA 2

.
|

‘ o
FROSRY % FROFRY
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PRUZINY S NASTAVITELUNYM SEKCIA D
BLOKOVACIM MECHANIZMOM 24

1. ZABLOKOVANIE PRUZINY:

1.1 Po ukoné&eni povrchovej upravy (PIHASA Standardny nater alebo podla Specifikacie) je mozné pruzinu
zablokovat. Na zabezpecCenie zvySenej antikordznej ochrany su zavitové ty€e a matice su galvanicky
pozinkované

1.2 Po skalibrovani pruziny na montazne predpatie je potrebné dotiahnut’ spodné aj horné matice na
zatazovej doske, ktora zaroven sluzi ako indikator polohy.

1.3 Horna hrana zatazovej dosky musi licovat so znackou studeného stavu na stupnici pruziny.

2. ODBLOKOVANIE SYSTEMU:

Precitajte si prosim najprv strany D7- D13 s popisom jednotlivych typov. Blokovaci systém nema vplyv na
spbsob montaze jednotlivych typov pruzin, rozdielny je len sposob bloovania a odblokovania pruzin.

Spodna ako i horna matica musia byt dotiahnuté k zataZzovej doske az do okamihu procesu odblokovania
pruziny. Odblokovanie je mozné realizovat az po vykonanej hydraulickej tlakove skuske, po Cistiacich pracach
a pod. pred zatazenim pruzin prevadzkovym zatazenim.

Odblokovanie sa vykona nasledovnym postupom:

e najprv povolit spodné blokovacie matice na oboch stranach a presunut’ ich az na koniec drahy pruziny
podla stupnice na pruzine

ﬂl-lll PTK’Tech sppl. ST.0. B +421911 147575
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PRUZINY S NASTAVITELUNYM SECTION D
BLOKOVACIM MECHANIZMOM 25

e nasledne je potrebné dotiahnut pruzinu tak, aby bola dosiahnuta poloha studeného zatazenia (hmotnost
potrubia v bode kde je inStalovana pruzina). Tato operacia vyzaduje:

- nastavenie pomocou regulacénych napinacov (typy A-B-C-E alebo G)
- nastavenie pomocou hornych regulacnych matic na telese pruziny (typ D)
- nastavenie otaCanim zavitového zatazovacieho valca (typ F)

e inStala¢na poloha je dosiahnuta ked' sa zatazova doska za¢ne pohybovat nadol

e posledny krok je uvolnenie hornej blokovacej matice a dosiahnutie zaciatku drahy pohybu pruziny
- znaCka “O” na Stitku

DOPORUCENIE:

e  pri akejkolvek operacii a ¢innosti na potrubnom systéme je potrebné vzdy zablokovat pruzinu aby sa
zachovalo pévodné nastavenie pruziny. Toto sa dosiahne utiahnutim hornych a spodnych blokovacich
matic pokym sa nedotknu zatazovej dosky. Odblokovanie vykonat podla bodu 2 tychto inStrukcii.

e nastavitelny blokovaci mechanizmus pruzin na zavesoch a podperach PIHASA umoziuje vytvorenie
dorazov na blokovanie pohybu. Vytvorenie tychto obmedzovacov je mozné ak to projekt vyzaduje
jednoduchym prestavenim hornych a/alebo spodnych blokovacich matic do Zzelanej polohy.

ﬂl-lll PTK Tech spol. sr.0. B +421911 147575
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PRUZINOVE ZAVESY DO KOROZIVNEHO PROSTREDIA S | SEKCIAD
NASTAVITELNYM BLOKOVACIM MECHANIZMOM 26
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@D1
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~
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m.  zataZovacia
i doska

=
et

t
|
|
[ M1
!
|

2 otvory pre

4 otvory pre
uzatvorenie
puzdra pruziny

N.B.:

- ZAKLADNA STAVBA SA APLIKUJE
PRE VSETKY MODELY

- OSTATNE ROZMERY - VID
ZODPOVEDAJUCE TYPY
NA STRANACH D-14 AZ D-12.

VELKOST @D @D1 E M1 M2

1-5 145 124 8 M10 M8

6-10 205 174 10 M16 M12

11-14 260 216 15 M20 M16

15-17 360 300 20 M27 M22

18 - 21 455 385 25 M36 M27
M P Techspol sro. B +421911 147575
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PREVADZKA A UDRZBA PRUZINOVYCH | sekciaD
ZAVESOV A PODPIER 27

DOPORUCENIA PRE PREVADZKU A UDRZBU
PRUZINOVYCH ZAVESOV A PODPIER PIHASA

V priebehu normalnej prevadzky alebo udrzby si pruzné potrubné uloZenia (pruzinové zavesy alebo zavesy
konstantnej sily) nevyzaduju zvlastnu pozornost’ avSak doporu¢ované su bezné preventivne vizualne
kontroly. PoCas preventivnch kontrol je potrebné sa zamerat’ na detekciu hrdze a potencialnych anomalii

a deformacii konstrukcie jednotlivych komponentov zavesu. Treba venovat pozornost’ aj dodato¢ne
namontovanym externym konstrukciam, ktoré by mohli branit v pohybe zavesu a potrubia, uvolnené
matice na zavesoc a pod. Ak su pruziny na nedostupnych miestach, je mozna vizualna kontrola pomocou
dalekohladu.

V pripade vyskytu anomalii poCas vizualnej kontroly alebo kontrolnej prehliadky, kazdych 5 - 10 rokov od
uvedenia do prevadzky (v pripade instalacie v korozivnom prostredi CastejSie) doporucujeme pri odstavkach
vykonat nasledovné ukony a kontroly:

- oCistenie povrchu, odstranenie necistot

- oprava ochranného nateru

- vazelinou opatrit' zavitové spoje

- vymena a doplnenie $titkov stupnic (ak su zni¢ené alebo poskodené)

- kontrola znacenia

- kontrola ukazovatela zatazenia a porovnanie s teoretickym vypoctovym zatazenim za studena, v pripade
potreby nastavit pruzinu do spravnej insStalaénej polohy

- akakolvek nezrovnalost ako stupen oxidacie ocelovych dielov atd.

Kazdy vysledok inSpekcie je potrebné zaznamenat v technickej dokumentacii alebo dokumente podla
zvyklosti prevadzky. Podfa vysledkov kontroly je potrebné prijat potrebné opatrenia na opravu alebo
vymenu zariadenia, prip. vykonavat CastejSie kontroly zisteného stavu.

Revizie su komplexnejsie inSpekéné prehliadky, ktoré pozostavaju z nasledovnych ukonov a kontrol:

- rozobratie pruzinového zavesu alebo zavesu konstantnej sily na vykonanie komplexného vy istenia

- kalibracia zavesov s dokladovanim grafu zatazenie - pohyb

- graficky vystup obsahuje aj udaje o pruzinovej konstante pruziny a variabilitu zatazenia

- vSetky udaje su zhrnuté v reviznej sprave, ktora obsahuje zistenia a doporucenia na dalSiu bezpecnu
prevadzku zariadenia
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PRUZINOVE VZPERY

FIG.: APV

SEKCIA D
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ZAVITOVE OKO
A A & S D (NASTAVITELNE +40mm)
zatazenie(kN) M (mm) @D max. pripojenie
VELKOST pohyb  |na konstriukciy
MIN. | MAX. | MIN. [ Max. | (M™) | mm) | (Fig. 2400)
1 0,215|0,686| 560 | 3000 | 12 +50 00
2 0,49 | 1,47 | 570 [3000| 12 150 00
3 1,225| 3,43 | 660 | 3000 15 50 0
4 2,744] 8,33 | 800 | 3000| 25 +50 1
5 6,37 |18,62| 925 | 3000 | 25 50 1
6 14,7 | 44,1 1100 | 3000 | 25 +50 2
POUZITIE: pouziva sa na timenie kmitov a vibracii na potrubiach a zariadeniach
VYROBA: vyrdba sa v rozmeroch a pre parametre uvedené v tabulke, na vyZiadanie az do
max. zatazenia 98 kN. Uchytenie pruZiny je mozné opatrit’ aj inymi uchytnymi prvkami podfla
poziadavky.
OBJEDNAVANIE:
- nazov
- Fig. €. a velkost’
- predpokladané prevadzkové zatazenie
- varianta €.
- rozmer "M" alebo "M1".
- rozmer potrubia, materialové prevedenie, prevadzkova teplota a hribka izolacie pre variantu €. 1
2 | 21/07/10 REVISION GENERAL DDG | EAR
1 | 20/10/98 INFORMACION JMD | EAR PTK Tech spol. s r.o. B +421911 147575
. Matuskovska cesta 885/12
0 12/01/85 INFORMACION JRS | EAR 924 01 Galanta B +421903 447 575
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SEKCIA D

PRUZINA PRE MALE ZATAZENIE | FIG.: 2500 7o
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| ZAVIT
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PRAVOTOC, oR
ZAVIT
VELKOST ;l::;it; oA B H 2R d;gt%r;;?ir;é
(N/mm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (N)
1 7,05 42 102 118 M10 215,6
2 12,54 42 129 142 M10 3724
3 22,63 60 130 170 M12 666,4
4 37,53 60 171 184 M12 1195,6

POUZITIE: pre malé zatazenia s max. pohybom 32 mm

OBJEDNAVANIE:

- nazov
- Fig.c.
- velkost’

1 |21/07/10 GENERAL REVISION DDG | EAR
0 | 21/09/81 INFORMATION JMD | EAR
E DATE EDITED FOR : DRAW/| REV.
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ANTIVIBRACNA POLOBJIMKA S SEKCIA D

Ny FIG.: 2260
PRUZINOU 30
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SPIRALOVA
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ZAVITOVA D *
TYC
PODLOZKA F\Q SVORNIK
|
I | |
G | | GI2
\ \
C1 A ‘ B C2|_
on | A|[B]C1]c2|D |G |@J|K PRUleA;gE;iT zav. ty¢ ZATAZENIE(N)| L (mm)  |HMOTN.
(mm)|(mm)|(mm)|(mm)|(mm)|(mm)|(mm)|(mm) (N/mm) svornik| MIN. | MAX. [ MIN. | MAX. | (k9)
50 |110| 90 | 35 | 15 |100 | 60 | 58 | 10 | N°1 | 3.7 |M12 Mol 294 | 1078 | 132 | 154 | 2,75
65 | 115|100 | 35 | 15 |120| 60 | 58 | 12 | N°1 | 3.7 |[M12 m1ol 294 | 1078 | 132 | 154 | 3,1
80 [125|110| 35 | 15 {140 | 60 | 58 | 12 | N°1 | 3.7 [M12 m1ol 294 | 1078 | 132 | 154 | 35
100 | 160 | 120 | 50 | 24 | 160 [100 | 95 | 15 | N°2 | 10.7 |M16 M12| 686 | 2793 | 140 | 161 | 75
125 | 180 [ 140 | 50 | 24 | 190 [100 | 95 | 15 | N°2 [10.7 |[M16 M12| 686 | 2793 | 140 | 161 | 85
150 | 195 [155| 50 | 24 | 225 (100 | 95 | 15 | N°2 [10.7 |[M16 M12| 686 | 2793 | 140 | 161 | 95
200 | 225 (185 | 50 | 24 | 275|100 | 95 | 15 | N°2 | 10.7 |M16 M12| 686 | 2793 | 140 | 161 | 11,5
250 | 265230 | 50 | 30 | 340|100 | 90 | 20 | N°3 | 21.2 |M20 M16| 1568 | 6272 | 132 | 155 | 17
300 | 280|250 | 50 | 30 |385[100| 90 | 20 | N°3 | 21.2 |M20 M16| 1568 | 6272 | 132 | 155 | 20,5
350 [ 300 [ 265 | 50 | 30 | 415|100 | 90 | 20 | N°3 | 21.2 |M20 M16| 1568 | 6272 | 132 | 155 | 23
400 [ 330|305 | 50 | 30 | 470|100 | 90 | 25 | N°3 | 21.2 |M20 M16| 1568 | 6272 | 132 | 155 | 29
450 [ 360 |335| 50 | 30 [525|120 | 90 | 25 | N°3 | 21.2 |M20 M16| 1568 | 6272 | 132 | 155 | 35
500 | 385 (360 | 50 | 30 | 575|120 | 90 | 25 | N°3 | 21.2 |M20 M16| 1568 | 6272 | 132 | 155 | 37
POUZITIE: pouziva sa na timenie kmitov a vibracii potrubia. Miera zatazenia, regulovatelna utahovanim
matic na pruzine, musi byt stanovena vypo&tom v stanovenom rozsahu
OBJEDNAVANIE:
- hazov
- Fig.&.
- rozmer potrubia
PTK Tech spol. s ro. B +421911147575
o [2107110 GENERAL REVISION DDG | EAR Matuskovska cesta 83512 g 491 903 447575
924 01 Galanta
- 5 office@ptktech.
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ANTIVIBRACNA POLOBJIMKA FIG.: 2261 SEKCIA D
S DVOMA PRUZINAMI - 31
SPIRALOVA [ﬁ%] e
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ZAVITOVA TYC D f
?J F\Q PODLOZKA
| |
\ \ \
| |
B A B
T L. .| ZATAZENIE NA
on | AlB Do ]au| ki .. ;:S;;T( ZAVITOVA! iy vy | L (MM [HvoT.
mm) [ (mm) | (mm) | (mm) [ (mm) [ (mm (kg)
(mm)1 (mm) | (mem) | (mm)} (mm) | (mm) (N/mm) TvC MIN. | MAX. [ MIN. | MAX.
50 | 220 | 35 | 100 | 60 | 58 | 10 | N°1 36,26 M12 204 | 1078 | 132 | 154 | 4,1
65 | 230 | 35 | 120 | 60 | 58 | 12 | N°1 36,26 M12 204 | 1078 | 132 | 154 | 44
80 [250 | 35 | 140 | 60 | 58 | 12 Ne 1 36,26 M12 294 | 1078 | 132 | 154 4,9
100 | 280 | 35 | 160 | 60 | 58 | 15 | N°1 36,26 M12 204 | 1078 | 132 | 154 | 54
125 [ 360 | 50 | 190 [ 100 | 95 | 15 | Ne2 | 104,86 M16 686 |2793 | 140 | 161 | 11,5
150 [ 390 | 50 | 225 [ 100 | 95 | 15 | Ne2 | 104,86 M16 | 686 |2793 | 140 | 161 | 12,5
200 | 450 | 50 | 275|100 | 95 | 15 | N°2 | 104,86 M16 686 | 2793 | 140 | 161 | 14,5
250 | 530 | 50 | 340 | 100 | 95 | 20 | N°2 | 104,86 M16 686 |2793 | 140 | 161 | 20
300 | 560 | 50 | 385|100 | 95 | 20 | N°2 | 104,86 M16 686 | 2793 | 140 | 161 | 22
350 | 595 | 50 | 415|100 | 95 | 20 | N°2 | 104,86 M16 686 | 2793 | 140 | 161 | 23
400 | 660 | 50 | 470 | 100 | 90 | 25 | N°3 | 207,76 M20 | 1568 | 6272 | 132 | 155 | 33,5
450 | 720 | 50 | 525|120 | 90 | 25 | N°3 | 207,76 M20 | 1568 | 6272 | 132 | 155 | 39
500 | 770 | 50 | 575|120 | 90 | 25 | N°3 | 207,76 M20 | 1568 | 6272 | 132 | 155 | 41

POUZITIE: pouziva sa na timenie kmitov a vibracii potrubia. Miera zataZenia, regulovatelna utahovanim
matic na pruzine, musi byt stanovena vypoctom v stanovenom rozsahu

OBJEDNAVANIE:

- hazov
- Fig.¢.
- rozmer potrubia
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