SEKCIA A

UCHYTNE KONSTRUKCNE PRVKY

OBJIMKY

ZAVITOVE PRISLUSENSTVO

SVORNIKY
PRIECNE NOSNIKY

dlEllrTK

Q=== TECH

21/07/10

GENERAL REVISION

@l-“' II\DIITIt('TECh TﬁOL str.o.885/12
DDG | EAR = atuskovska cesta
924 01 Galanta

REV. | ©

DATE

oraw | rev. | PTK TECH www.ptktech.eu

B +421911 147575
B +421903 447575
office@ptktech.eu




OBSAH

- NAVAROVACI UCHYT, FIG. 2100 A-1

- OBRATENY NAVAROVACI UCHYT, FIG. 2100 INV A-2

- NAVAROVACI UCHYT, FIG. 2101 A-3

- NAVAROVACIE OKO, FIG. 2105 A-4

- PODLOZKA, FIG. 2110 ...coveverererereeerensassesesesesesesesssesasssssssssnsssssnsasssssssesssenens A-5

- SFERICKA PODLOZKA, FIG. 2111 ....cccevvererrerrernennen A-6

- POTRUBNE NAVAROVACIE OKO, FIG. 2200/2201 ......cccovueeeeeuseseersesenasens A-7

- ZAVESNA OBJIMKA, FIG. 2220 ......ccveiinriiiiniiiinssscsssssssssassssssssesses A-9

- ZAVESNA OBJIMKA SO STRMENOM, FIG. 2221/2222 .......ccceeverueeurreruennnne A-10
- OBJIMKA S DVOMA SKRUTKAMI, FIG. 2224 ........ccceurrrvererreresusseesesnsnsssnns A-12
- OBJIMKA S TROMA SKRUTKAMI, FIG. 2229 ......coeeeerreererreeresneseeneseens A-16
- KOREKCNA TABULKA ZATAZENIA IZOLOVANYCH OBJIMOK.............c...... A-20
- OBJIMKA PRE VERTIKALNE POTRUBIA, FIG. 2240 ........cccerverrrrereeernrereenns A-21
- ZAVITOVE TYCE, FIG. 2321, 2322 Y 2323 .....c.cceunuee. A-25
- ZAVITOVA SPOJKA, FIG. 2330 ....ccceeruereerreneennnenenne A-26
- KOVANY NAPINAG, FIG. 2331 .....cocevreereerrerereenneenes A-27
- KOVANY STRMEN, FIG. 2332 ....cccectrerrrernenrrncnessssessssasnssssssssssssssssassssssnss A-28
- KOVANE OKO SO ZAVITOM, FIG. 2333 .......cccecuerrrrernenerereneeeeesesssseseaens A-29
- KOTEVNE SVORNIKY, FIG. 2340 ........ccecvruneee A-30
- PRIECNE NOSNIKY, FIG. 2350 .....ccccceeerurueerursecenenes A-31

PTK Tech spol. s r.0. oy
0 | 210710 GENERAL REVISION DDG | EAR @ g/l;;uoikc();vasllgit(;esta s8ar12 ; :ig Z:); jtj; 2;:
E FECHA prRAW] REv. | PTK TECH an-piitech.eu - offce@pidech ey




NAVAROVACI UCHYT

FIG.: 2100

SEKCIA A
1

POUZITIE: navarenim na konétrukciu slGZi na
uchytenie pruzinového zavesu typu B alebo
pomocou zavesného oka Fig. 2333 ako horny uchyt
zavesov konstantnej sily

OBJEDNAVANIE:
- nazov
- Fig. €.
- rozmer kompatibilného zavitu

MATERIAL: uhlikova ocel

o | T Tw T [ s T oy o] o

tyce | (M) | (mm) | (mm) | (mm) (kg) (KN)

1 M12 32 40 20 20 M12 0,4 5,75

2 M16 32 55 25 20 M16 0,5 12,00

3 M20 46 60 30 30 M20 1 18,00

4 M24 55 60 35 35 M24 1,5 25,00

5 M30 69 80 40 45 30 3 41,00

6 M36 74 95 50 50 35 4,5 65,00

Pre dimenzie > M36 pozri Fig. 2101.
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NAVAROVACI UCHYT
INVERTOVANY

FIG.: 2100 |

SEKCIA A
2

S
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POUZITIE: horny navarovaci segment spojujuci
zavesnu ty¢ s konStrukciou

OBJEDNAVANIE:

nazov
Fig.c.

- rozmer kompatibilného zavitu

MATERIAL: uhlikové ocel

2R
R

No. | zévitover | A | 2R | M| S Jmotnost) "2 SORET
tyee | M) | (mm) | (mm) | (mm) | (kg) (kN)
1 M12 42 40 60 30 0,3 5,75
2 M16 52 50 80 40 0,4 12,00
3 M20 66 60 90 50 0,8 18,00
4 M24 70 70 100 50 1,3 25,00
5 M30 89 80 130 65 2,6 41,00
6 M36 104 100 150 80 4 65,00
1| 150911 GENERAL REVISION DDG | EAR PTK Tech spol. s r.o. ®  +421 911147575
0 | 210981 INFORMATION JRS | EAR g";;“oikg’;‘;if:“a 88512 & 491903447575
E DATE oraw] rev. | PTk TECH www.ptktech.eu >4 office@ptktech.eu




NAVAROVACI UCHYT

FIG.: 2101

SEKCIA A
3

S

doporucujeme poutZitie Fig. 2100 (ekonomickejsie

2R

POUZITIE: horny navarovaci Gchyt s ¢apom slUZi
na uchytenie pruZinového zavesu typu B alebo
pomocou zavitového kovaného oka Fig. 2333 k :
vytvoreniu Uchytu potrubia alebo zariadenia k iy
hornej konstrukcii
OBJEDNAVANIE:

- ndzov

- Fig.C.

- velkost zavitovej tyce
MATERIAL: uhlikova ocel, dodavka mozna aj v
inych materidlovych prevedeniach podla pozia-
davky
POZN.: pre velkosti No. 1 az No. 6 (M12 az M36),

rieSenie)
No. velkost A B H R S T vgl’kost’ hmotnost n;z);ég::izr'
zavitu | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) [ (mm) [ (mm) Capu (kg) (kN)
1 M12 50 50 40 20 20 8 312 0,4 5,75
2 M16 50 65 55 25 20 10 316 0,7 12,00
3 M20 65 80 60 30 30 10 220 1,4 18,00
4 M24 80 90 60 35 35 12 @24 2 25,00
5 M30 90 100 80 40 40 15 330 3,5 41,00
6 M36 90 120 95 50 40 15 335 55 65,00
7 M42 110 140 110 60 50 20 240 7,6 85,00
8 M48 125 150 115 65 50 25 345 11 110,00
9 M56 125 180 135 75 50 25 50 14 150,00
10 M64 140 200 155 85 50 30 55 22 200,00
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UCHYT NAVAROVACI

FIG.: 2105

SEKCIA A
4

@D

2R

a.
v

POUZITIE: uchytenie zvesu k hornej kontrukcii
pomocou zavitovej tyCe a kovaného strmenaFig. 2332,
uchytenie pruzinového zavesu typu C.

OBJEDNAVANIE:

- hazov
- Fig.c.

- rozmer kompatibilného zavitu

MATERIAL: uhlikova ocel, dodavka mozna aj v inych
materidlovych prevedeniach podla poZiadavky

No. | zéwiovej | | R | @D [ T amotnost| ISR
b | mm) | @mm) | (mm) | mm) | (ko) S
1 M12 40 20 13,5 8 0,2 5,75
2 M16 55 25 17,5 10 0,3 12,00
3 M20 60 30 21,5 12 0,5 18,00
4 M24 60 35 26 15 0,8 25,00
5 M30 80 40 33 20 1,7 41,00
6 M36 95 50 38 25 2,8 65,00
7 M42 110 60 43 25 3,5 85,00
8 M48 115 65 48 30 4,8 110,00
9 M56 135 75 53 35 8 150,00
10 M64 155 85 58 40 11,5 200,00
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PODLOZKA

SEKCIA A

FIG.: 2110 5

-

- ‘

POUZITIE: na uchytenie zavitovych ty&i zavesov
k hornej konstrukcii, dodavka mozna v réznych

rozmeroch podla poziadavky

OBJEDNAVANIE:
- nazov
- Fig.C.
- rozmer kompatibilného zavitu

MATERIAL: uhlikova ocel, dodavka mozna
aj v inych materidlovych prevedeniach podla

poziadavky
o, | shitovel | ZA | € fmotnost] "R E0RE
yee | MM | (mm) | (ke) (kN)
1 M12 75 8 0,35 5,75
2 M16 75 10 0,45 12,00
3 M20 100 10 0,75 18,00
4 M24 100 12 0,9 25,00
5 M30 120 15 1,65 41,00
6 M36 120 15 1,6 65,00
7 M42 130 20 2,5 85,00
8 M48 140 20 29 110,00
9 M56 150 25 4 150,00
10 M64 150 25 3,8 200,00
PTK Tech spol. s r.o. ® +421911 147575
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POLGULOVA PODLOZKA

SEKCIA A

FIG.: 2111 6

POUZITIE: na uchytenie zavitovych ty¢i zavesov
k hornej konstrukcii, kde sa predpoklada uhlova
vychylka tiahla do 6°, dodavka zakladovej dosky

mozna v roznych rozmeroch podla poziadavky

OBJEDNAVANIE:
- nazov
- Fig.c.

- rozmer kompatibilného zavitu

MATERIAL: uhlikova ocel, doddvka mozna
aj v inych materidlovych prevedeniach podla

poziadavky
No. | zéitovey | #A | E | H - fmotnost] Mk SO
tyle (mm) | (mm) | (mm) | (kg) (kN)
1 M12 50 8 12 0,2 5,75
2 M16 60 10 15 0,35 12,00
3 M20 70 12 17 0,6 18,00
4 M24 80 15 21 0,9 25,00
5 M30 100 20 26 1,8 41,00
6 M36 100 20 27 1,8 65,00
7 M42 120 25 33 3.1 85,00
8 M48 120 25 34 3.1 110,00
9 M56 160 30 42 6,4 150,00
10 M64 200 30 42 10 200,00
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NAVAROVACI UCHYT PRE
HORIZONTALNE POTRUBIE

FIG.: 2200

SEKCIA A
7

HRUBKA "T"

30

No. zvei/l::c?\s/’(taj A B c | oo | H T |hmotnost “;Z’t‘aggﬁg
b | mm) | (mm) | mm) | mm) | @mm) | mm) | (o) eSS

1 M12 60 | 35 | 20 [ 135 ] 110 | 8 04 5,75

2 M16 70 | 45 | 25 [ 175 ] 120 | 10 | o065 12,00

3 M20 0 | 55 | 35 | 215 120 | 12 | 1,05 18,00

4 M24 120 | 70 | 40 | 26 | 130 | 15 1,9 25,00

5 M30 140 | 80 | 50 | 32 | 130 | 20 3,1 41,00

6 M36 150 | 90 | 55 | 37 | 140 | 25 46 65,00

7 M42 165 | 110 | 65 | 42 | 150 | 25 58 85,00

8 M48 170 | 115 | 70 | 48 | 160 | 25 7.2 110,00

POUZITIE: k navareniu na horizontalne potrubia s a bez izol4cie.

MozZnost spojenia s pruzinovymi zavesmi typu C.

MONTAZ: uchytenie pomocou strmefia a zavitovej tyce

OBJEDNAVANIE:
- nazov
- Fig.¢.
- velkost kompatibilného zavitu
- hrubka izolacie

MATERIAL: kompatibilny s materialovycm prevedenim potrubia. ZataZenia pri vy$3ich teplotach st

su identické ako na liste A-20.

POZN.: vysku "H" je mozné prispbsobit podla poZiadaviek alebo hrubky izolacie potrubia

o
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KRUHOVA OBJIMKA SO FIG.: 2221 SEKCIA A
SVORNIKOM B 10
B C . B L
s D
— =
[ ] [ 1
T
8| P | il iy
L T A
DN
o | on | A B c | oo P"SCHA TTYC ) t |hmotnost mzaa’t‘aggﬁg
(mm) | (mm) | @mm) | mm) || mm) | mm) | (k) (kN)
15 75 61 34 11,5 25 3 M8 9,5 0,15 2,75
20 92 75 39 11,5 25 3 M8 9,5 0,18 2,75
3 25 99 79 46 11,5 25 3 M8 9,5 0,19 2,75
3a | 32 109 84 55 11,5 25 3 M8 9,5 0,21 2,75
4 40 118 90 61 11,5 25 3 M8 9,5 0,23 2,75
5 50 128 95 73 11,5 25 3 M8 9,5 0,25 2,75
6 65 155 112 95 13,5 35 5 M10 | 11,5 0,7 5,00
7 80 170 120 110 13,5 35 5 M10 | 11,5 0,8 5,00
8 100 | 202 139 135 17,5 35 5 M10 | 11,5 1 6,50
8a | 125 | 233 157 162 17,5 35 5 M12 | 13,5 1,1 6,50
150 | 263 173 189 | 21,5 40 5 M12 | 13,5 1,5 9,00
10 | 200 | 326 211 240 | 25,5 45 5 M16 | 17,5 2,1 9,00
POUZITIE: zaves neizolovanych potrubi s moznostou vyskového nastavenia pomocou dizky zavitovej ty&e
OBJEDNAVANIE:
- nazov
- Fig.c.
- priemer potrubia
MATERIAL: uhlikova ocel
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DLHA KRUHOVA OBJIMKA FIG.: 2229 SEKCIA A
SO SVORNIKOM ) 1
C L
- @D
=
| [[]
T
o — - 1] — S I
B T t
B
A
— ] T
DN
o | on | A B c | @D P"E) CHA TTYC 2 t |hmotnost mzz’t‘a:gﬁg
(mm) | (mm) | (mm) | (mm) (mm) | (mm) (mm) | (mm) | (kg) (kN)
15 125 111 34 11,5 25 3 M8 9,5 0,21 2,75
20 142 125 39 11,5 25 3 M8 9,5 0,23 2,75
3 25 149 129 46 11,5 25 3 M8 9,5 0,25 2,75
3a | 32 159 134 55 11,5 25 3 M8 9,5 0,27 2,75
4 40 168 140 61 11,5 25 3 M8 9,5 0,29 2,75
5 50 228 195 73 11,5 25 3 M8 9,5 0,4 2,75
6 65 255 212 95 13,5 35 5 M10 | 11,5 1 5,00
7 80 270 220 110 | 13,5 35 5 M10 | 11,5 1,1 5,00
8 100 | 302 239 135 | 17,5 35 5 M10 | 11,5 1,25 6,50
8a [ 125 | 333 257 162 | 17,5 35 5 M12 | 13,5 1,4 6,50
150 | 363 273 189 | 21,5 40 5 M12 | 13,5 1,75 9,00
10 | 200 | 426 311 240 | 25,5 45 5 M16 | 17,5 24 9,00
POUZITIE: zaves neizolovanych potrubi s moZnostou vyskového nastavenia pomocou dizky zavitovej tyde
OBJEDNAVANIE:
- nazov
- Fig.C.
- priemer potrubia
MATERIAL: uhlikova ocel
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OBJIMKA DVOJDIELNA SEKCIA A

FIG.: 2224

S DVOMA SKRUTKAMI 12

S E
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L _1
7{%7 %
. SKRUTKA
POUZITIE: zaves neizolovanych potrubi, moZnost pouZitia aj pri kiznych uloZeniach
MONTAZ: zavesenie pomocou kovaného oka a zavitovaj tyce
PREVEDENIE: lahké, normalne a tazké prevedenia. Pre zatazenia prekracujuce uvedené hodnoty,
je mozné vyrobit Specialne prevedenie s pozadovanym zatazenim.
MATERIAL: uhlikova ocel do max. prevadzkovej teploty 380°C
legovana ocel typu 0.5Mo pre max. prevadzkovu teplotu do 500°C.
legovana ocel typu 1Cr-0.5Mo pre max. prevadzkovu teplotu do 540°C.
legovana ocel typu 2.25Cr-1Mo pre max. prevadzkovu teplotu do 575-600°C.
moznost dodavky aj v prevedeni v nerezovej oceli
OBJEDNAVANIE:
- nazov
- Fig.c.
- prevedenie
- priemer, materialové prevedenie a max. teplota potrubia
POZN.: iné priemery na poZiadanie
3 | 21/07/10 GENERAL REVISION DDG | EAR
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OBJIMKA DVOJDIELNA
S DVOMA SKRUTKAMI

FIG.: 2224 L

SEKCIA A
13

LAHKE PREVEDENIE (LIGHT SERIES)

No. | DN C H L E S velkost  [hmotnost rzz)t(’.aggr?ioer.
(mm) [ (mm) | (mm) [ (mm) | (mm) skrutky (kg) (kN)
1 15 13 30 86 25 15 M8 0,12 2,00
20 13 33 92 25 15 M8 0,18 2,00
3 25 13 36 98 30 15 M8 0,22 2,00
3a | 32 13 40 106 30 15 M8 0,28 2,00
4 40 16 45 122 30 15 M10 0,4 3,00
5 50 16 51 134 30 15 M10 0,45 3,00
6 65 19 62 162 40 20 M12 0,9 4,25
7 80 19 70 178 40 20 M12 1.1 4,25
8 | 100 | 25 85 220 50 25 M16 1,6 5,00
8a | 126 | 25 100 250 50 25 M16 2 5,00
9 (150 | 25 118 286 50 25 M16 2,7 6,00
10 | 200 | 25 144 338 50 25 M16 3,1 6,00
11 | 250 | 32 182 | 428 60 25 M20 55 9,00
12 | 300 | 32 208 | 480 60 25 M20 6,3 9,00
13 [ 350 | 32 232 | 528 70 25 M20 9,5 12,00
14 | 400 | 32 258 | 580 70 25 M20 10,5 12,00
15 | 450 | 32 284 | 632 80 25 M20 14 13,00
16 | 500 | 32 322 | 708 80 25 M20 19 15,00
17 | 600 | 38 375 | 826 100 30 M24 27 16,50
18 | 700 | 38 430 | 936 100 30 M24 31 16,50
19 | 750 | 38 470 | 1016 | 100 30 M24 44 18,00
20 | 800 | 38 500 | 1076 | 100 30 M24 47 18,00
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OBJIMKA DVOJDIELNA

S DVOMA SKRUTKAMI

FIG.: 2224 N

SEKCIA A
14

STANDARDNE PREVEDENIE (NORMAL SERIES)

No. | DN | € H L E S velkost |hmotnost ”Z)t(aggsg
(mm) | (mm) | (mm) [ (mm) | (mm) skrutky (kg) (kN)
1 15 13 34 94 30 15 M8 0,2 2,50
20 13 36 98 30 15 M8 0,3 2,50
3 25 16 39 110 30 15 M10 0,5 3,50
3a 32 16 43 118 30 15 M10 0,6 3,50
4 40 19 47 132 60 20 M12 1 5,50
5 50 19 53 144 60 20 M12 1,1 5,50
6 65 25 63 176 60 25 M16 1,5 8,00
7 80 25 71 192 60 25 M16 1,7 8,00
8 100 32 90 244 60 25 M20 3 10,00
8a | 125 32 103 270 60 25 M20 3,5 10,00
9 150 32 130 324 80 25 M20 55 12,00
10 | 200 32 160 384 80 25 M20 6,7 14,50
11 | 250 32 190 444 80 30 M20 9,5 14,50
12 | 300 32 215 494 80 30 M20 10,5 16,50
13 | 350 32 245 554 100 30 M20 17,5 16,50
14 | 400 32 270 604 100 30 M20 19 16,50
15 | 450 38 298 672 100 30 M24 22 18,75
16 | 500 38 325 726 100 30 M24 24 18,75
17 | 600 38 395 866 100 30 M24 38 23,00
18 | 700 38 450 976 100 30 M24 43 23,00
19 | 750 47 485 | 1064 | 150 30 M30 70 27,50
20 | 800 47 510 | 1114 | 150 30 M30 74 27,50
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OBJIMKA DVOJDIELNA SEKCIA A

FIG.: 2224 H

S DVOMA SKRUTKAMI 15

TAZKE PREVEDENIE (HEAVY SERIES)

No. | DN C H L E S velkost [ hmotnost r;i);éggﬁg'
(mm) | (mm) | (mm) [ (mm) | (mm) skrutky (k@) (kN)
1 80 32 81 226 60 30 M20 3 13,50
2 | 100 | 38 105 | 286 80 30 M24 55 20,00
2a | 125 | 38 120 | 316 80 30 M24 6 20,00
3 | 150 | 38 135 | 346 80 30 M24 75 25,00
4 [200 | 38 180 | 436 | 100 30 M24 13,5 28,00
5 | 250 | 38 205 | 486 | 100 30 M24 15,5 28,00
6 |300 | 47 260 | 614 | 100 30 M30 26 33,00
7 | 350 | 47 275 | 644 | 100 30 M30 28 33,00
8 |400 | 47 300 | 694 | 100 30 M30 30 33,00
9 |450 | 47 330 | 754 | 150 30 M30 48 37,50
10 | 500 | 47 355 | 804 | 150 30 M30 51 37,50
11 | 600 | 47 435 | 964 | 150 30 M30 71 44,00
12 | 700 | 47 485 | 1060 | 150 30 M30 82 44,00
13 | 750 47 510 | 1114 | 150 30 M30 89 44,00
14 | 800 47 535 | 1164 | 150 30 M30 93 44,00
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OBJIMKA DVOJDIELNA FIG.: 2229 | SEKCIAA

S TROMA SKRUTKAMI 16
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POUZITIE: zaves izolovanych potrubf

MONTAZ: zavesenie pomocou kovaného oka a zavitovej tyce

PREVEDENIE: l'ahké, normalne a tazké prevedenia. Pre zataZenia prekracujuce uvedené hodnoty,
je mozné vyrobit’ Specialne prevedenie s poZzadovanym zataZenim.

MATERIAL: uhlikova ocel do max. prevadzkovej teploty 380°C

legovana ocel typu 0.5Mo pre max. prevadzkovu teplotu do 500°C.

legovana ocel typu 1Cr-0.5Mo pre max. prevadzkovu teplotu do 540°C.
legovana ocel typu 2.25Cr-1Mo pre max. prevadzkovu teplotu do 575-600°C.
moznost dodavky aj v prevedeni v nerezovej oceli

OBJEDNAVANIE:
- hazov
- Fig.c.
- prevedenie
- priemer potrubia
- hrubka izolacie alebo potrebny rozmer "H"

POZN.: dodavka mozna aj v inych rozmeroch a pre iné zatazenia ako je uvedené. V Specifikacii je potrebné
uvadzat priemer potrubia, prevadzkovu teplotu, hribku izolacie a zatazenie
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OBJIMKA DVOJDIELNA FIG.: 2229 L SEKCIA A
S TROMA SKRUTKAMI N 17
’AHKE PREVEDENIE (LIGHT SERIES)
No. | DN c H L E S X velkost [ hmotnost n;z);éggﬁg'
(mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) skrutky (kg) (kN)
1 15 13 59 114 25 15 29 M8 0,25 3,00
2 20 13 62 120 25 15 32 M8 0,3 3,00
3 25 16 69 137 30 15 36 M10 0,4 3,50
3a 32 16 73 145 30 15 40 M10 0,5 3,50
4 40 19 90 178 30 20 50 M12 0,8 5,00
5 50 19 96 190 30 20 56 M12 0,9 5,00
6 65 25 108 223 50 25 65 M16 1,8 6,50
7 80 25 117 241 50 25 74 M16 2,1 6,50
8 100 25 128 263 50 25 85 M16 2,3 6,50
8a | 125 25 143 293 50 25 100 M16 2,5 6,50
9 150 25 161 329 60 25 118 M16 4,2 8,00
10 200 32 207 426 60 25 155 M20 5,8 10,00
1 250 32 242 496 70 25 190 M20 9,5 12,00
12 300 32 265 542 70 25 213 M20 10,5 12,00
13 350 38 304 624 80 30 244 M24 16,5 16,50
14 | 400 38 332 680 80 30 272 M24 18 16,50
15 | 450 38 357 730 100 30 297 M24 24 20,00
16 500 38 385 786 100 30 325 M24 26 20,00
17 | 600 38 450 911 100 30 385 M24 39 20,00
18 700 38 510 | 1036 | 120 30 450 M24 53 22,50
19 750 38 560 1111 120 30 475 M24 57 22,50
20 | 800 38 590 | 1171 120 30 505 M24 61 22,50
3 | 2107110 GENERAL REVISION DDG | EAR
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OBJIMKA DVOJDIELNA SEKCIA A

FIG.: 2229 N

S TROMA SKRUTKAMI 18

STANDARDNE PREVEDENIE (NORMAL SERIES)

No. | DN C H L E S X velkost | hmotnost rzz)ééggrr:g'
(mm) [ (mm) [ (mm) [ (mm) | (mm) | (mm) skrutky (kg) (kN)
1 15 16 67 133 30 15 34 M10 0,5 4,00
2 20 16 71 141 30 15 38 M10 0,6 4,00
3 25 16 74 147 30 15 41 M10 0,7 4,00
3a | 32 16 76 151 30 15 43 M10 0,8 4,00
4 40 25 89 189 60 25 50 M16 1,7 8,00
5 50 25 105 | 211 60 25 56 M16 2 8,00
6 65 32 126 | 265 60 25 75 M20 3,2 12,50
7 80 32 135 | 282 60 25 83 M20 3,5 12,50
8 |100 | 32 146 | 305 60 25 95 M20 3,7 12,50
8a | 125 | 32 160 | 332 60 25 108 M20 4,2 12,50
9 |[150 | 32 195 | 406 80 25 135 M20 8,5 17,50
10 | 200 | 32 220 | 456 80 25 160 M20 9,5 17,50
11 | 250 | 38 265 | 546 | 100 30 205 M24 17 25,00
12 | 300 | 38 290 | 596 | 100 30 230 M24 19 25,00
13 | 350 38 330 676 100 30 270 M24 28 28,50
14 | 400 38 355 726 100 30 295 M24 30 28,50
15 | 450 38 380 776 100 30 320 M24 33 28,50
16 | 500 47 435 884 150 30 355 M30 56 32,50
17 | 600 47 485 984 150 30 405 M30 63 32,50
18 | 700 47 535 | 1084 | 150 30 455 M30 71 32,50
19 | 750 | 47 588 | 1192 | 150 30 510 M30 95 42,50
20 | 800 47 613 | 1242 | 150 30 535 M30 99 42,50
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OBJIMKA DVOJDIELNA . 999 SEKCIA A
S TROMA SKRUTKAMI  |F1G+2229H
TAZKE PREVEDENIE (HEAVY SERIES)
o | on | € H L E S X velkost |hmotnost ”ztfagggg
(mm) | (mm) | (mm) | (mm) [ (mm) | (mm) skrutky (kg) (kN)
80 38 155 326 80 30 95 M24 7,3 25,00
2 100 38 168 352 80 30 108 M24 7,8 25,00
2a | 125 38 185 386 80 30 125 M24 8,5 25,00
3 150 47 233 482 100 30 155 M30 15 35,00
4 200 47 263 542 100 30 185 M30 17 35,00
5 250 47 313 642 100 42 235 M30 26 50,00
6 300 47 338 692 100 42 260 M30 28 50,00
7 350 56 370 762 150 42 280 M36 52 57,00
8 400 56 395 812 150 42 305 M36 56 57,00
9 450 56 450 922 150 42 360 M36 75 57,00
10 | 500 56 480 982 150 42 390 M36 80 60,00
11 | 600 56 530 | 1082 | 180 42 440 M36 105 65,00
12 | 700 56 580 | 1182 | 180 42 490 M36 115 65,00
13 | 750 67 635 | 1294 | 180 48 525 M42 149 85,00
14 | 800 67 660 | 1344 180 48 550 M42 155 85,00
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HRUBKA IZOLACIE POTRUBIA PRE OBJIMKY FIG. 2229
KOREKCNA TABULKA

SEKCIA A
20

1. MAXIMALNA DOPORUCENA HODNOTA HRUBKY IZOLACIE PRE OBJIMKY FIG. 2229
PRE ROZMER "H" UVEDENY V PREDCHADZAJUCICH TABULKACH.

HRUBKA IZOLACIE V MM.

DN FIG. 2229-L FIG. 2229-N FIG. 2229-H
15-20 40 40 -
25-32 45 45 -
40 - 50 50 50 -

65 55 65 -

80 - 100 55 65 75

125 55 65 80

150 60 80 110

200 70 80 110

250 75 100 125

300 80 100 125

350 - 400 100 120 140
450 - 500 100 120 170
600 - 700 120 120 170
750 - 800 150 150 170

PRE VACSIE HRUBKY IZOLACIi MUSIi BYT ROZMER "H" PROPORCNE ZVACSENY

V OBJEDNAVKE UVIEST ROZMER "H" NASLEDOVNE:

PRIKLAD: FIG.2229-N (NORMALNE PREVEDENIE), DN 150: H=220MM.

(PRE HRUBKU IZOLACIE DO 105MM)

2. KOREKCNA TABULKA PRE OBJIMKY V ZAVISLOSTI OD TEPLOTY.

TEPL.
p <300°C | 350°C | 390°C | 450°C | 500°C | 540°C | 575°C | 600°C
MATERIAL
uhlikova ocel 1 0,85 0,70 - - - - -
legovana ocefl
(0.5Mo) - - 1 0,80 0,60 - - -
legovana ocefl
(1Cr-0.5Mo) - - 1 0,90 0,80 0,60 - -
legovana ocefl
(2.25Cr-1Mo) - - - - - - 0.55 -
nerezova ocel 1 1 1 090 | 085 | 080 | 070 | 055
(DIN 1.4301)
herezova ocel 1 1 1 1 095 | 090 | 085 | 070
(DIN 1.4571)
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OBJIMKY PRE VERTIKALNE POTRUBIA

SEKCIA A

FIG.: 2240 Y

POUZITIE: zavesenie vertikalnych potrubi pomocou
zavesnych ok.

TYP S: —

"TYP 1"- prevedenie so Styrmi rovnakymi skrutkami, T
dve vonkajsie a dve vnutorné.

"TYP 2"- prevedenie so Siestimi skrutkami, two vonkajSie

a Styri vnatorné.

"TYP 3"- rovnaka konstrukcia ako Typ 2, ale so zosilnenim

\
VYBER VHODNEHO TYPU: Eb ﬂ} \

podla zobrazenia na nasledovnej strane

1°- v spodnej lavej €asti grafu vyhladajte priese¢nik priemeru !

potrubia a pozadovanej osovej vzdialenosti (rozmer A)

2°- na vynesenej vertikale z tohoto bodu odgitajte udaj o
zatazeni v hornej pravej Casti grafu. Vhodné prevedenie
potrubnej objimky od&itate na ich prieseniku alebo v

TYP 2

najblizéej vyssej krivke é #

3°- udaj o zatazeni je urCujuci aj pre priemer pouzitych skrutiek.

OBJEDNAVANIE:
- nazov
- Fig.s.

- priemer potrubia
- osova vzdialenost (rozmer A) ¢

- zatazenie

POZN.:

Na nasledujucich strankach su uvedené Standardizované prevedenia objimok Fig. 2240. V pripade materialovych
prevedeni z legovanych oceli a pouzitia pre vySsie teploty je potrebné pouzit korekéné tabulky na strane A-20,

Pre spravnu funkciu objimky je potrebné navarit na obvod potrubia 4 ks zarazok, ktoré nie st predmetom dodavky
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VERTIKALNA POTRUBNA OBJIMKA

FIG.: 2240

SEKCIA A

23
; TYP 1
€ | J—
{} | | |
| o | o o e
[ 1 1 1 ] g ‘ ‘ ‘
_ _ S ‘
—— - —1 C‘ A ‘C
L TYP 2
MATERIALOVE PREVEDENIE: \ \
- uhlikova ocel do 380°C. C {} | | {}
- legovana ocel do 575°C-600°C. | | E
- vyroba mozna aj v nerezovej oceli {} ‘ ‘ {#}
cl A c
DN c £ S HMOTN.| MAX. DOPOR. ZATAZENIE PRE "A"
(velkost) TYP (mm) | (mm) [ (mm) SKRUTKY | "A" min. (kN)
(kg) 300 | 450 | 600 | 750 | 900
80 (01) 1 19 80 20 M12 5,1 55,0 | 40,0 | 30,0 | 22,5 -
80 (02) 1 25 100 25 M16 7,5 105,0 | 77,5 | 52,5 | 35,0 -
80 (03) 1 32 100 25 M20 18,5 - 145,0 | 100,0 | 80,0 -
80 (04) 2 32 150 30 M20 27 - 270,0 | 177,5 | 140,0 | 115,0
100 (05) 1 19 80 20 M12 6,2 67,0 | 485 | 375 | 27,5 -
100 (06) 1 25 100 25 M16 13,5 - 105,0 | 72,5 | 47,5 -
100 (07) 1 32 100 30 M20 23 - 210,0 | 155,0 | 125,0 | 90,0
100 (08) 2 32 150 30 M20 27,5 - 295,0 | 200,0 | 155,0 | 120,0
HMOTN.| MAX. DOPOR. ZATAZENIE PRE "A"
DN TYP c E S SKRUTKY | "A"min (kN)
[kost’ mm mm mm .
Veros (mm). | (mm) | (mm) (kg) 450 | 600 | 750 | 900 | 1050
150 (09) 1 19 100 20 M12 11 97,5 | 65,0 | 42,5 | 30,0 -
150 (10) 1 25 100 25 M16 14 1250 | 82,5 | 55,0 | 40,0 -
150 (11) 1 32 125 30 M20 30 - 170,0 | 130,0 | 100,0 | 75,0
150 (12) 2 38 150 30 M24 45 - 375,0 | 295,0 | 240,0 | 202,5
200 (13) 1 25 100 25 M16 14,5 | 140,0 | 90,0 | 65,0 | 42,5 -
200 (14) 1 32 100 30 M20 25 - 140,0 | 100,0 | 80,0 | 60,0
200(15) | 2 38 150 30 M24 38 - 250,0 | 175,0 | 140,0 | 110,0
200(16) | 2 38 150 30 M24 47 - 455,0 | 325,0 | 255,0 | 215,0
1 [ 210710 GENERAL REVISION DDG | EAR '\PATT,TEChiPO'-St“Oé gy B 421911147575
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VERTIKALNA POTRUBNA OBJIMKA

FIG.: 2240

SEKCIA A
24

DN c E R HMOTN. | MAX. DOPOR. ZATAZENIE PRE "A"
(vefkost) TYp (mm) | (mm) | (mm) SKRUTKY | "A" min. (kN)
(ka) | 600 [ 750 | 900 | 1050 [ 1200
250 (17) 1 25 | 100 | 25 M16 19 100,0 | 72,5 | 50,0 - -
250 (18) 1 32 | 125 | 30 M20 32 205,0 | 155,0 | 130,0 | 95,0 -
250 (19) [ 2 38 | 150 | 30 M24 49 500,0 | 325,0 | 255,0 | 210,0 -
250 (20) [ 2 47 | 200 | 40 M30 78 - 610,0 | 500,0 | 375,0 | 300,0
300 (21) 1 25 | 100 | 25 M16 20 120,0 | 82,5 | 55,0 | 45,0 -
300(22) [ 2 32 | 150 | 30 M20 47 - 215,0 | 170,0 | 130,0 | 100,0
300(23) | 2 38 | 150 | 30 M24 60 - 375,0 | 300,0 | 250,0 | 200,0
300(24) | 2 47 | 200 | 40 M30 81 - 725,0 | 530,0 | 390,0 | 320,0
DN c E s HMOTN.| MAX. DOPOR. ZATAZENIE PRE "A"
werkost) | TYP | (mm) | (mm) | (mm) | SKRUTKY "A" min. (kN)
(kg) [ 750 | 900 [ 1050 | 1200 | 1350
350 (25) 1 32 | 100 | 30 M20 32 130,0 | 100,0 | 77,5 | 57,5 -
350 (26) [ 2 38 | 150 | 30 M24 61 400,0 | 330,0 | 265,0 | 215,0 | 180,0
350(27) | 2 47 | 200 | 40 M30 113 - 600,0 | 510,0 | 400,0 | 330,0
400 (28) | 1 32 | 125 | 30 M20 41 190,0 | 160,0 | 125,0 | 92,5 -
400 (29) | 2 38 | 150 | 30 M24 71 - 390,0 | 300,0 | 230,0 | 200,0
400 (30) | 2 56 | 200 | 42 M36 133 - |1000,0| 810,0 | 645,0 | 500,0
DN c E S HMOTN.| MAX. DOPOR. ZATAZENIE PRE "A"
welkost)| TYP | (mm) | (mm) | (mm) | SKRUTKY "A" min. (kN)
(kg) | 900 | 1050 | 1200 [ 1350 [ 1500
450 (31) | 2 38 | 150 | 30 M24 59 220,0 | 160,0 | 130,0 | 105,0 -
450(32) | 2 47 | 200 | 40 M30 98 710,0 | 515,0 | 375,0 | 300,0 | 260,0
450 (33) | 2 56 | 200 | 42 M36 138 - 870,0 | 665,0 | 550,0 | 445,0
500(34) [ 2 38 | 150 | 30 M24 61 240,0 | 170,0 | 135,0 | 110,0 | 90,0
500 (35) [ 2 47 | 200 | 40 M30 113 - 610,0 | 460,0 | 385,0 | 330,0
500 (36) [ 2 56 | 250 | 42 M36 193 - |1100,0| 890,0 | 735,0 | 600,0
600 (37) [ 2 38 | 175 | 30 M24 82 - 275,0 | 215,0 | 170,0 | 135,0
600(38) | 2 47 | 200 | 40 M30 118 - 735,0 | 550,0 | 430,0 | 375,0
600 (39) | 2 56 | 250 | 42 M36 222 - - |1075,0| 840,0 | 685,0
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ZAVITOVE TYCE FIG.: 2321 | SEKCIAA
2322 a 2323 25
pravotogivy zavit v celej dizke
FIG. 2321 @
pravotocCivy zavit
FIG. 2322 @
lavotoCivy zavit
pravotocCivy zavit
|
FIG. 2323 %)
- |
POUZITIE: zavesenie potrubnych systémov pomocou zavesného
HMOTN MAX. DOPOR. oka a kovaného strmefia, napinagov a pod. Pozadované dizky
No. J tyCe "| ZATAZENIE vacsie ako 2000 mm su realizované spojenim dvoch a viacerych
(kg/m) s . Vil
(kN) ty€i pomocou spojky alebo napinaca.
1 M12 0,75 57,5
2 M16 1,35 120,0 STANDARDNE DODAVKY:
3 M20 2.1 180,0 - FIG. 2321 a 2322:
4 M24 3 250,0 Doporugované dizky v rozmedzi 200 az 2000 mm
5 M30 4,75 410,0 s 50 mm prediZenim.
6 M36 8,15 650,0 - FIG. 2323:
7 M42 11 850,0 Doporugované dizky od 250 mm do 2000 mm,
8 M48 14.4 1100.0 v dtandardnych dizkach 250-500-1000-1500-2000 mm.
9 M56 19,7 1500,0 DLZKA ZAVITU (Fig. 2322 a 2323):
10 M64 25,75 2000,0 N
-TYC £ 500 mm:
1 M72 34,5 2600,0 Dizka zavitu je 200 mm (alebo podra potreby)
12 M80 40 3000,0
i V zavislosti od velkosti zavitu - dve moznosti:
14 | M100 62 45000 * M12 a2 M48: dizka zavitu 250 mm.

* M56 az M100: dizka zavitu 300 mm.

POZN.: u ty&i Fig. 2321 so zavitom M42 a va&sim je dizka tyce limitovana dizkou 1000 mm. Va&sie dizky su
realizované spojenim viacerych ty&i pomocou spojok na pozadovanu dizku.

VYROBA: ty&e mdZu byt vyrabané aj s inym typom zavitu, s inou dizkou zavitovych &asti ako i v ne$tandardnych
dizkach.

OBJEDNAVANIE:

- nazov
- Fig.c.
- typ zavitu
- dizka

MATERIALOVE PREVEDENIE: uhlikova ocel alebo podla poziadavky
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ZAVITOVA SPOJKA

SEKCIA A

FIG.: 2330 26

/ \
D ! ;
\ /
A B
No. typ a rozmer A B C [HMOTN. M;ZST,EZOET\I?;
zavitu | (mm) [ (mm) [ (mm) [ (kg) (kN)
1 M12 19 35 22 0,07 57,5
2 M16 24 45 28 0,15 120,0
3 M20 30 60 35 0,3 180,0
4 M24 36 75 42 0,5 250,0
5 M30 46 90 53 1 410,0
6 M36 55 110 61 1,7 650,0
7 M42 65 120 75 25 850,0
8 M48 75 125 87 3,5 1100,0
9 M56 85 150 98 6 1500,0
10 M64 95 170 110 8,5 2000,0

POUZITIE: sl(Zi na spajanie zavitovych ty&i pruZinovych zavesov a pevnych zavesov

VYROBA: pravotogivy zavit na oboch koncoch. Dodavka mozna aj s inymi typmi zavitov.

OBJEDNAVANIE:

- nazov
- Fig.c.

- rozmer a typ zavitu

MATERIALOVE PREVEDENIE: uhlikova ocel, podia poZiadavky.
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KOVANY NAPINAC

SEKCIA A

FIG.: 2331 o7

17

[ | pravotocCivy zavit

[
| | '\
( )
Ll B B/2
k\ T ’ i g oA
L lavotoCivy zavit
L]
1
MAX. DOPOR.
N typ a rozmer| B L HMOTN. ZATAZENIE
0. Zavitu (mm) | (mm) (kg) N Pouzitie: spajanie zavitovych ty€i s moznostou ich
(kN) dizkového nastavenia.
1 M12 57,5
110 150 0,5
2 M16 120,0
3 M20 180,0 VYROBA: jedna strana opatrena pravotodivym zavitom
4 M24 110 170 1.5 250.0 a druha strana s lavoto€ivym zavitom. Mozna dodavka|
- s inym typom a velkostou zavitu. (vid str. A-9).
5 M30 410,0
150 | 230 3,5
6 M36 650,0
7 M42 150 | 250 ; 850,0 OBJEDNAVANIE:
8 M48 1100,0 B} ’Ig?gzg"
- Fig.c.
9 M56 1500,0 _ Ay
150 280 1 typ a rozmer zavitu
10 M64 2000,0
11 M72 2600,0
12 M80 3000,0
165 360 30
13 M90 3500,0
14 M100 4500,0
MATERIALOVE PREVEDENIE: uhlikova ocel. Vo vynimo&nych pripadoch aj v inom materialovom prevedeni,
v zavislosti od pozadovaného mnoZzstva.
POZN.: kovany napina¢ vydrzi zatazenie + 75% uvedeného zatazenie bez akychkolvek vplyvov na zavitové
ty€e alebo iny element zavesu.
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KOVANY ZAVITOVY STRM

SEKCIA A

FIG.: 2332 28

L
<
| &

L
B
@D
[l I
T 1 I T
s
No. [yP @ rozmer B L S @D |HMOTN. M; A)\('T' ,EZOET\I(I); '
O | zavitu | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (ko) )
1 M12 12 5,75
93 113 15 0,8
2 M16 15 12,0
3 M20 20 18,0
120 146 22 1,6
4 M24 25 25,0
5 M30 125 161 28 30 3,5 41,0
6 M36 150 195 31 35 5 65,0
7 M42 40 85,0
175 230 48 12
8 M48 45 110,0
9 M56 50 150,0
10 Mo4 200 275 60 55 18 200,0
11 M72 65 260,0
12 M80 70 300,0
13 M90 250 | 350 70 80 45 350,0
14 M100 90 450,0

POUZITIE: spojovaci prvok zavitovej tyée a zavesného kovaného oka.

VYROBA: $tandardne pravoto&ivy metricky zavit. MoZna dodavka aj s inym typom zavitu

OBJEDNAVANIE:
- nazov
- Fig.¢.
- typ a velkost zavitu
- orientacia zavitu

MATERIALOVE PREVEDENIE: uhlikova ocel. Vo vynimo&nych pripadoch aj v inom materialovom prevedeni,
v zavislosti od pozadovaného mnozstva.

POZN.: kovany zavitovy strmen vydrzi zataZenie + 50% uvedeného zataZenie bez akychkolvek vplyvov

na zavitové tye alebo iny element zavesu.
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KOVANE ZAVITOVE OKO

SEKCIA A

FIG.: 2333 29

L
B
MAX. DOPOR.
No. [tYP @ rozmer B C @D F G L |HMOTN. ZATAZOEN?E
| zavitu | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (kg) (*N)
1 M12 57,5
31 12 38 27 38 48 0,3
2 M16 120,0
3 M20 180,0
41 20 50 45 50 66 1
4 M24 250,0
5 M30 410,0
54 25 62 55 62 85 2
6 M36 650,0
7 M42 850,0
95 32 80 75 80 140 5
8 M48 1100,0
9 M56 1500,0
108 38 100 95 100 165 8
10 M64 2000,0
POUZITIE: spojenie zavitove] ty&e a potrubnej objimky.
VYROBA: 3tandardne pravotogivy metricky zavit. MoZna dodavka s inymi typmi zavitov.
OBJEDNAVANIE:
- nazov
- Fig.¢.
- typ a rozmer zavitu
- orientacia zavitu
MATERIALOVE PREVEDENIE: uhlikova ocel. Vo vynimoé&nych pripadoch aj v inom materiadlovom prevedeni,
v zavislosti od pozadovaného mnoZzstva.
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PRIECNY NOSNIK

FIG.: 2350 | SEKCIAA

alt. 1 31
N N N
. zavitova ty¢
Fig. 2321 alebo 2322
navarovaci uchyt .
ig. 2100 alebo 2101 \
O
I | |
E
B A B
E MAX. DOPORUCENE ZATAZENIE (kN) tvD & rozmer
No. v zavislosti od "A" yparo B
(mm) zavitu
300 | 500 | 750 | 1000 [ 1250 [ 1500 | 1750 | 2000
1 100 |350,0(315,0(230,0/172,5|145,0120,0( - - M12/ M16 40
2 120 - |450,0(300,0|245,0|215,0|185,0 (155,0| - M20 / M24 50
3 140 - - |350,0]|305,0|240,0200,0(165,0| - M30/ M36 60
4 160 - - |452,5|390,0|310,0|265,0|220,0(185,0 M42 /| M48 80
5 200 - - - |750,0|660,0|525,0|450,0|400,0 M56 100
6 240 - - - [1175,0/1020,0| 875,0 | 720,0 | 655,0
7 300 - - - |2150,0|1950,0/1690,0(1525,0{1450,0
POUZITIE: najma pre dvojtiahlové zavesy horizontalnych potrubi
VYROBA: rozmer navarovacieho Uchytu je zavisly od prevadzkového zataZenia alebo od velkosti pruziny

MONTAZ: spojenie so zavitovou tySou pomocou zavitového oka

OBJEDNAVANIE:

- nazov

- Fig.c.

- velkost’

- "A" rozmer
- velkost zavitovej tyCe

MATERIALOVE PREVEDENIE: uhlikova ocel
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PRIECNY NOSNIK FIG.: 2350 | SEKCIAA
alt. 2 32
N A Ve N
zavitova ty¢
Fig. 2321 or 2322
zosilnenie
E
1 T r T ULARAAARLERRRRRE]
podlozka 7
Fig. 2110 (rozmer podla tyCe)
B A B
E MAX. DOPORUCENE ZATAZENIE (kN) hmotn. pre | navy3enie hmotnosti
No. (mm) v zavislosti od "A" "A"=1000mm pre kazdy
300 | 500 | 750 | 1000 | 1250 | 1500 | 1750 | 2000 (kg) "A"+100mm (kg)
1 80 |275,01195,01137,5| 95,0 | 87,5 - - - 20 1,8
2 100 |375,0(315,0(215,0|160,0]135,0]/110,0 - - 24,5 2,2
3 120 - 425,0(265,0(227,5]1200,0|175,0 - - 31 2,7
4 160 - - 395,01340,0|265,0]225,01190,0|160,0 45 3,8
5 200 - - - 595,01515,0(410,0(350,0(315,0 62 5.1
6 240 - - - [1050,0({920,0|785,0 (660,0 [ 590,0 84 6,7
7 300 - - - 11650,0/1525,0{1280,0{1150,0{1090,0 120 9,3

POUZITIE: najmé pre dvojtiahlové zavesy horizontalnych potrubi

MONTAZ: spojenie pomocou zavitovych ty&i a matic. Velkost medzery
medzi UPN nosnikmi je zavisla od priemeru pouzitych zavitovych tyci

OBJEDNAVANIE:

- nazov

- Fig.c.

- velkost

- "A" rozmer

- velkost zavitovej tyce

MATERIALOVE PREVEDENIE: uhlikova ocel

typ a rozmer B
zavitu
M12 / M16 40
M20 / M24 50
M30 / M36 60
M42 / M48 80
M56 100
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