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Teplotny koeficient

Pripustné prevadzkové tlaky pre vinovcové hadice z nehrdzavejlcej ocele uvedené
v nasich technickych listoch platia podla normy EN ISO 10380 pri izbovej teplote (20 °C).

Hodnoty sa so zvySujucou sa teplotou znizuju, ako je uvedené v tabulke 1.

Tab. 1: teplotny koeficient ‘

Teplota | -200 | 5, 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 500 | 600
C az +20

1.4404 1 1 090 | 073 | 067 | 061 | 058 | 053 | 051 | 050 | 047

1.4571 1 1 092 | 080 | 076 | 0,72 | 0,68 | 064 | 062 | 060 | 058

Priklad vypoctu pripustného prevadzkového tlaku pri vyssich teplotach

pripustny prevadzkovy = pracovny tlak x teplotny koeficient
tlak (vid’ katalogovy list hadice) (vid' tabulka 1)

Priklad
Typ hadice STDA — z ocele 1.4404 — DN 20 — teplota +250°C.
Prevadzkovy tlak podlra EN ISO 10380 pri 20° C:

=  bez opletu > 2,5 bar
= s jednym opletom > 40 bar
= s dvoma opletmi > 65 bar

povoleny prevadzkovy tlak pri +250°C (1 oplet) > 40 bar x 0,58 = 23,2 BAR
povoleny prevadzkovy tlak pri +250°C (2 oplety) -> 65 bar x 0,58 = 37,7 BAR

Taktiez sa uistite, ze vami zvolené armatury maju dostato€nu odolnost vodi tlaku.

Tento katalégovy list sluzZi len na informacné Ucely a neobsahuje Ziadne zaruky

tykajuce sa presnosti, aktualnosti, tplnosti alebo dostupnosti inzerovanych produktov.

Spolognost IBK Wiesehahn GmbH si vyhradzuje pravo kedykolvek zmenit alebo al-lll PTK Tech spol. s r.0. & +421911 147575
aktualizovat tento kataldgovy list. Zodpovednost za akékolvek priame alebo nepriame — Matuskovska cesta 885/12

$kody, naroky na nahradu $kody alebo nasledné $kody akéhokolvek druhu a z ‘I_ 924 01 Galant = +421 903447 575
akéhokolvek pravneho dévodu vyplyvajlice z pouZitia informéacii obsiahnutych v tomto alanta
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Polomer ohybu

vinovcové hadice

Polomer ohybu

Dodrzanie polomeru ohybu je ddlezité pre dihu zivotnost hadice. Pozrite si hodnoty v

technickych listoch.

Pri vypocte dizky hadice a polomeru ohybu sa
uistite, Ze za armaturou je zahrnuty rovny usek. - -
Hadicu nikdy neohybaijte priamo za armaturou.

Pocitajte s rovhym usekom aspon 2 — 3-nasobku

polomer ohybu

menovitého priemeru.

Ak to montazna situacia umoznuje, odpord¢ame pouzit 90° koleno, aby sa

zabranilo priliSnému ohnutiu hadice.

priemer hadice

"‘b vedenie.
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Staticky polomer ohybu:

i NajmenS$i polomer ohybu pre pevné hadicové

Dynamicky polomer ohybu:
Najmensi polomer ohybu pre flexibilné

hadicové vedenie.

Ak je to mozné, navrhnite hadicu s vaésim
polomerom ohybu, nez je najmensi mozny

polomer. Tym sa predizi jej Zivotnost.

Tento katalégovy list sliZi len na informaéné Gcely a neobsahuje Ziadne zéruky
tykajlice sa presnosti, aktualnosti, Gplnosti alebo dostupnosti inzerovanych produktov.
Spolo¢nost IBK Wiesehahn GmbH si vyhradzuje pravo kedykolvek zmenit alebo
aktualizovat tento kataldgovy list. Zodpovednost za akékolvek priame alebo nepriame
Skody, naroky na nahradu Skody alebo nasledné Skody akéhokolvek druhu a z
akéhokolvek pravneho dévodu vyplyvajlce z pouZitia informacii obsiahnutych v tomto
bezpecnostnom liste je vyli¢ena, v rozsahu povolenom zakonom.

PTK TECH

PTK Tech spol. s r.o.
Matuskovska cesta 885/12
924 01 Galanta
www.ptktech.eu

@ +421911 147575
@ +421903 447 575
P4 office@ptktech.eu



	Bookmarks from PTK_hadice_1.pdf
	Vlnovcové hadice ROTH
	Úvod
	Návrh, výpočet, výroba
	Korekčný faktor tlak - teplota
	Prehľad typov SE
	Hadice na odsávanie splín ASF, ASG
	Klasifikácia podľa PED 2014/68/EC
	Prpojovacie armatúry - prírubové
	Pripojovacie armatúry navarovacie a závitové
	Pripojovacie armatúry prírubové - rozmery
	Pripojovacie armatúry navarovacie a závitové - rozmery
	Vlnovcové hadice s PTFE inlinerom, duplikátorové hadice
	Doporučenia pre montáž a údržbu
	Výpočet dĺžky hadíc


	Bookmarks from PTK_hadice_posledná.pdf
	Vlnovcové hadice ROTH
	Úvod
	Návrh, výpočet, výroba
	Korekčný faktor tlak - teplota
	Prehľad typov SE
	Hadice na odsávanie splín ASF, ASG
	Klasifikácia podľa PED 2014/68/EC
	Prpojovacie armatúry - prírubové
	Pripojovacie armatúry navarovacie a závitové
	Pripojovacie armatúry prírubové - rozmery
	Pripojovacie armatúry navarovacie a závitové - rozmery
	Vlnovcové hadice s PTFE inlinerom, duplikátorové hadice
	Doporučenia pre montáž a údržbu
	Výpočet dĺžky hadíc



