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Pruzinové zavesy (it
Pouzitie

Pruzinové zavesy alebo podpery sa pouzivaju tam, kde by vertikalne pohyby oporného bodu
nemali byt obmedzené pevnymi zavesmi.

Funkcia

Pruzinovy zaves pozostava z predopnutej vinutej pruziny vo valcovom puzdre s indikatorom zatazenia a
posunutia. Prenasané zatazenie sa meni umerne posunutiu podla konstanty pruziny.

Vyber pruzinového zavesu

Hlavnym kritériom vyberu pruzinového zavesu je rozdiel medzi zatazenim za studena a za tepla.
Pripustnd odchylka je upravena v réznych pravidlach alebo projektovych Specifikaciach.
Délezité su vSak dve nasledovné interpretacné kritéria:

A) rozdiel medzi studenym a teplym zataZenim je obmedzeny na max. 25 % teplého
zatazenia (MSS-SP58)

B) menovity zdvih (Sy) musi byt asporfi o 40 % v&&si ako realny planovany zdvih. Musi byt
zabezpecena rezerva zdvihu (Sg) 0,2 Sg alebo vacsia voci koncovej polohe (smernice VGB).

Pri vybere velkosti pruziny je délezité zabezpedit, aby sa studené a teplé zatazenie nachadzalo v
pracovnom rozsahu prislusnej velkosti pruziny

Figura / vyber velkosti pruziny

Specifikacie zatazenia uréuju velkost pruzinového zavesu.
Zvolené Specifikacie pohybu uréuju prislusnu figuru.

PSS ponuka pat réznych pruzinovych zavesov (v zavislosti od konstanty pruziny):

Fig. 82 — pre pohyb 0 — 46 mm

Fig. B268 — pre pohyb 0 — 92 mm

Fig. 98 — pre pohyb 0 — 184 mm

Fig. 368

Fig. 468

Viyber typu zavesu

Po vybere figury zavesu je potrebné zvolit typ zavesu na zaklade montaznej polohy. Typy A az E sa

vyberaju v zavislosti od toho, ¢i je zaves namontovany nad alebo pod nosnou konstrukciou.
Pruzinové podpery, ktoré s namontované pod potrubim, sa oznacuju ako typ F.
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Pruzinové zavesy (it

Kvalifikacia

Okrem uvedenych konstrukénych smernic, ako napriklad ASME Ill sekcia NF a KTA 3205.3, boli
pruzinové zavesy podrobené experimentalnemu skiSobnému programu.

Boli vykonané nasledujuce testy:

A) kvazi-statické skugky

zatazova skuska 2,5-nasobkom menovitého zatazenia
vertikalny tah

Sikmy tah pod uhlom 4°

kontrola udajov o nastaveni zatazenia

VVYVYY

B) dynamické skusky

> 1 x 103 zatazovacich cyklov pri £ 20 mm a 1 Hz
> 2 x 10* zataZovacich cyklov prix 5mm a 5 Hz
> 1,8 x 108 zatazovacich cyklov pri + 15 mm a 15 Hz

C) nedestruktivne skusky

> vizualna kontrola
> kontrola povrchovych trhlin

D) zatazova skuska

> skuska pretazenim do destrukcie alebo najmenej 5-nasobok menovitého zataZenia
Odchylka od vyrobnych Specifikacii pred a po skuskach vertikadlneho napétia bola menSia ako = 6 %.
Pruzinové zavesy splinili vSetky poziadavky skusky bez poSkodenia.
Aretacny mechanizmus
Ak je to v objednavke uvedené, pruzinové zavesy suU z vyroby nastavené na Specifikované zatazenie
za studena. Horny doraz aretacie sluzi na absorbovanie sily pruziny v nezatazenom stave. Dolny
doraz aretacie sluzi na absorbovanie zvySeného zatazenia (napr. tlakova skuska parného potrubia
vodou) v nainstalovanom stave. Aretacné dorazy pohybu sa musia pred uvedenim potrubi do
prevadzky odstranit. Aretaéné mechanizmy pohybu sa smu odstranit az po nainStalovani a uplnom

zatazeni pruzinového zavesu.

Ak sa napriklad vyprazdnuje vodné potrubie, odporuca sa pouzit hornu poistku pohybu, aby sa dokazala
absorbovat rozdielna sila (stredna hmotnost).
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Pruzinové zavesy (%}'=“.' s P

Nastavenie

Pruzinové zavesy typov A, B, C, E a G sa nastavuju pomocou integrovaného napinaca. Pri type D sa
nastavenie vykonava pomocou hornej matice na zavitovej ty€i a typ F (pruzinova podpera) sa nastavuje
ota&anim zataZového stipika.

Pod&as nastavenia je potrebné sledovat dizku zavitovej tyge.
Montazne doporucenia

Pruzinovy zaves musi byt pevne spojeny s podkladovou konsStrukciou. Pruzinovy zaves alebo pruzinova
podpera sa potom nastavi na poZadovanu znadku zataZenia za studena otadanim napinaéa. DalSie
nastavenie nie je potrebné. V pripade potreby je mozné pruZinovy zaves dodat zaaretovany v polohe
pre zatazenie za studena. Pred uvedenim potrubia do prevadzky je potrebné odstranit aretacné
poistky.

Pre ulah&enie montaze pruzinovych zavesov je mozné za priplatok opatrit puzdro pruzinového zavesu
montaznymi okami.

Typovy stitok

Okrem ¢isla figury, velkosti a typu su na typovom Stitku uvedené vSetky délezité udaje o pruzinovom
zavese.

oznacenie = Cislo pozicie

H.L. = zatazenie za tepla F,

K.L. = zataZenie za studena F
velkost pohybu = uvazovana velkost pohybu Sq
smer pohybu = orientacia pohybu — dole, + hore

Stupnica zatazenia zobrazuje studené (biela znacka) a teplé (Cervena znacka) zatazenie.
Objednavacie udaje

]
A) zatazenie za tepla F, ?g
B) zatazenie za studena Fy -
C) velkost pohybu Sg Pipe Support Systems GmbH
D) orientacia pohybu — hore, + dole FIG.NR/NC.
E) druh zavitu metricky alebo whithwortov
F) rozmerC—-C pretyp G
G) znacenie

LAST/ LOAD

AT (mm)
BEW.- RICHTG./ MOVEMENT -

MARKIERUNGS-NR./ MARK. NO.
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Pruzinoveé zavesy
Priklady aplikacii
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Priklad 1

Fig. 295 S

Priklad 2

——Fig. 55 —
T———EHS 5S
- Fig. 140 P
Typ C
____Fig. B 268
— TypA
_—Fig. 253
- Fig. 140
— g e
Fig. 140
- EHS 68 B
=i Bty ———EHS6S
j*::7:’—"—~~Fig-405

_ Fig. B 268
Typ D

— Fig. 140
- EHS 78

_— Fig. 253

—

___Fig. B 268
Typ G

Priklad 3

Priklad 4
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§|== TEcH Rozmerov a tabulka pruzinovych zavesov velkost' 0 - 11 =

t t
Velkost Max. pohyb pruziny
) 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 | 10 | 12 (mm)
Pracovn y pohyb
‘az i . . . . .
(mm) zatazenie (N ) I Fig. 468 |Fig. 368 |Fig.98 |Fig. B 268|Fig.82
187 273 349 453 601 814 1079 1431 1920 2590 3347 4358| 0 0 0 0 0
200 292 373 484 642 869 1152 1526 2051 2767 3573 4656| 20 15 | 10 5 2,5
Fig.82|Fig.B 268 Fig.98 |Fig. 368|Fig. 468| 213 310 396 514 682 924 1225 1622 2183 2945 3799 4955 40 30 | 20 10 5
0 0 0 0 0 226 329 420 545 723 979 1298 1718 2315 3122 4026 5253| 60 25 | 30 15 75
25 5 10 | 15 | 20 | 239 347 443 575 764 1034 1370 1813 2446 3300 4251 5552| 80 60 | 40 20 10
5 10 20 | 30 | 40 | 252 365 467 606 804 1089 1443 1908 2577 3477 4478 5850| 100 | 75 | 50 25 | 125
7,5 15 30 | 45 | 60 | 265 384 490 636 845 1144 1516 2003 2709 3654 4704 6149 120 | 90 | 60 30 15
10 20 40 | 60 | 80 | 278 402 514 667 885 1199 1589 2099 2840 3832 4930 6447| 140 | 105 | 70 35 | 175
125 | 25 50 | 75 | 100 | 291 420 537 697 926 1254 1662 2194 2972 4009 5156 6746| 160 | 120 | 80 40 20
15 30 60 | 90 | 120 | 304 439 561 728 966 1309 1735 2290 3103 4187 5382 7044| 180 | 135 | 90 45 | 225
175 | 35 70 | 105 | 140 | 317 457 585 759 1007 1364 1808 2385 3235 4364 5608 7343| 200 | 150 | 100 50 25
20 40 80 | 120 | 160 | 330 475 608 789 1048 1419 1880 2480 3366 4541 5834 7641| 220 | 165 | 110 | 55 | 275
225 | 45 90 | 135 | 180 | 343 494 632 820 1088 1474 1953 2576 3497 4719 6060 7939| 240 | 180 | 120 60 30
25 50 | 100 | 150 | 200 | 356 512 655 850 1129 1529 2026 2671 3629 4896 6286 8238 260 | 195 | 130 | 65 | 325
275 | 55 | 110 | 165 | 220 | 369 531 679 881 1170 1584 2099 2767 3760 5074 6512 8536| 280 | 210 | 140 70 35
30 60 | 120 | 180 | 240 | 382 549 702 911 1210 1639 2172 2862 3892 5251 6739 8835 300 | 225 | 150 | 75 | 375
A A A 395 568 726 942 1251 1694 2045 2957 4023 5428 6965 9133| 320 | 240 | 160 | 80 40
408 586 750 972 1291 1749 2317 3053 4155 5606 7191 9432| 340 | 255 | 170 | 85 | 42,5
420 610 785 1015 1360 1825 2430 3240 4340 5785 7520 9830| 368 | 276 | 184 | 92 46
<4— tuhos t pruziny (N/mm) ——» A A
468
0,65 093 1,18 1,53 2,03 2,75 3,65 4,78 6,58 8,88 11,30 14,93
58] 087 1,23 157 203 270 3,67 487 637 877 11,83 1507 19,90}« 368 551
5568 | 13 185 235 305 405 55 7,3 955 1315 17,75 22,6 29,85/« EE

7 26 37 47 61 81 110 146 191 263 355 452 597l =N

52 74 94 122 162 22 292 382 526 71 90,4 1194|«
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Rozmerov a tabulka pruzinovych zavesov velkost’ 12-22

H J
Velkost Max. pohyb pruziny
) 12 | 13 | 14 | 15 | 16 | 17 | 18 | 19 | 20 | 21 22 (mm)
Pracovn y pohyb
(mm) 44— zatazenie(N) —————p ) ) ) _ )
Fig. 468 Fig. 368 | Fig. 98 |Fig. B 268 |Fig. 82
5806 7701 10220 13841 19417 25818 34013 45258 60729 80144 107779 0 0 0 0 0
6198 8236 10920 14776 20729 27562 36343 48358 64889 85559 115061 20 15 10 5 2,5
Fig. 82|Fig.B 268| Fig. 98 |Fig. 368| Fig. 468 6591 8771 11620 15712 22041 29307 38672 51458 69048 90974 122344| 40 30 20 10 5
0 0 0 0 0 6983 9305 12320 16647 23353 31051 41002 54557 73208 96389 129626| 60 45 30 15 7,5
2,5 5 10 15 20 7375 9840 13020 17582 24665 32796 43332 57657 77367 101804 136908| 80 60 40 20 10
5 10 20 30 40 7767 10375 13720 18517 25977 34540 45661 60757 81527 107220 144191| 100 75 50 25 12,5
7,5 15 30 45 60 8160 10910 14420 19452 27288 36285 47991 63857 85686 112635 151473| 120 90 60 30 15
10 20 40 60 80 8552 11444 15120 20387 28600 38029 50321 66957 89846 118050 158755| 140 105 70 35 17,5
12,5 25 50 75 100 8944 11979 15820 21323 29912 39774 52650 70056 94005 123465 166038| 160 120 80 40 20
15 30 60 90 120 0336 12514 16520 22258 31224 41518 54980 73156 98165 128880 173320| 180 135 90 45 22,5
17,5 35 70 105 140 9729 13049 17220 23193 32536 43263 57310 76256 102324 134295 180603| 200 150 100 50 25
20 40 80 120 160 10121 13583 17920 24128 33848 45007 59639 79356 106484 139710 187885| 220 165 110 55 27,5
22,5 45 90 135 180 10513 14118 18620 25063 35160 46751 61969 82456 110643 145125 195167| 240 180 120 60 30
25 50 100 150 200 10905 14653 19320 25999 36472 48496 64298 85555 114803 150540 202450| 260 195 130 65 32,5
27,5 55 110 165 220 11298 15188 20020 26934 37784 50240 66628 88655 118962 155955 209732| 280 210 140 70 35
30 60 120 180 240 11690 15722 20720 27869 39096 51895 68958 91755 123122 161371 217014| 300 225 150 5 37,5
A A A 12082 16257 21420 28804 40407 53729 71287 94855 127281 166786 224297| 320 240 160 80 40
12474 16792 22120 29739 41719 55474 73617 97955 131441 172201 231579| 340 255 170 85 42,5
13010 17350 23130 31230 43370 57830 76955 102310 135895 180710 241000( 9830 276 184 92 46
<«4—— tuhos t pruziny (N/mm) ————» A A
468 19,63 26,75 35,00 46,75 65,60 87,23 116,48 155,00 207,98 270,75 364,13
o8 368 26,17 35,67 46,67 62,33 87,47 116,30 155,30 206,67 277,30 361,00 485,50 368 %8
B 268 | 39,25 53,5 70 93,5 131,2 174,45 232,95 310 415,95 5415 728,25|4 B 268
@ »| 785 107,0 140,0 187,0 2624 348,9 4659 6200 831,9 1083,0 1456,5|¢ |
p| 157,0 2140 280,0 3740 5248 697,8 931,8 1240,0 1663,8 2166,0 2913,0|«¢ 82




Pruzinové zavesy Fig. 368 a Fig. 468 Typ A, B, C, D, E a G,

velkost’ 0 - 22
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Typ
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¥ 9 J-RH TypA-G TypBacC Typ D E A(:c Typ G

Q_o‘ B C| OD | Foin | Fmax [9D4] P R S T| Ty K L A;| A|CC.x| G H | S1

g Zoll mm < mm |
0 3/8| M 10 577 12| 102 40 | 316 | 14 38 32 25 6| 6 25 100 | 25| 25 | 2000 40 60| 20
ﬁ 1 3/8| M 10 640( 12| 102 40 | 316 | 14 38 32 25 6| 6 25 100 | 25| 25| 2000 40 60| 20
S 2 3/8| M 10 690 | 12| 102 40 | 316 | 14 38 32 25 6| 6 25 100 | 25| 25| 2000 40 60| 20
(N 3 3/8| M 10 748 | 12| 102 40 | 316 | 14 38 32 25 6| 6 25 100 | 25| 25| 2000 50 60| 20
8 4 3/8| M 10 781 | 12| 102 40 | 316 | 14 38 32 25 6| 6 25 100 | 25| 25 | 2000 50 60| 20
= 5 3/8| M 10 570 | 12| 115 40 | 316 | 14 38 32 25 6| 6 25 100 | 25| 25| 2900 50 60| 20
°>’ 6 12| M 12 576 | 12| 115 45 | 321 | 18 38 32 30 6| 6 30 100 | 30 | 30 | 2100 50 60| 20
(5 7 12| M 12 621 | 12| 115 45 | 321 | 18 38 32 30 6| 6 30 100 | 30 | 30 | 1600 50 60| 20
© 8 12| M 12 666 | 12| 115 45 | 321 | 18 38 32 30 6| 6 30 | 100 | 30| 30 | 1200 50 60[ 20
w 9 5/8| M 16 787 | 16| 168 50 | 326 | 22 38 32 35 8| 8 35 100 | 35| 35| 2300 75 80| 30
S 10 5/8| M 16 856 [ 16 | 168 50 | 326 | 22 38 32 35 8| 8 35 | 100 | 35| 35| 1700 75 80[ 30
. |11 5/8| M 16 800 | 16| 168 50 326 | 22 38 32 40 8 8 35 100 | 35| 35| 1300 75 80| 30
o 12 5/8| M 16 796 | 16 | 168 50 | 326 | 22 38 32 40 8| 8 35 | 100 | 35| 35| 2300 | 100 | 120 30
<f 13 3/4| M 20 998 | 20| 168 55 | 331 | 28 38 32 45 110 | 10 45 100 | 40| 40] 1700 | 100 | 120| 30
g-‘ 14 |1 M 24 963 | 20| 168 55 | 331 | 33 51 38 45 [ 10| 10 50 | 100 [ 40| 40| 1300 | 100 | 120| 30
- 151 1 1/8] M 30 1101 | 25| 178 60 | 336 | 38 76 38 50 | 16 | 16 65 100 | 45| 45| 980 | 100 | 120| 35
oo |16 11/2| M 36 1099 | 30 | 220 65 | 341 | 48 76 51 60 | 20 | 16 75 | 100 | 55| 55| 1700 | 100 | 180| 55
8 171 1 1/2] M 36 1441 | 30| 220 65 | 341 | 48 76 51 70 |20 | 16 75 100 | 55| 55| 1300 | 100 | 180| 55
5 18| 13/4| M 42 1182 | 35| 324 75 | 351 | 54 76 64 75 | 25| 20 90 100 [ 65| 65| 3500 | 100 | 300| 70
e 1912 M 48 1597 | 40| 324 80 | 356 | 58 | 102 77 80 | 25|20 | 100 100 | 70| 70 | 2600 | 100 | 300| 70
20| 21/4| M 56* 1849 | 45| 324 90 | 366 [ 70| 115 7 85 [25]20| 115 100 | 80 | 80 | 2000 | 100 | 300( 70
21| 21/2| M 64* 1959 | 55| 324 95 | 371 | 78| 115 | 102 90 | 25120 | 130 100 | 90| 90 | 2300 | 100 | 380| 80
22 |3 M 80x6 | 2376 | 65| 324 | 105 | 381 | 96| 127 | 102 | 100 |30 | 25| 160 | 100 | 95| 95| 1700 | 100 | 380| 80

T
¥ @ J-RH TypA-G TypBacC Typ D ve Azg Typ G

é B Cc @D Fmin | Fmax |9D4| P R S TI| T K L A;| A |CCLxl G H | 81

g Zoll mm < mm P>
0 3/8| M 10 766| 12| 102 40 | 408 | 14 38 32 25 6| 6 25 100 | 25| 25| 2000 40 60| 20
ﬁ 1 3/8| M 10 850( 12| 102 40 | 408 | 14 38 32 25 6| 6 25 100 | 25| 25| 2000 40 60| 20
S 2 3/8| M 10 917 12| 102 40 | 408 | 14 38 32 25 6| 6 25 100 | 25| 25| 2000 40 60| 20
' 3 3/8| M 10 994 12| 102 40 | 408 | 14 38 32 25 6| 6 25 100 | 25| 25| 2000 50 60| 20
8 4 3/8| M 10 1038| 12| 102 40 | 408 | 14 38 32 25 6| 6 25 100 | 25| 25| 2000 50 60| 20
= 5 3/8| M 10 7471 12| 115 40 | 408 | 14 38 32 25 6| 6 25 100 | 25| 25| 2900 50 60| 20
°>’ 6 12| M 12 753| 12| 115 45 | 413 | 18 38 32 30 6| 6 30 100 | 30 | 30 | 2100 50 60| 20
(5 7 172 M 12 813| 12| 115 45 | 413 | 18 38 32 30 6| 6 30 100 | 30 | 30| 1600 50 60| 20
© 8 12| M 12 873| 12| 115 45 | 413 | 18 38 32 30 6| 6 30 100 | 30 | 30 | 1200 50 60| 20
w 9 5/8| M 16 1030| 16 | 168 50 | 418 | 22 38 32 35 8| 8 35 100 | 35| 35| 2300 75 80| 30
~ | 10 5/8| M 16 1122| 16 | 168 50 | 418 | 22 38 32 35 8| 8 35 100 | 35| 35| 1700 75 80| 30
L’. 11 5/8| M 16 1047| 16 | 168 50 | 418 | 22 38 32 40 8| 8 35 100 | 35| 35| 1300 75 80| 30
o 12 5/8| M 16 1042| 16 | 168 50 | 418 | 22 38 32 40 8| 8 35 100 | 35| 35| 2300 | 100 | 120] 30
<‘ 13 3/4| M 20 1305| 20 | 168 55 | 423 | 28 38 32 45 110 | 10 45 100 | 40| 40] 1700 | 100 | 120| 30
% 14 |1 M 24 1258| 20 | 168 55 | 423 | 33 51 38 45 1 10| 10 50 100 | 40 | 40| 1300 | 100 | 120| 30
(= 151 1 1/8] M 30 1436| 25| 178 60 | 428 | 38 76 38 50 (16| 16 65 100 | 45| 45| 980 | 100 | 120| 35
oo |16 11/2| M 36 1427| 30 | 220 65 | 433 | 48 76 51 60 (20| 16 75 100 | 55| 55| 1700 | 100 | 180| 55
g 171 1 1/2] M 36 1883| 30 | 220 65 | 433 | 48 76 51 70 (20| 16 75 100 | 55| 55| 1300 | 100 | 180| 55
o 18 | 13/4| M 42 1529| 35| 324 75 | 443 | 54 76 64 75 | 25| 20 90 100 | 65| 65| 3500 | 100 | 300( 70
L 1912 M 48 2079| 40| 324 80 | 448 | 58| 102 77 80 [25]20| 100 100 | 70| 70| 2600 | 100 | 300| 70
20| 21/4| M 56* 2412| 45| 324 90 | 458 | 70| 115 77 85 | 25|20 115 | 100 [ 80 | 80| 2000 | 100 | 300| 70
21| 21/2| M 64* 2550| 55| 324 95 | 463 | 78| 115 | 102 90 [25]20| 130 100 | 90 | 90 | 2300 | 100 | 380| 80
22 |3 M 80x6 | 3098| 65| 324 | 105 | 473 | 96| 127 | 102 | 100 | 30 [ 25| 160 100 | 95| 95| 1700 | 100 | 380| 80
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Pruzinové zavesy Fig. 82 Typ A, B,C,D, E aG,
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gl-l"':;;; Pruzinové zavesy Fig. 82 Typ A,B,C, D, E a G,
—
velkost’ 0 - 22

IIIIEIIII
kA

b @ J-RH Tuhost Zatazenie E Hmotnost’
S pruziny| od - do TypA | TypB,C| TypD |TypE|TypG|TypA|TypB|TypC|TypD|TypE| TypG
2 | Zoll mm N/mm kN < mm > | <« kg >
o 3/8|M10 5,2 0,23 0,38 186 236 258 75 | 55 30 32| 34| 28] 28] 153
S 1 3/8| M 10 7.4 0,33 0,55| 178 228 250 75 | 55 30/ 32| 34| 28| 28 152
) 2| 318|M10 9,4 0,42 0,70 198 248 270 75 | 55 32| 34| 36| 30| 30| 157
o 3| 3/8|M10 12,2 0,55 0,91 204 254 276 75 | 65 48| 50 52 46| 46| 186
w | 4| 38|mM10 16,2 0,72 1,21| 187 237 259 75 | 65 45 47 49| 43| 43| 180
L 5| 3/8/ M10 22,0 0,97 1,63| 171 221 243 75 | 65 45 47 49 43| 43| 180
2 6 12[m12 29,2 1,30 2,17| 185 235 262 65 | 65 49| 51 53 47| 47| 188
> 7| 12[mi1z 38,2 1,72 2,86 187 237 264 65 | 65 51 53| 55| 49 49| 192
(U] 8| 12[m12 52,6 2,32 3,89 200 250 277 65 | 65 76| 7.8 80| 74| 74| 240
© 9| s5/8|M16 71,0 3,12 525 195 249 281 100 | 90 | 15,1| 15.4| 156| 14,7| 146 44,5
W lio| si|m1e 90,4 4,03 6,74| 213 267 299 | 100 | 90 | 16,9| 17,2| 17.4| 165 16,4 48,1
a |1 5/8| M 16 119,4 5,25 8,83 185 239 271 100 | 90 | 20,3| 20,6| 208 19,9 19,8 54,5
o 12| s8|M16 157,0 6,98 11,69| 203 257 289 | 100 | 115 | 22,9] 23,2| 23.4| 22,5 22,4 674
o | 13| 34| Mm20 214,0 9,31 1572| 243 301 343 | 120 | 115 | 27,9| 28,2| 285| 27,2 27,1 77,4
. 141 M 24 280,0( 12,32 20,72 241 312 346 | 175 | 115 | 29,6] 30,1| 30,5| 285 28,7 80,9
< 15| 118/ M30 3740 16,64 27,86 288 389 413 | 165 | 120 | 38,3| 39,3| 40,2| 36,6| 36,7 984
S 16| 112 M36 524,8| 23,35 39,09 314 420 459 | 185 | 120 | 46,8| 48,6] 50,2 43,9 43,7 1300
= 117|112l m36 697,8[ 31,056 51,90 350 456 495 | 185 | 120 | 52,6] 54,4| 56,0 49,7| 49,3| 141,0
&S l18| 134 maz 931,8] 41,00 6895 329 440 494 | 200 | 125 | 105,0] 109,0| 111,0] 100,0| 99,0| 276,0
o [19]2 M 48 1240,0| 54,56 91,76| 402 544 582 | 215 | 125 | 135,0| 140,0| 145,0| 127,0[ 127,0[ 336,0
ic |20 21/4| M56* 1663,8| 73,20 123,12 449 609 649 | 195 | 120 | 146,0| 151,0| 156,0| 134,0[ 137,0| 358,0
21| 212 Me4* | 2166,0] 96,39 161,37| 458 628 688 | 245 | 120 | 178,0] 186,0| 193,0| 159,0( 161,0 446,0
223 M 80x6 | 2913,0| 129,63 217,01 559 751 824 | 110 | 130 | 227,0| 237,0| 245,0| 196,0[ 203,0| 547,0
w| @JRH TypA-G TypBaC TypD | A(y;g Typ G
9_% B | c| @D | Fuin | Fmax |9D4] P R s | T|T| K L |A| AlcCnx] G | H|S1
g Zoll mm < mm |
0 3/8| M 10 183 | 12 89 40 86 | 14 38 32 25 6| 6 25 50 | 25| 25| 2000 40 60| 20
1 3/8| M 10 175 [12| 89 | 40| 86 |14]| 38| 32| 25| 6| 6| 25| 50 |25(25|2000| 40 | 60|20
2| 3/8[M10 195 (12| 89 | 40| 86 |14| 38| 32| 25| 6| 6| 25| 50 |25|25[2000| 40 | 60| 20
3| 3/8|M10 201 | 12| 115 | 40| 86 |14| 38| 32| 25| 6| 6| 25| 50 [25|25|2000( 50 | 60|20
4| 38| M10 184 | 12| 115 | 40 | 86 |14| 38| 32| 25| 6| 6| 25| 50 |25|25(2000| 50 | 60|20
5| 3/8|M10 168 12| 115 | 40| 86 |14| 38| 32| 25| 6| 6| 25| 50 |25[25[2900| 50 | 60|20
6| 1/2[m12 182 | 12| 115 | 45| 91 |18| 38| 32| 30| 6| 6| 30| 50 |30]|30(|2100| 50 | 60|20
7| 12|mM12 184 12| 115 | 45| 91 |18 38| 32| 30| 6| 6| 30| 50 |30[30|1600| 50 | 60| 20
8| 1/2[m12 197 | 12| 140 | 45| 91 |18| 38| 32| 30| 6| 6| 30| 50 |30]|30(|1200[ 50 | 60|20
9| s5/8|M16 196 | 16| 178 | 50 | 96 | 22| 38| 32| 35| 8| 8| 35| 50 |35|35([2300| 50 | 80|30
10| 5/8| M 16 214 (16| 178 | 50 | 96 [22| 38| 32| 35| 8| 8| 35| 50 [35]|35|1700| 50 | 80| 30
11 5/8| M 16 186 | 16| 220 | 50 | 96 | 22| 38| 32| 40| 8| 8| 35| 50 |35|35[1300| 50 | 80|30

5/8| M 16 204 | 16 | 220 50 96 | 22 38 32 40 8| 8 35 50 [35]|35]2300| 40 | 120 30
13 3/4] M 20 248 | 20| 220 55 | 101 | 28 38 32 45 [ 10] 10 45 50 | 40| 40| 1700 75 | 120 30
14 [ 1 M 24 246 | 20 | 220 55 | 101 | 33 51 38 45 [ 10 ] 10 50 50 | 40| 40| 1300 75 | 120| 30
1/8] M 30 298 | 25| 220 60 | 106 | 38 76 38 50 | 16| 16 65 50 | 45| 45| 980 75 | 120| 35
1/2| M 36 334 | 30| 220 65 | 111 | 48 76 51 60 | 20 | 16 75 50 | 55| 55| 1700 75 | 180| 55
1/2| M 36 370 [ 30| 220 65 | 111 | 48 76 51 70 | 20| 16 75 50 | 55| 55| 1300 75 | 180 55
3/4] M 42 354 | 35| 324 75 | 121 | 54 76 64 75 | 25| 20 90 50 [ 65| 65)3500| 40 |300| 70
19 |2 M 48 432 | 40 | 324 80 | 126 | 58 | 102 77 80 | 25|20 100 50 | 70| 70| 2600 50 | 300| 70
20| 2 1/4| M 56* 484 | 45| 324 90 | 136 | 70| 115 77 85 | 25|20 115 50 | 80| 80 | 2000 75 | 300| 70
21| 21/2| M 64* 508 | 55| 324 95 | 141 | 78| 115 | 102 90 | 25|20 130 50 | 90| 90| 2300 75 | 380 80
2213 M80x6 | 614 | 65| 324 | 105 [ 151 | 96| 127 | 102 | 100 [ 30| 25| 160 50 [ 95]95]1700| 100 | 380| 80

Fig. 82 TypA,B,C,D,Ea G, Gr. 0 - 22
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2 @ J-RH  |Tuhost| zatazenie E

= pruziny| od - do TypA | TypB,C | TypD | TypE | TypG | TypA | TypB | TypC | TypD | TypE | TypG

2 I Zon mm N/mm kN mm kg

o 172 | M12 2,6 0,23 | 0,38 | 202 252 324 75 55 4.4 4.6 4.8 4.3 4.1 17,9

1] 12 | M2 3,7 0,33 | 055 | 223 273 345 75 55 45 47 4,9 4.4 42 18,1

2| 12| m12| a7 042 | 0,70 | 239 289 361 75 55 48 5,0 5,2 47 45 18,7
Ql3)] 12| m2 6,1 055 | 091 | 259 309 381 75 65 4.8 5,0 5,2 47 4,5 18,7
v la ]| 12| M2 8,1 072 | 121 | 270 320 392 75 65 5,4 5,6 5,8 5,3 5,1 19,9
c:_ 5| 12| m12 | 11,0 097 | 163 | 219 269 341 75 65 5,2 5,4 5,6 5,1 4,9 19,5
ole| 12| m12 | 146 1,30 | 217 | 225 275 352 65 65 5,0 5,2 5,4 4,9 4,7 19,1
|71 12| m12] 191 1,72 | 2,86 | 240 290 367 65 65 5,2 5,4 5,6 5,1 4,9 19,5
2 g | 12| mM12| 263 232 | 389 | 255 305 382 65 65 5,9 6,1 6,3 5,8 5,6 20,9
wlo] s | mie| 355 3,12 | 525 | 300 354 436 100 90 171 | 174 | 176 | 167 16,4 48,7
~|l10] 558 | m16 | 452 | 403 | 674 | 323 377 459 100 90 16,4 | 167 | 169 | 16,0 15,7 47,3
Qli1] sis | m1e | 59,7 525 | 883 | 305 359 441 100 90 18,1 | 184 | 186 | 17,7 17,4 50,7
O|12| 558 | m16 | 785 6,98 | 11,69 | 303 357 439 100 15 | 171 | 174 | 176 | 167 16,4 56,7
aal13] 34 | m20 | 1070 931 | 1572 379 437 529 120 115 | 239 | 242 | 245 | 232 22,7 70,4
<[] M24 | 1400 | 12,32 | 20,72 | 368 439 523 175 115 | 24,8 | 50,2 | 506 | 23,7 23,5 72,2
al1s| 118 m30 | 1870 | 1664 | 27,86 | 421 522 596 165 120 | 365 | 375 | 384 | 344 33,9 96,1
2l16|112| m3e | 2624 | 2335 | 39,09 | 423 529 618 185 120 | 579 | 59,7 | 61,3 | 54,1 54,3 151,0
o |17 | 112 m36 | 3489 | 31,05 | 51,90 | 537 643 732 185 120 | 716 | 734 | 750 | 67,0 67,2 179,0
Ql1s]|134| maz2 | 4659 | 41,00 | 6895 | 463 574 678 | 200 125 | 127,0 | 130,0 | 133,0 | 120,0 | 119,0 319,0
M| 2 M48 | 6200 | 9456 | 91,76 | 603 745 833 215 125 | 1790 | 1840 | 188,0 | 169,0 | 169,0 422,0
o|20]|214| mse | 8319 | 7320 | 123,12| 688 848 938 195 120 | 216,0 | 221,0 | 226,0 | 200,0 | 202,0 496,0
Wwl21|212| mesa | 1083,0| 96,39 | 161,37| 727 897 1007 | 245 120 | 250,0 | 257,0 | 264,0 | 276,0 | 271,0 590,0

22| 3 | msoxs| 1456,5| 129,63 | 217,01| 877 1124 | 1192 | 110 130 | 324,0 | 332,0 | 341,0 | 359,0 | 361,0 740,0

3 @ J-RH TypA-G TypBaC Typ D Typ E T‘g’, GA Typ G

o

= B | C| @D | Fon | Fmax|@D:| P R s T | T K L A, A CCoox | G | H | S1

© | zon

> mm mm

0 | 12 | M12 | 199 | 12| 102 | 40 | 132| 14 | 38 32 | 25 | 6 | 6 | 25 100 25 25 2000 | 40 | 60 | 20

1| 172 | mM12 | 220 | 12| 102 | 40 | 132] 14| 38 32 | 25 | 6| 6| 25 100 25 25 2000 | 40 | 60 | 20

2| 12| M12 | 236 | 12| 102 | 40 |132| 14| 38 32 | 25 | 6 | 6| 25 100 25 25 2000 | 40 | 60 | 20
N3] 12| M12 | 256 | 12| 102 | 40 |[132] 14| 38 32| 25 | 6 | 6] 25 100 25 25 2000 | 50 | 60 | 20
v |a | 12| mM12 | 267 | 12| 102 | 40 | 132] 14| 38 32 | 25 | 6| 6| 25 100 25 25 2000 | 50 | 60 | 20
©|ls5 | 12| m12 | 216 | 12| 115 | 40 |132| 14| 38 32 | 25 | 6 | 6| 25 100 25 25 2900 | 50 | 60 | 20
ole | 12| m12 | 222 |12 115 | 45 |137| 18| 38 32 | 30 | 6 | 6| 30 100 30 30 2100 | 50 | 60 | 20
ol 7| 12| m12 237 12| 115 | 45 [137] 18 | 38 32 | 3 | 6 | 6| 30 100 30 30 1600 | 50 | 60 | 20
ol|8 | 12| M2 | 252 | 12| 115 | 45 |137] 18| 38 32 | 30 | 6 | 6| 30 100 30 30 1200 | 50 | 60 | 20
wlo| 58| mM16 | 301 | 16| 168 | 50 |142] 22| 38 32 | 35 | 8| 8] 35 100 35 35 2300 | 75 | 80 | 30
glio| 58 | m16 | 324 | 16| 168 | 50 | 142] 22| 38 32 | 35 | 8| 8] 35 100 35 35 1700 | 75 | 80 | 30
~|11] 558 | m16 | 306 | 16| 168 | 50 | 142] 22| 38 32 | 40 | 8 | 8| 35 100 35 35 1300 | 75 | 80 | 30
Oli2| s58 | m16 | 304 | 16| 168 | 50 |142] 22| 38 32 | 40 | 8 | 8| 35 100 35 35 2300 | 100 | 120 | 30
0|13 | 34 | M20 | 384 | 20| 168 | 55 |147| 28 | 38 32 | 45 | 10| 10] 45 100 40 40 1700 | 100 | 120| 30
< |14 | 1 M24 | 373 | 20| 168 | 55 |147| 33| 51 38 | 45 | 10| 10| 50 100 40 40 1300 | 100 | 120| 30
gf15(118| M30 | 431 | 25| 178 | 60 |152] 38 | 76 38 | 50 | 16 | 16| 65 100 45 45 980 | 100| 120 35
|16 | 112 M36 | 443 | 30| 220 | 65 | 157| 48 | 76 51 | 60 | 20| 16| 75 100 55 55 1700 | 100 | 180 | 55
Q|17 |112] m36 | 557 | 30| 220 | 65 |157] 48 | 76 51 | 70 | 20| 16| 75 100 55 55 1300 | 100 | 180 | 55
N]18|134| ma2 | 488 | 35| 324 | 75 | 167| 54| 76 64 | 75 | 25| 20| 90 100 65 65 3500 | 100 | 300 | 70
19| 2 M48 | 633 | 40| 324 | 80 |172| 58| 102 | 77 | 80 | 25 | 20| 100 | 100 70 70 2600 | 100 | 300| 70
E‘ 20 |21/4| m56*| 723 | 45| 324 | 90 | 182 70| 115 | 77 | 85 | 25| 20| 115 | 100 80 80 2000 | 100 | 300 | 70

21| 21/2| mea | 777 | 55| 324 | 95 |187] 78| 115 | 102 | 90 | 25 | 20 | 130 | 100 90 90 2300 | 100 | 380 | 80

22| 3 | m8ox6| 932 | 65| 324 | 105 | 197] 96 | 127 | 102 | 100 | 30 | 25 | 160 | 100 95 95 1700 | 100 | 380| 80
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‘g‘ @ J-RH Tuhost Zatazenie E Hmotnost’

= pruziny| od - do TypA | TypB,C| TypD |TypE|TypG|TypA|TypB|TypC|TypD|TypE| TypG

€| zoll| mm | Nmm kN < mm > | - kg >

0| 3/8|M10 1,30 0,23 0,38| 391 441 613 75 | 55 7] 7,3] 75| 7,2] 6,7 23,3
P 1 3/8| M 10 1,85 0,33 0,55| 433 483 655 75 | 55 71| 73| 75| 72| 67 23,3
) 2| 3/8[M10 2,35 0,42 0,70| 466 516 688 75 | 55 78| 80| 82 79 74 24,7
o 3| 3/8|M10 3,05 0,55 0,91| 505 555 727 75 | 65 78| 80| 82 79 74 24,7
w | 4| 38|mM10 4,05 0,72 1,21 527 577 749 75 | 65 9,0, 92| 94| 91 86 27,1
L 5| 3/8|M10 5,50 0,97 1,63| 396 446 618 75 | 65 86| 88| 90| 87 82 26,4
| 6| 12/mM12 7,30 1,30 2,17| 402 452 629 65 | 65 82| 84| 86| 83| 77 25,5
> 7| 12[m12 9,55 1,72 2,86| 432 482 659 65 | 65 85 87| 89| 86| 80 26,1
O | 8| 12mi12 13,15 2,32 3,89| 462 512 689 65 | 65 9,9/ 10,1 10,3 9,9 9,3 28,9
© 9| 5/8|M16 17,75 3,12 525| 543 597 779 | 100 | 90 | 27,2| 27,5 27,7 27.1| 26,2 68,9
W lio| sis|m1e 22,60 4,03 6,74| 589 643 825 | 100 | 90 | 26,1] 26,4] 26,6 259 25,0 66,7
a |11 5/8| M 16 29,85 5,25 8,83| 552 606 788 | 100 | 90 | 29,3| 29,6] 29,8 29,2 28,3 73,2
o 12| s8|m16 39,25 6,98 11,69| 549 603 785 | 100 | 115 | 27,4| 27,7 27,9 272 26,3 77,3
o |13] 34[m20 53,50 9,31 15,72| 686 744 936 | 120 | 115 | 39,4| 39,7| 40,0 38,7 37,5 101,0
. |14 |1 M 24 70,00/ 12,32 20,72 663 734 918 | 175 | 115 | 40,8| 41,3| 41,7 39,7| 38,5] 104,0
< |15] 118/ M30 93,50 16,64 27,86 756 857 | 1031 | 165 | 120 | 60,2 61,2| 62,1| 57,7 55.4| 1440
S 1| 112 m36 131,20| 23,35 39,09| 751 857 | 1046 | 185 | 120 | 92,3 94,1| 96,7| 87,9 856 2220
F 17| 112l m36 174,45 31,05 51,90 979 | 1085 | 1274 | 185 | 120 | 120,0| 122,0| 123,0| 114,0[ 111,0] 275,0
R l18]| 134|maz 232,95 41,00 68,95 810 921 1125 | 200 | 125 | 198,0| 201,0| 204,0| 190,0| 185,0] 460,0
o |19]2 M 48 310,00| 54,56 91,76 1085 | 1227 | 1415 | 215 | 125 | 297,0] 302,0( 306,0| 284,0| 280,0| 660,0
ic |20 214 M56* | 415,95 73,20 123,12 1251 1411 1601 | 195 | 120 | 366,0| 372,0| 376,0| 344,0| 341,0] 799,0

21| 21/2|Me4* | 541,50 96,39 161,37| 1318 | 1488 | 1698 | 245 | 120 |415,0| 423,0| 430,0( 380,0{ 377,0] 921,0

223 M 80x6 | 728,25 129,63 217,01| 1599 | 1791 | 2014 | 110 | 130 |566,0| 576,0| 590,0| 509,0| 495,0] 1225,0

w| @ J-RH TypA-G TypBaC TypD | A(y;g Typ G

é B C oD Fmin | Fmax [9D4 P R S T| T, K L A;| A |CCLxl G H | $1

g Zoll mm < mm
O 38|M10 | 388]12] 102 ] 40 ] 224 [14] 38 ] 32 25 6] 6] 25 ] 200 | 25]25]2000] 40 | 60] 20
ﬁ 1 3/8| M 10 4301 12| 102 40 224 | 14 38 32 25 6 6 25 200 | 25| 25| 2000 40 60| 20
1 2 3/8| M 10 463| 12| 102 40 224 | 14 38 32 25 6 6 25 200 | 25| 25| 2000 40 60| 20
9 3 3/8| M 10 502 12| 102 40 224 | 14 38 32 25 6 6 25 200 | 25| 25| 2000 50 60| 20
"!;; 4 3/8| M 10 5241 12| 102 40 224 | 14 38 32 25 6 6 25 200 | 25| 25| 2000 50 60| 20
f" 5 3/8| M 10 3931 12| 115 40 224 | 14 38 32 25 6 6 25 200 | 25| 25| 2900 50 60| 20
‘Tg 6 1/2| M 12 399| 12| 115 45 229 | 18 38 32 30 6 6 30 200 | 30| 30| 2100 50 60| 20
ﬁ 7 1/2| M 12 429 12| 115 45 229 | 18 38 32 30 6 6 30 200 | 30| 30| 1600 50 60| 20
(O] 8 1/2| M 12 4591 12| 115 45 229 | 18 38 32 30 6 6 30 200 | 30| 30| 1200 50 60| 20
© 9 5/8| M 16 5441 16 | 168 50 234 | 22 38 32 35 8 8 35 200 | 35| 35| 2300 75 80| 30
I'”_\ 10 5/8| M 16 590( 16 | 168 50 234 | 22 38 32 35 8 8 35 200 | 35| 35| 1700 75 80| 30
o 11 5/8| M 16 553| 16 | 168 50 234 | 22 38 32 40 8 8 35 200 | 35| 351 1300 75 80| 30
d 12 5/8| M 16 550( 16 | 168 50 234 | 22 38 32 40 8 8 35 200 | 35| 35| 2300| 100 | 120 30
m" 13 3/4] M 20 691 20| 168 55 239 | 28 38 32 45 1101 10 45 200 [ 4040|1700 | 100 | 120 30
- 14 | 1 M 24 668 20 | 168 55 239 | 33 51 38 45 | 101 10 50 200 [ 40| 40| 1300 | 100 | 120 30
< 15| 11/8| M 30 766| 25| 178 60 244 | 38 76 38 50 | 16 | 16 65 200 | 45| 45| 980 100 | 120] 35
% 16| 1 1/2| M 36 771 30| 220 65 249 | 48 76 51 60 | 20 | 16 75 200 | 55| 55| 1700 | 100 | 180| 55
- 17| 11/2| M 36 999 30| 220 65 249 | 48 76 51 70 | 20| 16 75 200 | 55| 551300 | 100 | 180| 55
g 18 | 13/4| M 42 835( 35| 324 75 259 | 54 76 64 75 | 25| 20 90 200 [ 65| 65| 3500 | 100 | 300 70
o |19]2 M 48 11151 40 | 324 80 264 | 58 | 102 77 80 | 25|20 | 100 200 | 70| 70| 2600 | 100 | 300| 70
i 20| 2 1/4] M 56* 1286| 45| 324 90 274 | 70| 115 77 85 | 25|20 | 115 200 | 80| 80| 2000 | 100 | 300 70
21| 21/2] M 64* 1368| 55| 324 95 279 | 78 | 115 102 90 | 25|20 | 130 200 [ 90| 90| 2300 | 100 | 380| 80
22 |3 M 80x6 | 1654| 65| 324 105 289 | 96 | 127 102 100 | 30 | 25| 160 200 [ 951 95| 1700 | 100 | 380| 80
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3 Fig. 82,98,B268 Fig. 82 | Fig. 98 |Fig. B268 Fig. 82
g zat'azenie tuhost’ pruziny Anin | Anax | B | Oc | @D | @D, ||:| Gin|[d Gmaxl hmotn.
2 od - do [kN] <4— N/mm —p mm kg
0 0,23 0,38 5,2 1,30 2,6 209 | 222 | 169 | 170 89 90 | 100 | 130 5,2
1 0,33 0,55 7,4 1,85 3,7 201 | 214 | 161 170 89 90 | 100 | 130 5,3
2 0,42 0,70 9,4 2,35 4,7 221 | 234 | 181 170 89 90 | 100 | 130 5,5
3 0,55 0,91 12,2 3,05 6,1 227 | 240 | 187 | 190 | 115 | 110 | 126 | 158 7,0
4 0,72 1,21 16,2 4,05 8,1 214 | 227 | 174 | 190 | 115 | 110 | 126 | 158 7,6
5 0,98 1,63 22,0 5,50 11,0 198 | 211 | 158 | 190 | 115 | 110 | 126 | 158 7,7
w 6 1,30 2,17 29,2 7,30 14,6 207 | 220 | 167 | 190 | 115 | 110 | 126 | 158 7,8
o 7 1,72 2,86 38,2 9,55 19,1 209 | 222 | 169 | 190 | 115 | 110 | 126 | 158 8,1
|2~ 8 2,32 3,89 52,6 13,15 26,3 222 | 235 | 182 | 190 | 140 | 140 | 136 | 158 10,0
- 9 3,12 5,25 71,0 17,75 35,5 224 | 237 | 184 | 250 | 178 | 170 | 163 | 205 19,7
% 10 4,03 6,74 90,4 22,60 45,2 242 | 255 | 202 | 250 | 178 | 170 | 163 | 205 21,5
< 111 5,25 8,83 119,4 29,85 59,7 214 | 227 | 174 | 336 | 220 | 210 | 200 | 298 30,3
8 12 6,98 11,69 157,0 39,25 78,5 232 | 245 | 192 | 336 | 220 | 210 | 200 | 298 32,9
g 13 9,31 15,72 214,0 53,50 107,0 262 | 275 | 222 | 336 | 220 | 210 | 200 | 298 36,5
N |14 12,32 20,72 280,0 70,00 140,0 260 | 273 | 220 | 336 | 220 | 210 | 200 | 298 37,6
m_ 15 16,65 27,86 374,0 93,50 187,0 292 | 305 | 252 | 336 | 220 | 210 | 200 | 298 43,4
2 | 16 23,35 39,09 524,8 131,20 262,4 317 | 330 | 277 | 336 | 220 | 210 | 200 | 298 52,5
w117 31,05 51,90 697,8 174,45 348,9 353 | 366 | 313 | 336 | 220 | 210 | 200 | 298 58,3
18 41,00 68,95 931,8 232,95 465,9 326 | 339 | 286 | 440 | 324 | 320 | 283 | 402 115,0
19 54,56 91,76 1240,0 310,00 620,0 394 | 407 | 354 | 440 | 324 | 320 | 283 | 402 143,0
20 73,21 123,12 1663,8 415,95 831,9 436 | 449 | 396 | 440 | 324 | 320 | 283 | 402 156,0
21 96,39 161,37 2166,0 541,50 1083,0 440 | 453 | 400 | 440 | 324 | 320 | 283 | 402 179,0
22 129,63 217,01 2913,0 728,25| 1456,5 521 | 534 | 481 | 440 | 324 | 320 | 283 | 402 | 213,0
Gr.|Fig. 82,98,B268 Fig. 98, B268 Fig. 98 Fig. 268
E H |Oc | @D | @D, |O0Gmin[AGmay Amin |  Amax | B Gew. | Anin | Amax | B |hmot.
mm « mm | « mm P kg | 4—mm—Pp| kg
0 18 6 190 | 102 | 100 | 126 | 158 474 524 374 11,6 235 | 260 | 185 7,6
1 18 6 190 | 102 | 100 | 126 | 158 516 566 416 11,6| 256 | 281 | 206 7,6
2 18 6 190 | 102 | 100 | 126 | 158 549 599 449 12,4 272 | 297 | 222 8,0
3 22 6 190 | 102 | 100 | 126 | 158 588 638 488 12,4] 292 | 317 | 242 8
4 22 10 190 | 102 | 100 | 126 | 158 614 664 514 14,7| 307 | 332 | 257 9,8
5 22 10 190 | 115 | 110 | 126 | 158 513 563 413 13,7| 256 | 281 | 206 9,1
w 6 22 10 190 | 115 | 110 | 126 | 158 514 564 414 13,1| 257 | 282 | 207 8,8
o 7 22 10 190 | 115 | 110 | 126 | 158 544 594 444 13,5 272 | 297 | 222 9,1
lz'- 8 22 10 190 | 115 | 110 | 126 | 158 574 624 474 15,01 287 | 312 | 237 9,8
~ 9 22 12 230 | 168 | 170 | 155 | 195 632 682 532 33,3| 339 | 364 | 289 21,6
co |10 22 12 230 | 168 | 170 | 155 | 195 678 728 578 32,5| 362 | 387 | 312 21,3
< 111 22 12 230 | 168 | 170 | 155 | 195 641 691 541 41,2| 344 | 369 | 294 26,5
8 12 22 12 230 | 168 | 170 | 155 | 195 638 688 538 39,5| 342 | 367 | 292 25,8
g 13 22 12 230 | 168 | 170 | 155 | 195 765 815 665 54,4 408 | 433 | 358 34,0
N |14 22 12 230 | 168 | 170 | 155 | 195 742 792 642 54,4| 397 | 422 | 347 | 33,9
'If 15 22 12 250 | 178 | 170 | 163 | 205 820 870 720 71,6] 435 | 460 | 385 | 43,0
2 |16 22 16 336 | 220 | 210 | 200 | 298 814 864 714 103,0| 436 | 461 | 386 | 64,7
w147 22 16 336 | 220 | 210 | 200 | 298 1042 1092 942 132,01 550 | 575 | 500 79,8
18 22 20 440 | 324 | 320 | 283 | 402 867 917 767 218,0| 470 | 495 | 420 | 142,0
19 22 20 440 | 324 | 320 | 283 | 402 1137 1187 1037 320,0| 605 | 630 | 555 | 194,0
20 22 20 440 | 324 | 320 | 283 | 402 1298 1348 1198 402,01 685 | 710 | 635 | 237,0
21 22 20 440 | 324 | 320 | 283 | 402 1360 1410 1260 435,01 719 | 744 | 669 |251,0
22 22 20 440 | 324 | 320 | 283 | 402 1621 1671 1521 558,0| 849 | 874 | 799 | 313,0
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velkost’ prevedenie bez klznej dosky prevedenie s valcekom hmotnost’
oD, oD, K L | M N o zat'az. valéek
Fig. 82 | Fig. B268 doska
Fig. 98
< mm > kg
o~ 0 90 100 79 6 80 100 140 54 0,4 1,8
o 1 90 100 79 6 80 100 140 54 0,4 1,8
°_ 2 90 100 79 6 80 100 140 54 0,4 1,8
(’5 3 110 100 79 6 80 100 140 54 0,4 1,8
o 4 110 100 79 6 80 100 140 54 0,4 1,8
o 5 110 110 79 6 80 100 140 54 0,4 1,8
lza 6 110 110 79 6 80 100 140 54 0,4 1,8
< 7 110 110 79 6 80 100 140 54 0,4 1,8
» 8 140 110 79 6 80 100 140 54 0,8 1,8
© 9 170 170 139 12 140 160 200 65 2,2 10,0
s 10 170 170 139 12 140 160 200 65 2,2 10,0
o 11 210 170 139 12 140 160 200 65 4,0 10,0
3 12 210 170 139 12 140 160 200 65 4,0 10,0
m 13 210 170 139 12 140 160 200 65 4,0 10,0
o 14 210 170 139 12 140 160 200 65 4,0 10,0
L 15 210 210 139 12 140 160 200 65 4,0 10,0
2'; 16 210 210 189 12 185 210 260 87 4,0 21,0
3 17 210 320 189 12 185 210 260 87 4,0 21,0
k=] 18 320 320 299 12 210 240 330 115 8,1 36,0
8_ 19 320 320 299 12 210 240 330 115 8,1 36,0
N 20 320 320 299 12 210 240 330 115 8,1 36,0
S 21 320 320 299 12 210 240 330 115 8,1 36,0
o 22 320 320 299 12 210 240 330 115 8,1 36,0
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