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Horné navarovacie oko Fig. 47 a=mn o PES
" =
| ..._] A |;_ B —
By T3
o EEEEEsl
Materialové prevedenie [&4d ' lr
a povrchova Gprava: : . ; 1
S235JRG2, zakladny LR S S s
antikorézny nater f Wi :
o T elt
pohlad X
aJ @skrutky ([A| B | C | D | E |G| H |R| T|9F W |@K|zataz. [N]| hmotn.
Zoll mm Zoll mm pri 180°C kg
1/2 M12 5/8 | M16 [ 25| 204 | 254 | 127 | 124 | 10 38 |132| 6]18 64 | 14 5030 5,29
5/8 M16 3/4 | M20 | 25| 204 | 254 | 127 | 123 | 12 38 132]68] 22 64 | 14 8050 6,36
N~ 3/4 M20 1 M24 [ 25| 204 | 254 | 127 | 122 | 12 38 132110 28 64 | 18 12100 6,37
ﬁ: 1 M24 11/8 | M30 | 50| 204 | 304 | 152 | 147 | 20 51138110 33 76 | 22 22100 14,96
2 11/8 M30 11/2 | M36 [ 50| 204 | 304 | 152 | 144 | 20 76 | 381 16| 38 76 | 26 27700 15,33
L. 11/2 M36 13/4 | M42 | 50| 204 | 304 | 152 | 142 | 25 76 |1 64]120)| 48] 128 | 26 51700 20,36
13/4 M42 2 M48 [ 50 204 | 304 | 152 | 140 | 30 76 | 64]125|54| 128 | 33 69800 24,47
2 M48 21/4 | M56 | 50| 204 | 304 | 152 | 140 [ 30| 102 [ 77| 25| 58| 154 | 33 91800 25,98
PTK Tech spol. s r.o. & +421 911147 575
Al s ovska cesta 88512
U 924 01 Galanta B +421903 447 575
PTK TECH www.ptktech.eu P4 office@ptktech.eu



Horny navarovaci uchyt Fig. 49 a Fig. 52 (d=u PoS
Materialové prevedenie
a povrchova Uprava: —-——D-—---1 =l Al B— Al
- kotviaca platiia S235JRG2, [ sl ’-0 K 1. ! ' -
- svornik E295 1 Kk ' f= 1ey- : D T
) S, . O
- zakladny antikorézny nater r e | s i ’ o
Lo b l
H:0g] e
= | : uu_1 el |
l L i d &
— | * X N he Ty
m I
< pohfad X
2
T
aJ @ svornika A | B | C | D |QF|QK| G | E | L | S zataz. [N] | hmotn.
Zoll mm Zoll mm mm pri 180°C kg
3/8 M10 1/2 12 25 204 | 254 | 127 | 14| 14| 10 50 75 48 2710 5,52
1/2 M12 5/8 16 25 204 | 254 | 127 [ 18| 14| 10 50 75 48 5030 5,63
5/8 M16 3/4 20 25 204 | 254 | 127 | 22| 14| 12 50 75 52 8050 6,82
3/4 M20 1 25 25 204 | 254 | 127 | 28| 18| 12 50 80 70 12100 7,37
1 M24 11/8 30 50 204 | 304 | 152 | 33| 22| 20 75 | 115 97 22100 17,71
11/8 M30 11/2 35 50 204 | 304 | 152 [ 38| 26| 20 75 | 120 | 107 27700 18,13
11/2 M36 13/4 45 50 204 | 304 | 152 | 48| 26| 25| 100 | 165 | 135 51700 27,09
13/4 M42 2 50 50 256 | 356 | 178 [ 54| 33 (30| 125 | 195 | 145 69800 40,37
2 M48 21/4 55 50 256 | 356 | 178 | 58| 33| 30| 125 | 210 | 155 91800 44,28
|
OF [ [ | @ I d)
o ] orir | ) | o
Materialové prevedenie I E}L%’ B G B - | e,
a povrchova uprava: L i t | o|z r
- S235JRG2, . L i = i3
- zakladny antikorézny nater | =i r_-é%ﬁ A (BT CP ‘
S A [ |
. oo B o
~ zavitova tyC .~ ; +X — o C——=
L pohlad X
=
(TS
2J zatazenie[N]] GxC |@Z|@F| D | A | B | C | W | E | L |hmotnost
Zoll mm pri 180°C mm kg
3/8 M10 2710 10 254 11 14 127 25 204 | 254 50 60 75 5,52
1/2 M12 5030 10 254 14 14 127 25 204 | 254 50 60 75 5,63
5/8 M16 8050 12 254 18 14 127 25 204 | 254 50 62 75 6,82
3/4 M20 12100 12 | 254 | 22 | 18 | 127 | 25 [ 204 | 254 | 65| 62 | 80 7,37
1 M24 22100 20 304 26 22 152 50 204 | 304 80 90 | 115 17,71
11/8 M30 27700 20 [ 304 | 33 | 26 | 152 | 50 | 204 | 304 | 80 [ 90 | 120 18,13
11/2 M36 51700 25 304 39 26 152 50 204 | 304 | 125 | 125 | 165 4216,83
13/4 M42 69800 30 356 45 33 178 50 256 | 356 | 125 | 140 | 195 ’
2 M48 91800 30 356 52 33 178 | 50 256 | 356 [ 150 | 170 | 210 44,28
PTK Tech spol. sr.o. =
<g=-_,|“ Matuékovskz cesta 885/12 :: 421911147575
924 01 Galanta & +421903 447 575
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Navarovacie oko pre potrubny obluk HS 53 (%':"-' eon T

Materialové prevedenie

a povrchova uprava:

- do M56 S235JRG2, ~
- od M64 S355J2G3 |
- zakladny antikorézny nater A

90° obluk

max. hr. izolacie
100 mm !

svitova tvé @J Zoll 1/2 5/8 3/4 1 11/8111/2(13/4 2 21/4 2172 2 3/4 3
zavitova tyc mm | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 | M56 | M64 | M72x6 | M80x6
zat'azenie pri 350°C [N] [ 5.030 | 8.050 |12.100{22.100(27.700|51.700(69.800(91.800| 121.000 | 149.000 | 185.100 | 225.000
T mm 12 12 12 16 16 20 25 25 25 25 25 30
D mm 90 90 90 127 | 127 | 178 | 178 | 216 216 248 248 248
R mm 38 38 38 50 50 76 76 89 89 95 95 98
@ H DIN 69 mm 18 22 28 37 43 52 58 63 68 74 78 93
DN = A rozmery mm —»
Zoll mm C, Gw | hmotnost kg —»
A 320 | 320 | 320
21/2 65 186 Gw 14 2.1 2.1
A 297 | 297 | 297
3 80 190 Gw 1,3 2,0 2,0
A 295 | 295 | 295
31/2 90 190 Gw 13 2.0 2.0
A 294 | 294 | 294 | 343 | 343
4 100 190 Gw 1,3 2,0 2,0 4.4 54
A 292 | 292 | 292 | 332 | 332
S 125 190 GAw 1,3 2,0 2,0 4,2 52
o 6 150 220 325 | 325 | 325 | 360 | 360 | 455 | 455
éé Gw 1,3 2,0 2,0 4,2 52 | 11,4 ] 151
o 8 200 220 A 330 | 330 | 330 | 360 | 360 | 440 | 440 | 485 485 510
O Gw 1,3 2,0 2,0 4,2 52 | 109 | 14,4 | 19,5 19,5 23,8
©
S 10 250 215 A 330 [ 330 | 330 | 360 | 360 | 430 | 430 | 470 470 490
2 Gw 1,3 2,0 2,0 4,2 52 | 10,7 | 14,2 | 18,9 18,9 22,8
©
% 12 300 210 A 335 | 335 | 365 | 365 | 430 | 430 | 465 465 465
c Gw 2,0 2,0 4,2 53 | 10,7 | 14,2 | 18,7 18,7 22,4
™ A 340 | 370 | 370 | 435 | 435 | 470 470 490
: 14 350 190 Gw 2,1 4,3 54 | 10,8 | 14,3 | 18,9 18,9 22,7
T 16 400 185 A 375 | 375 | 435 | 435 | 470 470 485
Gw 4.4 54 | 10,8 [ 14,3 | 18,8 18,8 22,5
A 375 | 375 | 435 | 435 | 465 465 485
18 450 180 Gw 4.4 54 | 10,8 14,3 | 18,8 18,8 22,5
A 405 | 465 | 465 | 500 500 515
20 500 200 Gw 6,0 | 11,5 154 | 20,0 20,0 24,0
A 490 | 490 | 520 520 538 538 538
22 550 215 Gw 12,11 16,2 ] 21,0 21,0 25,0 25,0 31,3
A 497 | 497 | 525 525 542 542 542
2 cot 2is Gw 12,41 16,6 | 21,4 21,4 254 254 32,0
A 495 | 495 | 525 525 540 540 540
26 650 210 Gw 12,3 16,5 | 21,2 21,0 25,1 25,0 31,1
A 500 | 530 530 545 545 545
28 700 210 Gw 16,6 | 21,3 21,3 25,2 25,2 31,5
A 540 540 555 555 555
30 750 210 Gw 22,0 22,0 26,0 26,0 32,5




i y { = ccn PS5
Navarovacie oko pre potrubny obluk HS 54 gi=u =
Materialové prevedenie m__..@d
a povrchova uprava: : . max. hr. izolacie
- do M56 S235JRG2, / ¥ bt
-4
- od M64 S355J2G3 ! I 8/ I |
- zakladny antikorézny nater —r— - /-L-
i C \
PR
A I
Tha
L“é \?
___D . : 90°op__|gl_g__
svitova tvé @J Zoll 1/2 5/8 3/4 1 11/8111/2(13/4 2 21/4 2172 2 3/4 3
zavitova lyc mm | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 | M56 | M64 | M72x6 | M80x6
zat'azenie pri 350°C | [N] | 5.030 | 8.050 |12.100{22.100|27.700|51.700(69.800|91.800| 121.000 | 149.000 | 185.100 | 225.000
T mm 6 10 10 12 16 20 25 25 25 25 25 30
D mm 90 90 90 127 | 127 | 178 | 178 | 216 216 248 248 248
R mm 38 38 38 50 50 76 76 89 89 95 95 98
@ H DIN 69 mm 18 22 28 37 43 52 58 63 68 74 78 93
DN C= A rozmermm —P
Zoll mm C, Gw | hmotnost kg —»
A 360 | 360 | 360
21/2 65 95 Gw 16 2.4 2.4
A 360 | 360 | 360 | 425 | 425
3 80 70 Gw 1,6 2,4 2,4 54 6,8
A 370 | 370 | 370 | 430 | 430
Ly 90 45 Gw 1,6 2,5 2,5 55 6,8
A | 375 | 375 | 375 | 430 | 430
4 100 20 Gw 1,7 2,5 2,5 54 6,8
A 385 | 385 | 385 | 430 | 430 | 575 | 575
S 125 40 Gw 1,7 2,5 2,5 55 6,8 | 154 | 20,5
o 5 150 95 A | 395 | 395 | 395 | 445 | 445 | 555 | 555 | 630 | 630
éé Gw 1,7 2,6 2,6 5,6 70 | 148 ] 19,7 | 27,2 27,2
o 8 200 220 A 410 | 410 | 410 | 455 | 455 | 555 | 555 | 620 620 655
O Gw 1,9 2,7 2,7 5,8 72 | 149 | 19,8 | 26,7 26,7 324
©
S 10 250 345 A 415 | 415 | 415 | 460 | 460 | 550 | 550 | 610 610 625
2 Gw 1,9 2,8 2,8 5,9 73 | 14,71 19,5 | 26,2 26,2 31,0
©
% 12 300 475 A 410 | 410 | 465 | 465 | 555 | 555 | 595 595 620
c Gw 2,7 2,7 5,9 74 | 149 [ 19,8 | 25,6 25,6 30,6
< A 420 | 480 | 480 | 560 | 560 | 625 625 655
3 14 350 620 Gw 2,8 6,1 7,6 | 15,0] 20,0 | 26,9 26,9 32,5
T 16 400 755 A 470 | 470 | 555 | 555 | 620 620 635
Gw 6,0 75 | 14,8 | 19,7 | 26,7 26,7 31,5
A 490 | 490 | 575 | 575 | 630 630 650
18 450 887 Gw 6,2 78 | 154 ] 20,5 | 27,2 27,2 32,3
A 580 | 660 | 660 [ 705 705 725
20 500 940 Gw 92 | 176 | 23,5 | 30,4 30,4 35,8
A 692 | 692 | 736 736 762 762 762
22 550 118 Gw 18,4 | 246 | 31,8 31,8 37,7 37,7 47 1
A 680 | 680 | 730 730 755 755 755
24 600 1187 Gw 18,11 24,1 | 31,5 31,4 37,4 37,4 46,7
A 805 | 705 | 743 743 762 762 762
26 650 1308 Gw 18,9 | 25,0 | 32,0 32,0 37,7 37,7 47 1
A 686 | 730 730 749 749 749
28 700 1460 Gw 243 | 31,5 31,5 37,1 37,1 46,3
A 775 | 775 795 795 795
30 750 1550 Gw 33,4 33,4 39,2 39,2 49,0




Navarovacie oko Fig. 55, horna doska Fig. 60 (d=u PoS
i Cap alebo
/(9_’_\ 7/ 6-hr. skrutka .
_— g 1 =
=
72) K (L) G =] P o -
i .l il © T T &
i.? w T i.? |
N i ”
zavitovatys | | | am _ Tl
H
aJ 6-hr.skrutka - @ G| K L R T W | zat'azenie Fy hmotnost’
kurz | lang pri 80° C typK| typlL
Zoll mm Zoll mm « mm N kg kg
1/2 M 12 5/8 M 16 18 38 76 32 6 64 6900 0,2 0,3
5/8 M 16 3/4 M 20 22 38 76 32 8 64 13000 0,2 0,4
3/4 M 20 1 M 24 28 38 76 32 10 64 18000 0,3 0,5
1 M 24 11/8 M 30 33 51 76 38 10 76 26000 0,4 0,6
11/8 M 30 11/2 M 36 38 76 | 102 38 16 76 40000 0,9 1,2
[Te) 11/2 M 36 13/4 M 42 48 76 | 115 51 20 102 60000 1,6 2,2
l.t'.: 13/4 M 42 2 M 48 54 76 | 115 64 | 25 128 90000 2,8 3,8
Koy 2 M 48 21/4 M 56 58 | 102 | 115 77 25 154 120000 4,5 4,9
L 21/4 M 56 21/2 M 64 70 | 115 - 77 | 25 154 160000 4,6 -
21/2 M 64 2 3/4 M 72x6 78 | 115 - 102 25 204 200000 7,0 -
2 3/4 M 72x6 3 M 80x6 86 | 115 - 102 | 25 | 204 200000 6,8 -
3 M 80x6 31/2 M 90x6 96 | 127 - 102 30 204 225000 8,4 -
31/2 M 90x6 3 3/4 M 95x6 101 | 152 - 114 | 30 | 228 317100 11,3 -
33/4 M 95x6 4 M 100x6 | 106 | 152 - 114 40 228 368700 14,8 -
2J oK [ OM | T zatazenie Fy | hmotnost
bei 80° C
Zoll mm < mm > N kg
1/2 M 12 14 80 6 6900 0,3
5/8 M 16 18 80 10 13000 0,4
3/4 M 20 22 100 10 18000 0,7
1 M 24 26 100 12 26000 0,9
11/8 M 30 33 100 20 40000 0,9
=) 11/2 M 36 39 130 20 60000 1,8
‘D_ 13/4 M 42 45 130 20 90000 1,7
Koy 2 M 48 52 150 20 120000 1,7
L 21/4 M 56 62 150 20 160000 3,0
21/2 M 64 70 150 20 200000 2,9
2 3/4 M 72x6 78 150 20 200000 2,8
3 M 80x6 86 150 20 225000 2,7
31/2 M 90x6 96 180 20 317100 3,7
33/4 M 95x6 101 180 20 368700 3,5

Materialové prevedenie a povrchova uprava:

< M56 = S235JRG2,

> M64 = S355J2G3

zakladny antikorézny nater, galvanické alebo zZiarové pozinkovanie

924 01 Galanta +421 903 447 575

PTK Tech spol. s r.o. & +421 911 147 575
AN o sovska cesta 885112
‘I =
PTK TECH www.ptktech.eu >4 office@ptktech.eu



Horny navarovaci uchyt Fig. 66 (Q=u Pos
aJ < Me4 montazna verzia 1 montazna verzia 2
oo o s e '. : -
B -
M
* 1 1
e
_ el
— B -_—
BJ=M72x6
T!
1 ;
i E T I
I E Montazne verzie:
: ! M 1&2=0J<M64
| 3=0J2M72x6
1k
-
2J A| B|OD| E |[@K| L | M| S | T | zatazenieFy| hmotn. | hmotn.
pri 80°C s capom | bez ¢apov
Zoll mm mm N kg kg
1/2 M 12 - 50 16 50 18 70 75 36 6 6900 0,6 0,4
5/8 M 16 - 50 20 50 22 85 75 42 8 13000 0,7 0,5
3/4 M 20 - 65 25 50 28 | 100 80 50 10 18000 1,3 0,9
1 M 24 - 80 30 75 33 | 130 | 115 65 16 26000 3,2 2,5
11/8 M 30 - 80 35 75 38 | 145 | 120 75 16 40000 3,7 2,6
8 11/2 M 36 - 125 45 100 48 | 170 | 165 95 20 60000 9,0 7,4
o 13/4 M 42 - 125 50 125 54 | 180 | 195 | 105 | 20 90000 0,8 8,6
L 2 M 48 - 150 55 125 58 | 200 | 210 | 115 20 120000 14,7 11,1
21/4 M 56 - 150 65 150 70 | 210 | 240 | 125 20 160000 17,6 12,2
21/2 M 64 - 150 75 155 78 | 220 | 250 | 135 20 200000 19,2 12,7
2 3/4 M 72x6 155 | 155 75 150 78 | 180 | 250 95 20 200000 19,7 13,6
3 M 80x6 165 | 180 90 160 96 | 200 | 265 95 25 225000 29,7 20,0
31/2 M 90x6 180 | 200 95 190 | 101 | 210 | 305 | 110 25 317000 37,8 26,4

Materialové prevedenie a povrchova Uprava:
uchyt = S235JRG2,
¢ap = Ck 35, 42CrMo4

z4kladny antikorézny nater, galvanické alebo Ziarové pozinkovanie

@_n!

PTK TECH

PTK Tech spol. s r.o.

Matuskovska cesta 885/12
924 01 Galanta
www.ptktech.eu

+421 911 147 575

a2
@ +421903 447 575
X

office@ptktech.eu




Kovany horny uchyt pod nosnik Fig. 131 (Q=u Pos
S min
. SL
Gr Amin | Amax | E g Js SL | S min | S max | zatazenie [N] hmotn.

mm Zoll mm mm pri 176°C [kal

2 50 60 021 |
21/"2 65 75 30 3/8 M10 38 3 13 1650 0,22
3 80 90 0,24
© 31/2 90 100 0,26
% 4 105 115 30 3/8 M10 38 3 13 1650 0,28
i 412 115 125 0,39
5 130 140 0,41
51/2 140 150 30 3/8 M10 38 3 13 1650 0,44
6 150 160 0,50

Materialové prevedenie a povrchova Uprava:
Ck 35, galvanicky pozinkované

PTK Tech spol. s r.o. & +421 911147 575

AImIn o sovska cesta 885112
\J 924 01 Galanta B +421 903 447 575
PTK TECH www.ptktech.eu < office@ptktech.eu



Zavitova spojka Fig. 135 (@@= PS5
od2
( ]
AT
D &
e
L it L ‘
aJ L | S | ad2 zatazenie [N]|[ hmotnost’
Zoll mm mm pri 176°C kg
1/2 M 12 35 19 17,0 5030 0,06
5/8 M 16 40 24 22,0 8050 0,09
3/4 M 20 45 30 27,0 12100 0,16
1 M 24 60 36 32,5 22100 0,32
11/8 M 30 70 46 41,5 27700 0,62
clg 11/2 M 36 85 55 49,5 51700 1,07
- 13/4 M 42 100 65 62,0 69800 1,78
o 2 M 48 115 75 71,0 92100 2,76
ic 21/4 M 56 130 85 81,0 121000 3,87
21/2 M 64 140 95 90,0 149000 5,06
2 3/4 M 72x6 155 105 100,0 185000 8,71
3 M 80x6 165 115 110,0 225000 11,13
31/2 M 90x6 190 130 125,0 317100 16,37
33/4 M 95x6 205 145 140,0 368700 21,98

Materialové prevedenie a povrchova Uprava:
S235JRG2, DIN 1,4301
galvanické pozinkovanie, bez

@

PTK TECH

PTK Tech spol. s r.o.

o=
=

Matuskovska cesta 885/12

924 01 Galanta
www.ptktech.eu
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<

+421 911 147 575
+421 903 447 575
office@ptktech.eu



Zavitoveé tyce Fig. 140/ 141 /146 | 253 | 254 ‘%}-_“.' s PR
P L
Te]
N L‘.‘ L]ll
~
(=}
b 2 J-RH l + 2 J-RH
: LH + = - [

ey Fig. 140 pravy/pravy zavit f
L Fig. 253 pravy/lavy zavit
< L
n
N L‘--
~
5 i
3 e — —
) i : -
= | Fig. 141 pravy zavit
L Fig. 254 Favy zavit

L |
g | |
-
o GL.I-F!H_l = mer—— = i
L Fig. 146 pravy zavit

éJ-RH Fig. 140/253 Fig. 141/254 Fig. 140/253 Fig. 146 zat'azenie Fy | hmot.
BJ-1 4 Fig. 141/254 pri 80° C
Zoll mm I-min I-max I-min I-max I-1** I-min I-max N kg

< 1/2 M 12 250 3000 250 3000 65 250 3000 6900 0,9
3 5/8 M 16 250 3000 250 3000 65 250 3000 13000 1,6
; 3/4 M 20 250 3000 250 3000 75 250 3000 18000 25
Te] 1 M 24 250 3000 250 3000 100 250 3000 26000 3,6
2 11/8 M 30 500 3000 250 3000 115 500 2000 40000 5,6
g 11/2 M 36 500 3000 250 3000 150 500 2000 60000 8,0
- 13/4 M 42 500 3000 250 3000 175 500 2000 90000 12,0
: 2 M 48 500 3000 250 3000 200 500 2000 120000 14,2
S 21/4 M 56* 1000 3000 500 3000 225 500 2000 160000 19,3
-~ 21/2 M 64* 1000 3000 500 3000 250 500 2000 200000 25,3
g 2 3/4 M 72x6 1000 3000 500 3000 280 - - 200000 32,0
A 3 M 80x6 1000 3000 500 3000 305 - - 225000 39,5
K= 31/2 M 90x6 1000 3000 500 3000 305 - - 317100 49,9
L 3 3/4 M 95x6 1000 3000 500 3000 305 - - 368700 55,6

Materialové prevedenie a povrchova uprava:
S235JRG2, DIN 1.4301
galvanické pozinkovanie, bez

@_n!

PTK TECH

PTK Tech spol. s r.o.

Matuskovska cesta 885/12
924 01 Galanta
www.ptktech.eu

& +421911147 575
@ +421903 447 575
< office@ptktech.eu



Zavitové tyée s okom Fig. 148 (@@= PS5
=
@ J
= T3
i1 D [ Lmax=3000
| |
E } - Lmin
{1 f
: %
1 11 ST
—- oHH -
R 1 L
%%
| T
Ty N Wi__ - T b
zat’az. hmotn. | hmotn. | hmotn. | hmotn. | hmotn.
aJ pri 176°C B D E @H | Lumin. R T w Lin. L=500 | L=1000| L=2000 | L=3000
Zoll [ mm [N] < mm > [ka] [ka] [ka] [kg] [kg]
11/2 | M36 51700| 165 80 65 48 | 250 | 50,0 | 25 100 3,94 5,93 9,93 17,92 | 25,91
13/4 | M42 69800| 165 90 65 52 | 400 | 50,0 | 25 100 5,87 6,96 12,41 23,31 34,21
2 M48 92100 200 | 100 75 58 | 400 | 62,5 35 125 9,66 11,08 18,18 32,38 46,58

2 1/4 | M6 121000{ 200 | 120 | 75| 66 | 400 | 62,5| 35 | 125 | 10,82 | 12,69 | 22,04 | 40,74| 59,44
21/2 | M64 149000| 200 | 140 | 75| 66 | 400 | 625| 35 | 125 | 12,61 | 1521 | 28,12 | 54,21| 80,21
23/4 | M72x6 | 185000| 230 | 305 | 95 | 86 | 480 | 75,0 | 40 | 150 | 19,23 | 19,87 | 3587 | 67,87 | 99,87
3 M80x6 | 225000| 250 | 305 | 100 | 93 | 510 | 750 | 40 | 150 | 23,52 | 23,12 | 42,87 | 82,37 121,87
31/2 | M90x6 | 317100] 290 | 380 | 120 | 96 | 610 | 90,0 | 50 | 180 | 38,07 | 32,58 | 57,53 | 107,43 | 157,33
33/4 | M95x6 | 368700| 325 | 380 | 130 | 101 | 635 | 950 | 50 | 190 | 44,10 | 36,59 | 64,39 | 119,99 | 175,59

Fig. 148

Materialové prevedenie a povrchova uprava:
S235JRG2, DIN 1.4301
galvanické alebo Ziarové zinkovanie, bez

924 01 Galanta +421 903 447 575

PTK Tech spol. s r.o. | +421911147575
AN soyska cesta 885112
J =
PTK TECH www.ptktech.eu >4 office@ptktech.eu



Zavitova ty¢ s okom Fig. 278/278L/278X, (gln:m PTI
y = . - W|=—= TECH =0
zavitoveé oko Fig. 290/290L =
Fig. 278X
I L ®J-R.H
| il -LH
et [.__ A
3 i x
N~ A | | 1 % 7
N i =] b B Pt
| A [«}) | ] l F
00 (S 2A Q — T
~ W M ; S 1
N L | | 4
) | | N D
| - ] . :
N —— " $URH ! o | E
. -LH | ic . .
2 |
L
Fig. 278/278L | A
! !
L | ' .
BJ-RH™ c
=
BJ- ru/LH L | oK zat'azenie Fy hmotnost’ [kg] Fig. 278/278L
Zoll mm mm pri 80°C [N] A=250 mm | A=500 mm | A=1000 mm | A=1500 mm | A=2000 mm
é 1/2 M 12 65 22 6900 0,30 0,52 0,96 1,41 1,85
~
S 5/8 M 16 65 26 13000 0,56 0,95 1,74 2,53 3,32
)
E 3/4 M 20 75 36 18000 0,96 1,58 2,81 4,05 5,28
oo
N 1 M 24 100 40 26000 1,45 2,33 4,11 5,88 7,66
o
i 11/8| M30 115 46 40000 2,42 3,81 6,58 9,36 12,13
GR aJ E B | C D | A | F zatazenie Fy | hmotnost
- Zoll mm < mm > pri 80° C [N] kg
y 3/8 M 10 50 18 13 30 35 38 2710 0,29
§ 1/2 M 12 50 18 13 30 35 38 6900 0,29
8 1 5/8 M 16 50 18 13 30 35 38 13000 0,29
N
9 3/4 M 20 50 18 13 30 35 38 18000 0,27
(e
2 1 M 24 50 25 19 43 50 50 26000 0,77
Materialové prevedenie a povrchova Uprava:
Fig. 278 = S235JRG2, galvanické zinkovanie, bez
Fig. 290 = Ck 35, galvanicky pozinkované
PTK Tech spol. s r.o. = 421 911 147 575
AImIN o sovska cesta 885112 N
\J 924 01 Galanta ® +421903 447 575
PTK TECH www.ptktech.eu >4 office@ptktech.eu



Zavitovy strmen s c¢apom EHS 58S, (%-:m PTI
zavitoveé oko ploché EHS 6S. =
2D
24 |
i)
B
X
%) ) ]
0 © Ly
£ £ ~
& ,
A T S
i i Lo 1k
| ) S O I O S, |
= 1
aJ X| E[|A]|B|@C|[@D| G| H | L |@M| N | s | T [zatazenieFyhm.
Zoll | mm « mm > p”i? ¢ kg
1/2| M12 20 50 70 15 25 12 | 16,5 8 60 24 12 12 | 11,0 6900 0,2
5/8l M16| 30 50 80 | 20 33 16 | 20,0 11 70 32 15 17 1 13,5 13000 0,4
3/4lM20| 35 55 90 | 25 40 | 20 | 23,0| 16 90 46 21 20 | 18,5 18000 1,0
(7)) 1 M24| 45 65 | 110 30 46 | 24 | 270] 19 110 53 25 22 | 23,0 26000 1,6
3 11/8) M30| 50 80 | 130 35 51 36 | 340 19 130 64 29 27 | 26,5 40000 2,7
T 11/2] M36| 60 90 | 150 40 61 40 | 40,0 | 22 150 80 36 32 | 30,5 60000 4,4
w 13/4| M42| 70 | 100 | 170 50 72 | 45 | 470 | 27 170 90 | 40 37 | 37,0 90000 7,2
2 M48| 85 95 | 180 60 83 50 | 53,0 | 33 | 200 | 100 | 44 42 | 44,0 120000 10,4
21/4)M56| 95 | 120 | 215 | 65 90 | 60 [ 68,0 30 | 220 | 120 | 45 50 | 50,0 160000 14,8
21/2] M64| 100 | 130 | 230 70 | 110 70 | 850 35 | 260 | 150 55 60 | 57,0 200000 24,4
aJ X | E | A | B ] C @ ] G | H | S |zatazenie Fynmoy
Zoll | mm « mm > pr|8':) c kg
1/2| M12 20 40 79 15 45 24 17 8,0 6 6900 0,1
5/8| M 16 30 45 101 20 55 30 25 9,5 10 13000 0,2
3/41 M 20 35 55 125 25 65 35 29 15,0 10 18000 0,4
(7)) 1 M 24 45 65 154 30 80 44 35 18,5 15 26000 0,8
: 11/8] M 30 50 75 181 35 90 50 42 23,0 17 40000 1,2
T 11/2] M 36 60 75 202 40 95 60 47 26,5 20 60000 2,0
w 13/4) M 42 70 85 229 50 105 70 52 29,0 25 90000 29
2 M 48 85 85 258 60 120 80 62 29,0 30 120000 4,7
21/4] M 56 95 105 280 65 135 95 62 36,5 40 160000 7,7
21/2] M 64 100 130 315 70 160 105 72 39,0 40 200000 8,8

Materialové prevedenie a povrchova uprava:
EHS 58S <M48 = C 22.8

EHS 5S = M56 = S355J2G3

Cap podrla DIN 1433, Ck 35

EHS 6S=C22.5

galvanicky pozinkované
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Napina¢ kovany EHS 7S, (gln__:m PTIK R
napinaé& trubkovy EHS 8S. ' =
e A SRene.
— 8 -— D.
o ——
n o T N ? _}: B R I *
('7) Pﬁl-.l-‘l. _ __::r— cl +:_:: o}—nu. lv.n z w,’ 2J-LH ?L— — ' @ M ; #J-RH.
3 I e o g B el s 4
= X ‘_L_‘ E P I X l M =
L
@J-RH X | E A B | ¢ [ @D zatazenie Fy | hmotnost
@J-LH pri 80° C
Zoll mm « mm > N kg
1/2 M 12 45 40 130 88 34 19 6900 0,2
5/8 M 16 57 56 170 116 42 24 13000 0,4
3/4 M 20 67 66 200 134 52 30 18000 0,7
7)) 1 M 24 85 80 250 172 62 36 26000 1,2
™~ 11/8 M 30 92 86 270 180 74 46 40000 1,8
g:) 1172 M 36 102 86 290 180 86 55 60000 3,0
w 13/4 M 42 117 96 330 204 104 65 90000 4,8
2 M 48 125 80 330 180 130 75 120000 7,6
21/4 M 56 120 80 320 180 @ 90 80 160000 9,1
212 M 64 130 80 340 180 @ 105 90 200000 12,7
@J-RH @b | oD, | oD, | M | L nastavitel-| zatazenie Fy| hmotnost
@J-LH nost’ pri 80°C
mm < mm > N kg
M 12 25,0 18 10 15 125 90 6900 0,2
M 16 30,0 24 10 20 170 120 13000 0,4
M 20 33,7 30 12 24 200 140 18000 0,7
0 M 24 42,4 33 12 29 255 180 26000 1,2
o M 30 51,0 41 16 36 255 160 40000 1,4
g:) M 36 63,5 50 16 43 295 180 60000 2,2
w M 42 70,0 60 20 51 330 200 90000 3,5
M 48 82,5 72 20 58 355 210 120000 47
M 56 90,0 90 25 68 355 190 160000 6,3
M 64 100,0 100 25 77 425 240 200000 9,4

Materialové prevedenie a povrchova uprava:
EHS 7S <M56 = C 22.8

EHS 7S = M56 = St 50-2

EHS 8S < M48 = St 35

EHS 8S = M48 = St 50-2

galvanicky pozinkované
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Navarovaci uchyt s capom EHS 14S, vel'kost A-I (%}-_“.' o TRt
L S
[ & T i
— Y - | - Yy
ag - ge
_| ) ALl
A - ] (I
LS| H
[ |
TT
B M,
A |
EHS 148 Fig. 200A| Fig.211L| A | B [@D| H | M | M; [ § | S; | T | zatazenie|hmot
velkost' Fig. 201A | Typ E1, E2 pri 80° C
velkost’ velkost’ « mm | N kg_
A - A 55| 65 | 12| 35 | 30 - | 155|105 | 12 5000 [ 0,7
B 11/2" B 65| 80 | 15| 40 | 35 - | 185|125 | 15 13000 | 1,0
1 100 | 110 3,0
c > - c 200 200 20| 50 | 45 | 60305165 20 32000 |
1 120 120 3,8
D 21/2" D 25| 60 | 60 | 80| 355|205 | 20 45000 '
n 2 200 | 200 8,8
< 1 140 | 140 59
- E 31/4" E 30 | 70 | 60 | 100 | 405 | 225 | 25 78000 :
» 2 200 | 200 115
L 1 18,1
w F 2 4" F 180 | 180 | 45 | & | g9 | 150 | 555 | 225 | *° 130000 | 31,5
3 300 | 300 90 35 35,0
1 260 | 240 425
" 120 | 1 220 | 7 445 | 4 234 ’
G . 5 G 200 T 3001 & 0 | 130 0 | 70,5 5| 40 34000 |
H 6" H 340 280 70 140 150 250 | 80,5 | 49,5 50 380000 73,2
[ 8" [ 420 | 300 | 80 | 155 | 180 [ 270 [ 90,5 | 55,5 | 50 600000 | 93,2

Moznosti pouzitia:  kibové vzpery Fig. 211L. typ E1 a E2
hydraulické timice razov Fig. 200/201A

Materialové prevedenie a povrchova uprava:

zakladova doska a oka = S235JR okrem vel. E - | = S355J2G3
¢ap = 34CrNiMo6

zakladny antikorézny nater alebo galvanicky pozinkované

924 01 Galanta +421 903 447 575

PTK Tech spol. s r.o. | +421911147575
AN sovska cesta 885112
J =
PTK TECH www.ptktech.eu >4 office@ptktech.eu



Upinaci segment
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‘I—' TECH
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o . pritlaéna utahovacia | ut'ahovaci | horizontalna
zat'az. skup.| zat'azenie . . .
sila sila moment sila
pre skrutky P [kN] B [kN] FV [kN] MV [Nm] H [kN]
- M10 5,15 6,48 11,63 16,47 0,52
c
el wm2 9,37 11,72 21,09 35,50 0,94
(o]
s | wmie 16,31 20,97 | 37,28 84,10 | 1,63
o
E M20 26,56 34,73 61,29 171,50 2,66
[}
> M24 33,75 44,64 78,39 263,20 3,38
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